Flow Control Division

~~
FLOWSERVE
N Instrukcje instalacji, obstugi, konserwacgji

Sitowniki obrotowe sprezynowe
cylindryczne Valtek

INFORMACJE OGOLNE

Ponizsze informacje przeznaczone sa do pomocy przy
rozpakowaniu, instalacji i wykonywaniu konserwacji sitownikéw
obrotowych sprezynowych cylindrycznych Valtek . Uzytkownicy

Skontaktowac¢ sie z fabryka lub przedstawicielem Flowserve,
aby uzyskac¢ wiecej informacji na temat konstrukgji zespotu
uszczelnienia przepony.

produktu i personel konserwacji powinni doktadnie zapoznac sie
z tym biuletynem przed instalacja, obstuga lub wykonywaniem
konserwacji sitownika.Oddzielneinstrukcje konserwacjiobejmuja
dodatkowe komponenty (takie jak zespoty korpuséw Valdisk
iShearStream, systemy odporne nauszkodzenia, dzwigniereczne,
nadajniki potozenia i pokretfa.

Niniejsza publikacja nie zawiera informacji na temat ustawnikéw
Flowserve. Patrz odpowiedni biuletyn konserwacji opisujacy in-
stalacje, kalibracje, konserwacje, wykrywanie i usuwanie usterek
oraz obstuge ustawnikéw Flowserve.

WAZNE

W serwisie wystepuja obecnie trzy konstrukcje sitownika obro-
towego sprezynowego cylindrycznego. Konstrukcja oryginalna
zawarta w zespole uszczelnienia przepony w sitowniku. Zespot
zostat podzniej wymieniony na zespét z uszczelnieniem przesuw-
nym.Testy okresu zycia wykonane w rygorystycznych warunkach
wykazuja, ze uszczelnienia przesuwne wytrzymuja wiele razy diuzej
oduszczelnienttoka przepony. Uszczelnienia przesuwne wykonane
z Delrin 100 i brazu sg trwate i znacznie fatwiej konserwowac je.
Poniewaz konstrukcja uszczelnienia przesuwnego zastapita prze-
pone jako standard Flowserve, zaleca sie usilnie, aby uszczelnienie
tloka przepony zastagpic¢ uszczelnieniem przesuwnym.

W trzeciej konstrukgji stosuje sie standardowy sitownik obrotowy
zzespotem uszczelnienia przesuwnego w sitownikuiramie dzwigni
zaciskowej w skrzyni rozdzielczej.

Personel konserwacyjny powinien zapoznac sie z konkretng
konstrukcja sitownika obrotowego, ktéra wymaga serwisu i po-
stepowac zgodnie z odpowiednimi instrukcjami konserwacji dla
tej konstrukgji.

Biuletyn zawiera instrukcje konserwacji zaciskowej i niezacisko-
wej konstrukgji dZwigni wielowypustowej.

Aby unikna¢ ewentualnych obrazen lub uszkodzenia
czesci zaworu, doktadnie muszg by¢ przestrzegane
OSTRZEZENIA i UWAGI. Zmiany tego produktu,
zastapienie czesciaminiefabrycznymilub stosowanie
procedur konserwacji innych niz podano moze
spowodowac utrate gwarancji, drastycznie wptyna¢
na wydajnos¢ i stanowi¢ zagrozenie dla personelu
i sprzetu.

Rozpakowanie

1. Przyrozpakowaniusitownikasprawdzi¢ otrzymane materiaty
z listg wysytkowa.

2. Gdy podnosi sie sitownik z kontenera transportowego,
zatozy¢ pasy transportowe i podnies¢, aby unikna¢
uszkodzenia przewodéw rurowych i zamontowanych
akcesoriow.

OSTRZEZENIE: Gdy podnosi sie sitownik na pasach uwa-
za¢, gdyz srodek ciezkosci moze znajdowac sie powyzej
punktu podnoszenia.Dlatego podeprze¢, aby zapobiec
obrodceniu sie sitownika. Niewykonanie tego moze spo-
wodowac¢ powazne obrazenia personelu i uszkodzenie
sitownika lub pobliskiego sprzetu.

3. Skontaktowac sie natychmiast ze spedytorem w przypadku
uszkodzen transportowych.

4. Skontaktowac sie z przedstawicielem Flowserve w razie
jakichkolwiek problemow.



Instalacja

Przedinstalacja sprawdzi¢, czy jest odpowiedni przeswit nad glowa
izboku sitownika, aby zapewni¢ wtasciwy demontazikonserwacje.
Patrz tabela I.

UWAGA: Jesli sitownik przymocowany jest do zespotu korpusu
Valdisk lub ShearStream Valtek, patrz instrukcje instalacji, obstugi,
konserwacji 10 lub 27 co do przeswitu nad gtowq.

Tabela I: Przeswit nad glowa do demontazu

Wielkos¢ sitownika

Minimalny przeswit

25 6 cali
50 8 cali
00, 200 9 cali

UWAGA: Chociaz sitowniki obrotowe sprezynowe cylindryczne
mozna montowac w dowolnym poftozeniu, zalecany jest montaz
pionowy cylindra.

1. Zamontowac sitownik na pozadanym zaworze lub innym
urzadzeniu mechanicznym.

2. Podiaczy¢ zasilanie powietrza i przewody powietrza
sygnatéw instrumentéw do dwéch odpowiednio
oznaczonych przytaczy na ustawniku. Poniewaz zaréwno
cylinder jak i ustawnik nadaja sie do zasilania powietrza
150 psi, nie nalezy uzywac regulatora powietrza dopdki
zasilanie powietrza nie przekroczy 150 psi.

UWAGA: W pewnych przypadkach zasilanie powietrza
musi by¢ ograniczone do mniej niz 150 psi. Stan ten
wskazuje naklejka znajdujaca sie w poblizu gérnego
portu powietrza na cylindrze sitownika.

UWAGA:Pokrywaskrzynirozdzielczejijarzmomuszaby¢
zamontowane na sitowniku przed jego suwem, w prze-
ciwnym wypadku nastapi uszkodzenie. W starszych
konstrukcjach sitownikmusiréwniez by¢ przymocowany
do zaworu lub innego urzadzenia mechanicznego.

3. Zaleca sie montaz filtru powietrza na przewodzie
zasilajagcym.

4. Sprawdzi¢ przy pomocy roztworu mydta, czy wszystkie
pofaczenia powietrza sg szczelne.

KONSERWACJA ZAPOBIEGAWCZA

Przynajmniejraznaszes¢ miesiecy sprawdzi¢ prawidtowe dziatanie
wykonujac podane ponizej kroki konserwacji zapobiegawczej.
Kroki te mozna wykonac podczas pracy sitownika, a w niektérych
przypadkach bez przerywania pracy.

OSTRZEZENIE: Podczas uruchamiania sitownika rece, wiosy
i odziez trzymac z dala od czesci ruchomych. Nie przestrze-
ganie powyzszego moze spowodowac powazne obrazenia.

Jesli podejrzewa sie wewnetrzny problem w sitowniku, patrz
rozdziat,Demontaz i ponowny montaz”.

1. Sprawdzi¢, czy sitownik nie jest uszkodzony przez opary
korodujace lub rozpryski procesu.

2. Oczyscic sitownik i pomalowac utlenione miejsca.

3. Jedli to jest mozliwe, wykonac suw sitownika i sprawdzi¢,
czy dziatanie jest pewne w petnym zakresie suwu.

4. Zdjac¢ pokrywe skrzyni rozdzielczej i upewnic¢ sie, czy
pofaczenie ustawnika i ramie dZwigni wielowypustowej sa
dobrze zamocowane.

UWAGA:Nigdy niedoprowadzaé powietrzadositownika,
gdy pokrywa nie jest zamontowana; w przeciwnym wy-
padku nie podparty wat narazony jest na uszkodzenie.
Nie zdejmowac pokrywy podczas pracy zaworu.

5. Upewnic sie, czy wszystkie akcesoria, wsporniki i sruby sa
dobrze zamocowane.

6. Jedlitojestmozliwe,usunaczasilanie powietrzaiobserwowac
ptyte wskaznika potozenia, czy jest prawidtowa odpornos¢
na uszkodzenie.

7. Rozpyli¢ roztwor mydta wokét pierscienia ustalajacego
cylindra i $ruby regulacyjnej, aby sprawdzi¢, czy nie ma
przeciekdw powietrza przez uszczelki o-ring.

8.  Oczysci¢ wat z zabrudzen lub innych obcych materiatow.

9. Jeslifiltr powietrza jest na wyposazeniu, sprawdzi¢ wktad i
wymieni¢ go w razie potrzeby.

DEMONTAZ SLOWNIKOW OBROTOWYCH
Z KORPUSOW ZAWOROW VALTEK

1. Podeprzec zespot sitownika przed odtgczeniem od zespotu
korpusu.

2. Wykreci¢sruby pokrywy sitownika. Ostroznie podwazy¢lub
wysung¢ pokrywe z ramienia dzwigni.

3. W sitownikach Flowserve z konstrukcjg ramienia dzwigni
zaciskowej zluzowac srube mocujaca.

4. Poluzowac srube regulacyjna sitownika, aby zwolnic nacisk
sprezyny.

5. Wyjac¢ssitownik z korpusu oddzielajac sitownik przy jarzmie.

W tym celu wykreci¢ cztery Sruby skrzyni rozdzielczej
i wypchnac sitownik z watka zaworu.

DEMONTAZ SILOWNIKA

Demontaz sitownikéw z ramieniem dzwigni zaciskowe;j i nieza-
ciskowej

Jedli konieczny jest demontaz sitownika z ramieniem dzwigni
niezaciskowej, patrz rysunki 1i 2 i postepuj nastepujaco:
1. Usunaccisnienie zsitownika i odtaczy¢ wszystkie przewody
rurowe.
2. Zwolni¢ $cisniecie sprezyny przez wykrecenie sruby
regulacyjne;j.
OSTRZEZENIE: Sprezyna jest sciskana. Nie usuniecie
ScisSnieciasprezyny przezwykrecenie srubyregulacyjnej
moze spowodowac powazne obrazenia personelu.
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(Poz. Nr 248) (Poz. Nr 210)
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Skrzynia rozdzielcza
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Ramie dzwigni

wielowypustowej
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Rysunek 1: Przekrdj sitownika z ramieniem dzwigni niezaciskowej
Uwaga: Numery pozycji odpowiadajq bezposrednio specyfikacji materiatéw, patrz specyfikacja, gdzie podane sq konkretne numery czesci.




10.

11.

12.

13.

14.

15.

Przy pomocy wkretaka wyjac¢ pierscien ustalajacy z rowka
w podstawie cylindra.

Wyciagna¢ cylinder ze skrzyni rozdzielczej i ttok.

UWAGA: Moze by¢ wyczuwalny znaczny opér uszczelki
o-ring.

OSTRZEZENIE: Nie uzywaé cisnienia powietrza do wyj-
mowania cylindra. Moga nastapic obrazenia personelu.

Wyjac przycisk sprezyny i sprezyne.

UWAGA: Uwazag, aby nie uszkodzic¢ zespotu uszczelnie-
niaprzesuwnego lub uszczelkio-ring trzpienia sitownika
podczas wyjmowania trzpienia.

Wyjac przeciwnakretke trzpienia sitownika. Teraz z trzpienia
mozna wyjac ttok i uszczelke o-ring trzpienia ttoka.

Wyja¢ spiralny pierscien sprezynujacy ustalajacy zespot
uszczelnienia przesuwnego.

Wyjac¢ podktadke ustalajaca i pierscien uszczelnienia prze-
suwnego. Te czesci mozna zazwyczaj wyjac recznie lub
delikatnie podwazajac do goéry zewnetrzng powierzchnie
pierscienia.

OSTRZEZENIE: Nie zarysowa¢ dolnej powierzchni pier-
Scienia uszczelnienia przesuwnego wkretakiem lub
ostrym przedmiotem. Zarysowania moga powodowac
nadmierne zuzycie i ewentualnie przecieki.

Wyja¢ pokrywe skrzyni rozdzielczej przez wykrecenie
czterech srub.

Wyjac¢ jarzmo ze skrzyni przez wykrecenie czterech srub
z zaczepem.

Wyjac sworzen obrotowy z ramienia dzwigni niezaciskowej
przez wyjecie pierécienia ustalajagcego.

Trzpien sitownika mozna teraz fatwo wyjac ze skrzyni.
Najpierw wyja¢ ustawnik zgodnie z odpowiednim biule-
tynem konserwacji ustawnika, aby wymontowa¢ ramie
dzwigni niezaciskowej.

Jeslijarzmo /tozyska pokrywy wymagaja wymiany, wycisngé
je zjarzma i/lub pokrywy przy pomocy prasy i trzpienia.

tozyska ramienia dzwigni niezaciskowej mozna wymienic
wyciskajac je przy pomocy prasy i trzpienia.

PONOWNY MONTAZ SILOWNIKA

Ponowny montaz sitownikow z ramieniem
dzwigni zaciskowej i niezaciskowej

Aby ponownie zmontowac sitownik z ramieniem dZwigni nieza-
ciskowej, patrz rysunki 12 i postepuj nastepujaco:

1.

Oczysci¢ i nasmarowac wszystkie czesci wewnetrzne.
Wszystkie uszczelki o-ring nalezy wymienic i nasmarowac
smarem silikonowym (Dow Corning 55M lub podobnym).
Otwor, w ktérym znajduje sie zespdt uszczelnienia
przesuwnego w skrzynirozdzielczej musibyc¢ gtadkiiczysty.

10.

11.

12.

13.

15.
16.

Jeslitozyska ramienia dzwigni zostaty wyjete, zamontowac
nowe tozyska wciskajac je przy pomocy prasy i trzpienia.

Zamontowac ramie dzwigni w skrzyni przez otwory po-
krywy/jarzma.

Wsunac trzpien sitownika przez gérny otwor skrzynii pota-
czy¢ z ramieniem dZwigni przy pomocy sworznia obroto-
wego i dwdch pierscieni ustalajgcych.

Jeslijarzmo/ pokrywa zostaty wyjete, wcisngé nowe tozyska
w jarzmo i pokrywe przy pomocy prasy i trzpienia.

W konstrukgji z dzwignia zaciskowa mocno dokreci¢ srube
zaciskowa na sitownikach z ramieniem dzwigni zaciskowe;.

Zamontowac pokrywe i jarzmo w skrzyni rozdzielczej.
Cztery stozkowe Sruby z zaczepem uzywa sie do jarzma
a standardowe $ruby z tbem szes$ciokatnym uzywa sie do
pokrywy.

Wiozy¢ uszczelke o-ringw rowek uszczelnienia przesuwnego
obrobiony w skrzyni.

Wiozy¢ uszczelke o-ring trzpienia sitownika w pierécien
uszczelnienia przesuwnego. Nastepnie wsunga¢ pierscien
na trzpien sitownika.

Zatozy¢ podkiadke ustalajaca na pierscien i zamontowac
spiralny pierscien ustalajacy w skrzyni.

Zatozyc¢ uszczelke o-ring ttoka i pierscien oporowy ttoka na
ttok tak, aby pierscien oporowy byt na gérze uszczelkio-ring
ttoka (w strone gory cylindra).

UWAGA: W sitownikach 200 cali kwadratowych stosuje sie
dwa pierscienie oporowe ttoka. Umieszcza sie je z kazdej
strony uszczelki o-ring ttoka.

Zatozy¢ uszczelke o-ring trzpienia ttoka i tlok na trzpien
sitownika.

Zamontowac prowadnice sprezyny (tylko sitowniki 50, 100
i200 cali kwadratowych) i przeciwnakretke trzpienia sitow-
nika na trzpien sitownika. Dokreci¢ mocno przeciwnakretke
trzpienia sitownika.

Wiozy¢ uszczelke o-ring cylindra w rowek skrzyni.

UWAGA: Wymieni¢ uszczelke o-ring cylindra, jesli jest
uszkodzona.

Zatozyc¢ sprezyne i przycisk sprezyny.
Wsuna¢ cylinder na ttok i skrzynie.

UWAGA: Cylinder musi by¢ prostopadty do ttoka, gdy
wsuwa sie go na uszczelke o-ring tloka. W przeciwnym
wypadku uszczelka o-ring moze zosta¢ uszkodzona.

Wiozy¢ pierscien ustalajacy cylindra w cylinder wprowa-
dzajac go powoli w rowek. Upewni¢ sie, czy jest dobrze
zamocowany.

OSTRZEZENIE: Upewni¢ sie, czy piericien ustalajacy
cylindra jest catkowicie osadzony w rowku cylindra,
gdyz w przeciwnym wypadku moga wystapi¢ powazne
obrazenia personelu.
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Rysunek 2: Widok rozebranego sitownika z ramieniem dzwigni niezaciskowej
Uwaga: Numery pozycji odpowiadajq bezposrednio specyfikacji materiatéw, patrz specyfikacja, gdzie podane sq konkretne numery czesci.




18. Centrowac otwoér w przycisku sprezyny doktadnie pod
otworemruby regulacyjnej.Zamontowac srube regulacyjna
i dokrecic¢ tylko na tyle, aby uszczelni¢ uszczelke. Nie prze-
kreca¢ nadmiernie.

19.  Jeslisitownik ma by¢ uzywany z ustawnikiem, zamontowac
ustawnik i podtaczy¢ przewody rurowe.

UWAGA: Pokrywa sitownika i jarzmo musza by¢ za-
montowane przed wykonaniem suwu sitownika, gdyz
w przeciwnym wypadku nastapi uszkodzenie.

Montaz sitownikow obrotowych z korpusami
zaworow Valtek z dzwignia niezaciskowa

Podczas montazu sitownika obrotowego do korpusu zaworu
Valtek przestrzegac instrukgji instalacji, obstugi konserwacji 10
w przypadku Valdisk, 27 dla ShearStrem lub 39 dla zaworéw
MaxFlo. Gdy montuje sie sitownik obrotowy nainnych korpusach
zawordéw producenta korzysta¢ z odpowiedniej literatury.

Gdy montuje sie sitownik zramieniem dzwigni zaciskowej, mocno
dokrecic Srube zaciskowa na ramieniu dzwigni wielowypustowe;j.

Regulacja zewnetrznych ogranicznikow skoku

Po demontazu i ponownym montazu moze okazac sie konieczna
ponowna regulacja zewnetrznych ogranicznikéw skoku, aby
unikng¢ przeciekdw zaworu. Zewnetrzne ograniczniki skoku
nalezy regulowac po wyjeciu zaworu z rurociggu. Aby regulowac
zewnetrzne ograniczniki skoku, postapi¢ nastepujaco:

UWAGA: Sitownikizramionamidzwignizaciskowejmuszaby¢
przymocowane do zaworu lub innego urzadzenia mechanicz-
nego i pokrywa transferowa musi by¢ zainstalowana przed
wykonaniem suwu sitownika, gdyz w przeciwnym wypadku
moze nastapic uszkodzenie.

1. Wykona¢ cykl zaworu (lub urzadzenia mechanicznego)
tuz za potozenie zamkniecia przy bardzo niskim cisnieniu
powietrza zasilajgcego (10— 15 psi).

2. Obrdci¢ ogranicznik skoku w kierunku zgodnym z ruchem
wskazdwekzegara (patrzac od korica) dopdkinie wyczuje sie
oporu. Obréci¢ ogranicznik skoku o dodatkowe 1/8 obrotu.
Sprawdzi¢, czy zawor jest zamkniety w martwym punkcie.
Jedli tak nie jest, regulowac ogranicznik dopéki zawér nie
bedzie zamkniety w martwym punkcie.

3. Wykona¢ cykl, aby otworzy¢ zawoér. Regulowacd drugi
ogranicznik skoku dopodkizawdr nieznajdzie sie w potozeniu
90 stopni od potozenia zamknietego.

4.  Wykonac kilkakrotnie cykle zaworu, aby upewnic sie, czy
wskaznik potozenia powraca w to samo potozenie w kazdym
cyklu.

5. Dokreci¢ przeciwnakretki ogranicznikow skoku.

ODWROCENIE DZIALANIA SILOWNIKA

Skrzynia rozdzielcza sitownika obrotowego umozliwia cztery
rézne potozenia montazowe i zamkniecie lub otwarcie przy awarii
powietrza, bez zmiany potgczen rurowych lub sprezyny systemu
odpornego na uszkodzenie sitownika. Przed odwréceniem dzia-
tania sitownika upewnic sie, czy nie ma ci$nienia w zaworze i po-
deprzeczespotsitownika pierscieniem podnoszenia. Patrzrysunki
112 i postepuj nastepujaco:

UWAGA: Nie wszystkie potozenia sq dostepne we wszystkich
rozmiarach sitownika; skontaktowac sie z fabrykq, jesli wystqpiq
problemy z nawrotem pracy sitownika.

1. Odtaczy¢ powietrze i zwolni¢ scisniecie sprezyny.

2. Wykreci¢sruby pokrywy skrzyni.Ostroznie wysunac¢ pokrywe
z konca dzwigni wielowypustowej.

3. Wstarszych konstrukcjach Flowserve z ramionami dzwigni
zaciskowej zluzowac Srube mocujaca.

4.  Wyjac sruby taczace skrzynie z jarzmem.

5. Wstarszych konstrukcjach zramionami dzwignizaciskowej
wysunac zespotsitownika zwatu.Wrazie potrzeby rozdzieli¢
klinem ramie dzwigni wielowypustowej, aby zluzowac je na
wielowypuscie watu.

6. Przestawic¢ zawér przez reczne obrécenie o 90 stopni. Jesli
zawor jest zamkniety, obréci¢ go w potozenie otwarcia lub
odwrotnie.

7. Obrdci¢skrzynie najarzmie przezobrdceniejejo 180 stopni.
Stronajarzma staje sie teraz strong pokrywyistrona pokrywy
staje sie strong jarzma. Poniewaz zmienia to kierunek
obracania sitownika, moze okaza¢ sie konieczna zmiana
potozenia montazowego zaworu w przewodzie, aby uzyskac
wiasciwe ukierunkowanie.

UWAGA: Przed podtgczeniem sitownika do zaworu spraw-
dzi¢, czy obroty zaworu dostosowane s do obrotow sitow-
nika i spetniajag wymagania dla awarii powietrza.

8. Podtaczy¢sitownikdozaworuluburzadzeniamechanicznego.
W sitownikach z ramieniem dzwigni zaciskowej centrowac
ramie dzwigni wielowypustowej i dokreci¢ $rube taczaca
zgodnie z danymi tabeli Il.



Orientacja sitownika dla zaworow sterujacych Valdisk, Valdisk 150 i ShearStream
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Orientacja sitownika dla zawordéw sterujacych Maxflo
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Rysunek 3: Montaz skrzyni rozdzielczej



Wykrywanie i usuwanie usterek sitownikow obrotowych

Usterka Prawdopodobna przyczyna Dziatanie naprawcze
Sitownik dziafa, 1. Pekniety trzpien sitownika 1. Wymieni¢ trzpien sitownika
wat nie obraca sie 2. Pekniety sworzen obrotowy 2. Wymieni¢ sworzen obrotowy
3. Sciete potaczenie ramienia dzwigni 3. Wymieni¢ ramie dzwigni wielowypustowe;j
wielowypustowej lub wat zaworu
Obroty watu 1. Sciana cylindra nie jest nasmarowana 1. Nasmarowac cylinder smarem silikonowym
z szarpnieciami 2. Zuzyta uszczelka o-ring ttoka lub pierscien 2. Wymienic¢ uszczelke o-ring lub pierscien tozyska;

tozyska pozwalajac na ocieranie sie ttoka jesli wystapito ocieranie, wymieni¢ wszystkie
o $ciane cylindra uszkodzone czgsci

3. Zuzyte (lub uszkodzone) tozyska oporowe 3. Zdemontowac i skontrolowac czesci; wymienié
zaworu, wszystkie zuzyte lub uszkodzone czesci

4. tozyska watu lub popychacze uszczelnienia

Duze zuzycie 1. Nieszczelnos¢ w zasilaniu powietrza lub 1. Dokreci¢ potaczenia i wymienic¢ nieszczelne
powietrza lub systemie sygnatéw instrumentu przewody
przeciek 2. Wadliwe dziatanie ustawnika 2. Patrzinstrukcja konserwacji ustawnika

3. Przecieki przez uszczelki o-ring lub uszczelke 3. Wymienic uszczelki o-ring lub uszczelke

sruby regulacyjnej 4. Wymienic zespot
4. Zuzyte uszczelki o-ring w zespole uszczelnienia
trzpienia przesuwnego

Flowserve Corporation odgrywa wiodaca role w projektowaniu i produkgji swoich wyrobdw. Przy prawidtowym wyborze ten produkt Flowserve prze-
znaczony jest do bezpiecznego wykonywania zamierzonej funkcji podczas okresu eksploatacji. Jednakze nabywca lub uzytkownik produktéw Flowserve
powinien zdawac sobie sprawe, ze produkty Flowserve moga by¢ uzywane w licznych zastosowaniach w ré6znorodnych warunkach przemystowych. Chociaz
Flowserve moze dostarczy¢ ogdlnych wytycznych (i czesto robi to), nie moze dostarczy¢ konkretnych danych i ostrzezen dla wszystkich mozliwych zasto-
sowan. Dlatego nabywca/ uzytkownik musi przyja¢ ostateczng odpowiedzialno$¢ za wtasciwe wymiarowanie, wybér, instalacje, obstuge i konserwacje
produktéw Flowserve. Nabywca/ uzytkownik powinien przeczytac i zrozumiec instrukcje obstugi i konserwacji (IOM) dotagczong do produktu i przeszkoli¢
pracownikéw i wykonawcow w bezpiecznym uzytkowaniu produktéw Flowserve w powigzaniu z okreslonym zastosowaniem.

Chociaz informacje i specyfikacje zamieszczone w dokumentacji uwaza sie za doktadne, dostarczone sa tylko dla celéw informacyjnych i nie nalezy uwazac
ich za po$wiadczone ani za gwarancje zadowalajacych wynikéw pracy. Zadnych treéci zawartych w tym dokumencie nie mozna interpretowac jako gwa-
rancje, jawng lub domniemana, w odniesieniu do wszelkich spraw zwigzanych z tym produktem. Poniewaz Flowserve stale ulepsza i aktualizuje konstrukcje
produktéw, to zamieszczone tutaj specyfikacje, wymiary i informacje podlegajg zmianom bez zawiadomienia. Jesli powstana watpliwosci dotyczace tych
postanowien, nabywca/ uzytkownik powinien skontaktowac sie z Flowserve Corporation w dowolnym zaktadzie lub biurze na $wiecie.

W celu uzyskania wiekszych informacji dotyczacych Flowserve
i produktéw, odwiedzié strone internetowg www.flowserve.com.

W celu uzyskania wiekszych informacji, skontaktowac sie:
Dyrekcje regionalne Centra Szybkiej Reakgji

1350 N. Mt. Springs Prkwy. 5114 Railroad Street

Flowserve i Valtek s zarejestrowanymi znakami towarowymi Flowserve Corporation.

Springville, UT 84663
Tel. 8014898611
Faks 801 489 3719

12 Tuas Avenue 20
Republika Singapur 638824
Tel. (65) 8623332
Faks (65) 862 4940

12, av. du Québec, B.P. 645

91965, Courtaboeuf Cedex, Francja
Tel. (331)60923251

Faks (33 1) 60 92 32 99
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