e
FLOWSE RVE Instru¢des do usuério — Posicionador Digital 3200MD LGPTIM0059-01 10/08

S
INSTRUCOES DO USUARIO
Posicionador Digital 3200MD Instalacao
Operacao
Manutencao

Experience In Motion




——
FLOWSERVE
N

Conteudo
1 Termos Relacionados com Seguranga ............cccceeceeeeiieeesieeeennnes 3
2 INfOrmagBes GEraiS .......ccceevciriiiiieeiiiieesiee e etee e sre e e saneeennaea e 3

3 Desembalagem e Armazenagem ...

3.1 Desembalagem.... .3
3.2 Armazenagem ..... .3
3.3 Inspecao de pré-instalagao.........cveeveeeeiiiiiiiiee e 3
4 Visao Geral do Posicionador Logix 3200MD .........cccccceeeiiieeenieeenn. 3
4.1 ESPECIfICAGOES ....ccuveieetieectie sttt 4
4.3 Sequencia Detalhada das Operagdes do Posicionador .......... 7
5 Montagem € INStalagao ..........c.cooiiiiiiiiiiiiie e 8
5.1 Montagem das Valvulas Mark One Lineares Valtek................ 8

5.2 Montagem das Vaélvulas Rotativas Valtek Padrao (Ver Fig. 4) 9
5.3 Procedimento de Montagem Opcional Valtek (Ver Figura 5) 11

5.4 Colocagao do Posicionador no Atuador. ...........ccceeevvveeennnenn. 11
6 Fiacao e Diretrizes para Aterramento (Ver Figura 6) ...........c......... 12
6.1 Fiagdo da Entrada do Comando 4-20mA .........cccccceeiiieeennnes 13
6.2 Parafuso de Aterramento...........ccccvvveeeeienieenecieene e 13
6.3 Voltagem (Ver Figura 7) ......ccceieiiieniieieee e 13
6.4 Requisitos do Cabo .........cooeiiiiiiiiiiiiie e 13
6.5 Separadores Intrinsecamente Seguros ...........cccccceevveenieenee. 14

7 INICIAliIZAGAOD ... 14
7.1 Operacéao da Interface Local do Logix 3200MD ...
7.2 Ajustes Iniciais do Interruptor DIP .................... .14

7.3 Operagao de ConfiguraGao............coevueeieeaieenieeiiieenee e 15

7.4 Configuragéo do Interruptor-Cal Dip para o Modo operacional
de Calibragdo RAPIAaA .......cccuvveeiiii e 16

7.5 Operagéo Calibragdo Rapida (QUICK-CAL) .......cccceeveennnnne 16

7.6 Controle local de posigao da valvula...

7.7 Reset de Fabrica ..o A7
7.8 Reset de Comando..........ccceeviiiiiiiiiiiicsiiee e 17
7.9 Verificagdo do nimero da Versao.........ccccoecvveeeiieeeenieeeeiieennn 17
7.10 Condigdo do Logix 3200MD ........ccoceviieeiiiiiieiienieenieeseene 17
7.11 Software de Configuragao e Diagnostico ValveSight e

Comunicador manual HART 375. ... 21

Instrugdes do usuario — Posicionador Digital 3200MD LGPTIM0059-01 10/08

8 Manutengao € REParo .........cccevviiiriiiiiieceee e 21
8.1 Conjunto do MOdulo CoNAULON ..........eeiiiiiiiiiee e 21
8.2 REQUIAAOT ... 23
8.3 Verificagédo ou Ajuste da Pressao Interna do Regulador ....... 24

8.4 Valvula de Carretel

8.5 Tampa da Valvula de Carretel .........cccooeiiiiiiiiieiees 25
8.6 Sensor de Posicdo da Haste ........c.ccceveeieieiieneeeeeees 26
8.7 Conjunto Principal do PCB .........cccooiiiiiiiiieieeeeeeieeee 27
8.8 Placa do Sensor de Pressdo ..........cccoceeveeiiiiiciicniicceeceees 27
8.9 Placa de Interface do Cliente..........c.cccoeevieiniiiiiiniiceieee 28
9 Equipamento OpCional ..........cc.eeeiieeieiiiec e 29
9.1 Projeto Com Respiro (Ver Figuras 19 € 20)......c..cccceeiieeeennns 29
9.2 MOdem HART ..ot 29
9.3 Placa de Saida Analdgica de 4-20mA ...........ccceeeiiieeiiieennns 30
10 Lista de PEGAS  ..ueeiiiiiieeei ettt 32
11 Kits de Pegas Sobressalente do Logix 3200MD ...........c.cccceeveeeene 34
12. Kits de Montagem do Logix 3200MD ..........cccceeviieeiniiieeniieeeniees 35
12.1 Kits de Montagem Valtek...........cocceeriiiiiiiiiie e 35
12.2 Kits de Montagem O.E.M LOGiX ....cccevvueeniinniiiiiiiiienicceene 36
12.3 Numeros de Peca - Kit de Montagem de Acessorio NAMUR36
13 Perguntas Frequentes ...........c.cocceiiiiniiiiciniec e 37
14 Como Fazer 0 Pedido ..........cccciiiiiiiiiiiiiic e 38
15 Resolugéo de Problemas ............oooieiieiiiiiiiiie e 39



e
FLOWSERVE
N

1 Termos Relacionados com Seguranca

Os termos PERIGO, ADVERTENCIA, CUIDADO e NOTA
sdo usados nestas instrugbes para enfatizar perigos
particulares e/ou para informagdes adicionais sobre aspectos
que podem nao ser compreendidos imediatamente.

B PERIGO: Indica perigo de morte, lesdo pessoal severa e/
ou dano substancial a propriedade se precaugbes
apropriadas nao forem tomadas.

x ADVERTENCIA: Indica que ha perigo de morte, lesdo
pessoal severa e/ou dano a propriedade se precaugdes
apropriadas nao forem tomadas.

o CUIDADO: Indica que ha perigo de lesdo pessoal menor
e/ou dano a propriedade se precaugdes apropriadas nao
forem tomadas.

NOTA: indica e fornece informagdes técnicas adicionais que
podem ndo ser 6bvias mesmo para o pessoal qualificado. A
obediéncia a outras notas ndo particularmente enfatizadas,
com relagdo ao transporte, montagem, operagdo e
manutencdo e também a documentagdo técnica (ex.
instrugdes operacionais, documentagcdo do produto ou sobre
o produto em si) é essencial para evitar falhas que por si
poderiam causar direta ou indiretamente lesdo pessoal
severa ou dano a propriedade.

2 Informacg0bes Gerais

As seguintes instru¢cdes sdo designadas para auxiliar a
desembalar, instalar e realizar manutengdo conforme
requerido nos posicionadores digitais Logix® 320MD Valtek®.
Série 3000 é o termo usado para todos os posicionadores
aqui mencionados; entretanto, niumeros especificos indicam
caracteristicas particulares de cada modelo (ex. Logix 3200
indica que o posicionador pertence ao protocolo HART®).
Veja a tabela de Numero de Modelo do Logix 3200MD neste
manual para saber os numeros do modelo especifico. Os
usuarios do produto e o pessoal de manutengdo devem
estudar esse boletim antes de instalar, operar ou realizar
qualquer tipo de manutengao na valvula.

As Instrugdes de Instalagdo, Operagdo e Manutengéo cobrem
partes da valvula (como IOM 1 ou IOM 27) e do atuador (IOM
2 ou IOM 31) e partes do sistema e outros acessorios.
Consulte as instrugbes apropriadas quando informagdes se
fizerem necessarias.

Para evitar possivel lesdo ao pessoal ou dano as pegas da
vélvula, notas de ADVERTENCIA e CUIDADO devem ser
estritamente seguidas. Modificar o produto, substituir pecas
por outras que nao sejam genuinas ou utilizar procedimentos
de manutencdo que ndo estejam descritos aqui pode afetar
drasticamente o desempenho e trazer riscos para o pessoal e
também para o equipamento, e também pode invalidar a
garantia.
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ADVERTENCIA: Praticas de seguranga industriais padrdo
devem ser seguidas quando estiver trabalhando neste ou em
qualquer outro produto de controle de processo.
Especificamente, dispositivos de protegdo pessoal e
dispositivos de icamento devem ser utilizados.

3 Desembalagem e Armazenagem

3.1 Desembalagem

1. Ao desembalar o posicionador Logix 3200MD, verifique se
recebeu todos os materiais mencionados na lista de
embalagem. Listas que descrevem o sistema e os acessorios
estdo incluidas em cada contéiner.

2. Ao igar o sistema do contéiner, posicione tiras de igamento
para evitar danificar os acessorios montados. Sistemas com
valvulas até seis polegadas podem ser levantados pelo olhal
de icamento do atuador. Em sistemas maiores, a unidade de
icamento deve utilizar tiras ou ganchos nas pernas do castelo
e na extremidade externa do corpo.

x ADVERTENCIA: Ao levantar um conjunto valvula/atuador
com tiras de icamento, considere que o centro da gravidade
pode estar acima do ponto de levantamento. Portanto, deve
haver apoio pra evitar que o conjunto valvula/atuador gire. Se
ndo houver apoio, podera causar lesdo grave ao pessoal ou
dano ao equipamento.

3. Se houver dano durante o transporte, contate
imediatamente o exportador.

4. Se houver problemas, entre em contato com o
representante da Divisdo de Controle de Fluxo da Flowserve.

3.2 Armazenagem

Pacotes da valvula de controle (uma valvula de controle e sua
instrumentacdo) podem ser armazenados seguramente em
um local fechado que permita protegdo ambiental; ndo é
necessario aquecimento. Pacotes da valvula de controle
devem ser armazenados em skids adequados e nao
diretamente no solo. O local de armazenagem deve ser livre
de umidade, pé, sujeira, etc.

3.3 Inspecéo de pré-instalagdo

Se um pacote de controle de valvula for armazenado por mais
de 1 ano, inspecione um atuador desmontando-o de acordo
com as Instrugbes de Instalagdo, Operacdo e Manutengdo
(IOM) antes da instalagdo da valvula. Se anéis-o estiverem
ovais e/ou deterioradas, devem ser substituidos e o atuador
reconstruido. Assim, todos os atuadores devem ser
desmontados e inspecionados. Se os anéis-o do atuador
forem substituidos, complete os seguintes passos:

1. Substitua os anéis-o do bujao regulador de pressao.
2. Inspecione as solendides e o posicionador e substitua
conforme necessario.
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4 Viséo Geral do Posicionador Logix 3200MD

O posicionador digital Logix 3200MD é um posicionador
digital de valvula de dois fios 4-20mA. O posicionador pode
ser configurado via interface do usuario local. O Logix 3200
MD utiliza o protocolo HART que permite comunicagéo
remota de dois tempos com o posicionador. O posicionador
Logix 3200MD pode controlar atuadores de acéo dupla e
simples com montagens lineares ou rotativas. O posicionador
é totalmente energizado por um sinal de entrada de 4-20mA.
A corrente de inicializagdo deve ser de pelo menos 3.6mA
sem o cartdo AO ou 3.85mA com o cartdo AO.

4.1 Especificacdes

Tabela | — Especificacdes Elétricas

Suprimento de

E ) 2-fios, 4-20mA 10.0 a 30.0VDC
nergia

Voltagem 10.0VDC @ 20mA

4950 @ 20mA Tipica
Adicionar 20Q quando comunicagdo HART
estiver ativa

Resisténcia Efetiva

Comunicagdes Protocolo HART

Corrente Operacional | 3.6mA sem placa AO
Minima 3.85mA com placa AO

Voltagem Maxima 30.0vDC

Tabela II: Especificacdes do Software ValveSight Suite

No minimo processador Pentium que suporte
Windows 95, 98, NT, 2000, XP, memoria total de 32

Computador MB (recomendado 64 MB), 30 MB de espago
disponivel em disco rigido, drive de CD-ROM
Portas No minimo 1 e no maximo 8. (Também pode se

comunicar via conexdes PCMCIA e USB)

Modem HART RS-232/PCMCIA cartdo/USB

Filtro HART Pode ser adquirido junto com algum DCS

HART MUX MTL 4840/ELCON 2700
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Tabela Ill: Condicdes Ambientais

~ -4° a 176°F

Padréao - 0
Faixa de Temperatura Operacional (-20° a 80°C)
Baixa -40° a 176°F
(-40° a 80°C)

Faixa de Temperatura no Transporte e

A -40° a 176°F (-40° a 80°C)
rmazenagem

Umidade Operacional 0 - 100% sem condensagao

Nota: O abastecimento de ar deve estar de acordo com a Norma ISA 7.0.01 (um
ponto de costura de pelo menos 18 graus Fahrenheit abaixo da temperatura
ambiente, tamanho de particula abaixo de cinco micros — um micro é recomendado
- e teor de dleo que ndo ultrapasse a uma parte por milh&o)

Tabela IV: Especificacdes Fisicas

Material do

Alojamento Aluminio fundido, pintado com pé, ago inoxidavel

Elastoméricos | Buna-N / Florosilicone

8.3 libras (3.9 kg) aluminio

Peso 20.5 libras (9.3 kg) aco inoxidavel

Tabela V: Especificagdes do Posicionador

Zona morta <0.1% escala total

Repetibilidade <0.05% escala total

<0.5% (rotativo), <0.8%, (haste deslizante)

Linearidade
escala total

Consumo de Ar <0.3 SCFM (0.5 Nm3/hr) @ 60 psi (4 bar)

Capacidade de Ar | 12 SCFM @ 60 psi (4 bar) (0.27 Cv)

Tabela VI: Especificagcdes da Saida Anal6gica de 4 a 20mA

Faixa de Rotagao Potencial 40° - 95°

Faixa de Suprimento de Energia 12.5 a 40VDC, (24VDC tipica)

Resisténcia Maxima de Carga (Voltagem de Fornecimento - 12.5)

(ohms) /0.02
Saida do Sinal da Corrente 4-20mA
Linearidade 1.0% F.S.
Repetibilidade 0.25% F.S.
Histerese 1.0% F.S.

-40° a 176°F, -40° a 80°C

Temperatura Operacional
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Tabela VII: Certificaces da Area de Risco
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Entidade Notificada Certificagdo Aprovagéo Paréametros da Entidade Cddigo de Temperatura Classificaga
o Invélucro
Grupos B, C, D — A prova de poeira e . .
-10 ignigao: Classes I, Ill, Div 1, Grupos EFG Nao Aplicavel T6 Tomy < = 60°C NEMA 4X
(Ver Adverténcia Nr. 1 e 2)
Vmax = 30 Volts
Intrinsecamente Seguro: Imax = 100mA
R Classe |, II, lll, Div 1, Grupos A, B, C, D Pmax = 800mW T4 Tomp < = 85°C
10 L r = Fro NEMA 4X
Classe 1, Zona 0, AEx ia IIC Ci=30nF T5 Tamp < = 55°C
F'.FFWU' H] (Ver Adverténcia No. 2,3) Li=0
(consultar desenho de controle # 198736)
N5 divel Instalar de acordo com o
a0 acendivel: Artigo 501-4 da NEC T4 Toms < = 85°C
-10 Classe |, Div 2, Grupos A, B, C(,vgmnm voy | Quando ndo utilizar T5 Tamp < = 55°C NEMA 4X
' barreiraes.
A prova de exploséo:
Classe |, Div 1, Grupos B, C, D
-10 Classe Il, Div 1, Grupos E, F, G Nao Aplicavel -25° < Ta < +40°C Tipo 4X
Classe Il
(Ver Advertencia No. 1 e 2)
Intrinsecamente Seguro: Vmax = 30 Volts Imax =
: 100mA P =800mwW
® 10 Classe I, I, lll, Div 1, Grupos A, B, C, D Lo e = oem T4 Ty < = 80°C Tipo 4X
Ci=30nFLi=0
(Ver AdverténciaNo.2e3) | (Consultar desenho de controle #.
198736)
N&o acendivel:
10 Classe |, Il, Div 2, Grupos A, B, C, D N&o Requerido T4 Tomy < = 80°C Tipo 4X
(Ver Adverténcia No. 2)
A prova de explosao (A prova de chama):
112 GD
-07 Exd IIB + H2 N&o Requerido T5 (T = -40°C a + 80°C) 1P65
Ex tD A21 T95°C
(Ver Adverténcia No. 1, e 2)
Inti s Ui = 30 Volts
ntrinsecamente Seguro: li = 100mA
-04 ou-15 e Pi = 800mW T4 (Tam, -40°C a + 85°C) IP65
Exia lIC - Ci=30nFLi=0 T5 (Tam, -40°C a + 55°C)
AT Ex (Ver Adverténcia No. 2 e 3) Co = 36 nF
N&o acendivel:
. . B 113G x . T4 T,y -40°C a + 85°C)
03 ou -04 ou -20 Ex nL nA IIC Nao Requerido T5 Tong -40°C a + 55°C) IP65
(Ver Adverténcia No. 2)
A prova de explosao (A prova de chama): T5 (Tams -20°C @ + 55°C)
-16 ExdIIB+H N&o Requerido amb IP65
x 2 (Ver Adverténcia No. 1 e 2) TS (Tamp -40°C @ + 80°C)
IECEx . :
Intrinsecamente Seguro: Ui =30 Vdc li = 100mA
-21 ExiallC Pi=0.8W Ci=30nF T4 (Tamy -40°C a + 85°C) 1P65
(Ver Adverténcia No. 2, 3) Li=0
A prova de explosao (A prova de chama):
-06 BR-Ex d IIB + H, Nao Requerido T5 (-40°C < Ta < + 80°C) IP65
T (Ver Adverténcia No. 1 e 2)
Ui =30 Vdc
It oS li=100mA
ntrinsecamente Seguro: Pi = 800mwW T5 (-40°C < Ta < + 55°C)
MMETRO -06 ou-22 BR-Exia lIC ) Ci=30nF T4 (-40°C < Ta < + 85°C) P65
(Ver Adverténcia No. 2 e 3) A
Li=0
Co =36 nF
A prova de exploséo (A prova de chama)
KOSHA -07 ExdIB + H, or Acvoronsiano 10 | N8O Requerido T5 (T =-40°C a + 80°C) IP65
x ADVERTENCIAS:

1. Para manter as certificagdes a prova de explosdo ndo remova nem solte as tampas durante a operagao.
2. Para evitar a possibilidade de descarga estatica, limpe somente com um pano Umido.

3. O posicionador deve ser conectado ao equipamento seguro com a mesma classificagdo e deve ser instalado de acordo com as normas de

instalacado vigentes.
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4.2 Operacgéao do Posicionador

O posicionador Logix 3200MD ¢é um instrumento elétrico de
resposta. A Figura 1 mostra um posicionador Logix 3200MD
instalado em um atuador linear de dupla a¢do para a atuagéo
tipo ar-para-abrir.

O Logix 3200MD recebe energia do sinal de entrada de dois
fios, 4-20mA. Entretanto, como esse posicionador utiliza
comunicagdes HART, duas fontes podem ser utilizadas para
o sinal de comando: Analdgica e Digital. Na fonte analégica, o
sinal 4-20mA é usado para a fonte de comando. Na fonte
digital, o nivel do sinal de entrada 4-20mA ¢é ignorado e um
sinal digital enviado via HART é usado como fonte de
comando. A fonte de comando pode ser acessada via
software ValveSight, o comunicador do HART 375, ou outro
software host.

Tanto na fonte tipo analdgica quanto na fonte tipo digital, 0%
é sempre definido como posigao fechada da valvula e 100% é
sempre definido como posigcao aberta da valvula. Na Fonte
Analdgica, o sinal 4-20mA é convertido para um percentual.
Durante a calibragdo do elo, os sinais correspondentes a 0%
e 100% séo definidos.
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O sinal de entrada em percentual passa por um bloco
modificador de caracterizagdo e limites O posicionador nao
utiliza mais ressaltos ou outros meios mecanicos para
caracterizar a saida do posicionador. Essa funcgao é feita pelo
software, que permite ao cliente fazer ajuste no campo. O
posicionador possui trés modos basicos: Linear, Mesmo
Percentual (=%) caracterizacdo Especial. No modo Linear, o
sinal de entrada passa diretamente através do algoritmo de
controle em uma transferéncia de 1:1. No modo Mesmo
Percentual (=%), o sinal de entrada é mapeado para um
padréo de 30:1, rangeabilidade=% curva. Se a caracterizagédo
Especial estiver habilitada, o sinal de entrada € mapeado
para a curva de saida default=% ou uma curva de saida de
21-pontos especial, definida pelo usuario. A curva de saida
de 21-pontos especial, definida pelo usuario é definida
manualmente ou através do software ValveSight. Além disso,
duas caracteristicas definidas pelo usuario, Limites Suaves e
MPC (Minimum Position Cutoff), podem afetar o sinal de
saida final. O comando real que esta sendo utilizado para
posicionar a haste apés qualquer caracterizagéo ou limites do
usuario ser avaliada é chamado de Comando de Controle. O
Logix 3200 MD utiliza um algoritmo de posicionamento de
haste de dois estagios.

Figura 1: Esquema do Posicionador Digital Logix 3200 MD (configura¢&o ar-para-abrir)
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Figura 2: Algoritmo de Posicionamento do Sistema
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Os dois estagios consistem de umo elo interna para controle
do carretel e de umo elo externa para controle da posi¢cao da
haste. Consultando novamente a Figura 1, o sensor de
posigao da haste faz uma medigdo do movimento da haste. O
Comando de Controle é comparado contra a Posicao da
Haste. Se houver qualquer desvio, o algoritmo de controle
envia um sinal para o controle do elo interna que move o
carretel para cima ou para baixo, dependendo do desvio. Em
seguida, o elo interna ajusta rapidamente a posicdo do
carretel. A pressdo do atuador muda e a haste comeca a se
mover. O movimento da haste reduz o desvio entre o
Comando de Controle e a Posi¢cdo da Haste. Esse processo
continua até o desvio chegar a zero.

O elo interna controla a posi¢do da valvula de carretel através
de um modulo condutor. O médulo condutor consiste de um
sensor de efeito de hall compensado por temperatura e um
modulador de pressdo de vélvula piezo. O modulador de
pressdo de valvula piezo controla a pressdo do ar sob um
diafragma através de um bender. O feixe piezelétrico desvia
em resposta a uma voltagem aplicada vinda do dispositivo
eletronico do elo interna. Conforme a voltagem da valvula
piezo aumenta, o raio piezo se curva fechando contra um
bocal, fazendo com que a pressado sob o diafragma aumente.
Conforme a pressdo embaixo do diafragma aumenta ou
diminui, a valvula de carretel se movimenta para cima ou para
baixo, respectivamente. O sensor de efeito hall transmite a
posicdo do carretel de volta para o dispositivo eletrénico do
elo interna para o propésito de controle.

4.3 Sequéncia Detalhada das Operacdes do
Posicionador

Um exemplo mais detalhado explica a fungdo de controle.
Assuma que a unidade esta configurada como segue:

* A Unidade é uma fonte de comando analdgica.
* A caracterizagdo Especial esta desativada (portanto, a
caracterizagéo é Linear).

* N&o ha limites suaves ativados. Sem ajuste MPC.

* A valvula tem desvio zero com um sinal de entrada presente
de 12mA.

» Calibragdo do elo: 4mA = 0% comando, 20mA = 100%
comando.

» O atuador esta no tubo e o posicionador esta configurado
para ar-para-abrir.

Dadas as condigdes, 12mA representa uma fonte de
Comando de 50%. A caracterizagdo Especial esta desativada,
assim a fonte de Comando passa em 1:1 para o Comando de
Controle. Uma vez que o desvio zero existe, a Posi¢do da
Haste também é de 50%. Com a haste na posicdo desejada,
a valvula de carretel ficara em uma posigdo média que
equilibre a presséo acima e abaixo do pistdo no atuador. Esta
posicdo normalmente € chamada de posigdo nula ou
balanceada do carretel.

Assuma que o sinal de entrada muda de 12mA para 16mA. O
posicionador interpreta isso como uma fonte de Comando de
75%. Com a caracterizagdo Linear, o Comando de Controle
se torna 75%. O desvio € a diferenca entre o Comando de
Controle e a Posigdo da Haste: Desvio = 75% - 50% = +25%,
onde 50% €& a posigdo atual da haste. Com esse desvio
positivo, o algoritmo de controle envia um sinal para
movimentar o carretel para cima. Conforme o carretel se
movimenta, o ar do abastecimento é fornecido na parte
inferior do atuador e o ar é exaustado a partir do topo do
atuador. Esse novo diferencial de pressdo faz com que a
haste comece a se movimentar na diregdo da posigao
desejada de 75%. Conforme a haste se movimenta, o Desvio
comega a diminuir. O algoritmo de controle comeca a reduzir
a abertura do carretel. Esse processo continua até o desvio
chegar a zero. Nesse ponto, o carretel estard de volta na
posicédo nula ou balanceada. O movimento da haste cessara
e a posigao desejada da haste agora é atingida.

Um parametro importante nio foi discutido neste ponto: A
compensagdo do elo interna. Verificando a Figura 2, um
numero chamado compensacgao do elo externa é adicionado
na saida do algoritmo de controle. Para que o carretel
permaneca em sua posi¢cdo nula ou balanceada, o algoritmo
de controle deve enviar um comando de carretel diferente de

7
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zero. Esse é o propdsito da compensagado do elo interna. O
valor desse numero é equivalente ao sinal que deve ser

enviado para o controle de posigéo do carretel vir para uma

Figura 3: Montagem da Valvula Mark One Linear

Posicionador
Logiz 320015

Arruela da Parca
de Travamento

Brago
Seguidar

Arruels de
Travamento  Paorca

Brago de
Retirada
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posigdo nula com desvio zero. Esse parametro é importante
para o controle adequado e ¢é otimizado e ajustado
automaticamente durante a calibragédo do curso.

Parafuzos do
Posicionador

Bragadeira da Haste

Arruelaz Metdlicas

5 Montagem e Instalacé&o

5.1 Montagem das Vélvulas Mark One Lineares
Valtek

Para montar um posicionador Logix 3200MD em uma valvula
Mark One Linear Valtek, consulte a Figura 3 e siga as
instrucdes abaixo. As seguintes ferramentas sdo necessarias:

* chave de boca 916" (ou1/2" para pontalete tamanho 2.88 e
menor)

* chave de catraca 7/16"

* chave de catraca de 7/8"

1. Remova a arruela e a porca do conjunto do pino seguidor.
Insira o pino no orificio apropriado no brago seguidor,
baseado na extensado do curso. O comprimento do curso esta
gravado préximo dos furos correspondentes nos bragos
seguidor. Certifique-se que a extremidade ndo roscada do

pino esta do lado gravado do brago. Reinstale a arruela de
trava e aperte a porca para completar o conjunto do brago
seguidor.

2. Deslize a fenda D-dupla no conjunto do brago seguidor
sobre as partes planas do eixo de posi¢ao nas costas do
posicionador. Certifique-se que o brago estda apontando para
o lado da interface do cliente do posicionador. Deslize a
arruela de trava nas roscas no eixo e aperte a porca.

3. Alinhe o suporte com os trés furos de montagem sobre o
posicionador. Fixe com parafusos de 1/4".

4. Insira um parafuso de montagem no orificio do bloco de
montagem do castelo proximo do cilindro. Pare quando o
parafuso estiver aproximadamente 316" de ser nivelado com
o bloco de montagem.

5. Escorregue a extremidade grande do furo de montagem
em forma de gota na parte traseira do conjunto
8
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posicionador/suporte sobre o parafuso de montagem. Deslize
a extremidade pequena da gota embaixo do parafuso de
montagem e alinhe o furo de montagem inferior.

6. Insira o parafuso de montagem inferior e aperte-o.

7. Posicione a fenda de montagem do braco take-off contra o
bloco de montagem da haste. Passe Loctite 222 no parafuso
do braco take-off e insira através das arruelas na bragadeira
da haste Deixe os parafusos soltos.

8. Deslize a fenda do pino apropriado do brago take-off,

baseado na duragéo do curso, sobre o pino do brago seguidor.

Comprimentos apropriados de curso estao gravados por cada
fenda de pino.

9. Centralize o braco take-off na luva do pino seguidor.
10. Alinhe o brago take-off com o plano superior da
bracadeira da haste e aperte o parafuso. Aplique torque de

120 in-Ib.

NOTA: Se for montado adequadamente, o brago seguidor
deve ficar na posigao horizontal quando a valvula estiver em

Figura 4: Montagem Rotativa Padréo

b

|

Posicionador Digital
Logix 3200MD
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um curso de 50% e deve se mover aproximadamente +30° da
posigdo horizontal no curso pleno da valvula. Se montado
incorretamente, ocorrera um erro de calibragao de curso e as
ldampadas indicadoras piscardo um cédigo RGGY indicando
que o sensor de posicdo saiu do limite em uma das
extremidades do movimento. Reposicione a conexdo de
resposta ou gire o sensor de posi¢ao para corrigir o erro.

5.2 Montagem das Valvulas Rotativas Valtek
Padrao (Ver Figura 4)

A montagem rotativa padréo se aplica aos conjuntos vélvula-
atuador Valtek que ndo possuem reservatoérios de volume ou
volantes montados. A montagem padrao utiliza uma conexao
acoplada diretamente no eixo da valvula. Essa conexao foi
projetada para permitir desalinhamento minimo entre o
posicionador e o atuador. As seguintes ferramentas sao
necessarias para realizar o procedimento:

* Chave Allen de 532"

» Chave de boca de 1/2"

» Chave de boca de 7/16"

Parafuzosz do Posicionador 1/4-20 (4)*

Parafuzos do Suporte SHME - 19 (2, ndo mostrados)

Brago Take-off, girstdrio

Arruela de Travamento (2)
Parafuso 10-32
Porca 10-32

Parafuzos auto-rozcante (2]

Adaptador da Alavanca de Eixo Ranhurado

Parca 10-32
Arruela de Travamento

Brago Sequidor

* Localizada o padrdo oe fura
gpropriado copforme Indicado
ho shporte (25, 50, 100200
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» Soquete de 38" com extenséo
* Chave para porcas de 316"

1. Fixe o adaptador da alavanca na alavanca utilizando dois
parafusos auto-roscante de 6 x 1/2".

2. Deslize o conjunto do brago take-off no eixo do adaptador
da alavanca. Insira o parafuso com a arruela estrela através
do brago take-off e insira a segunda arruela estrela e a porca.
Aperte a arruela com o soquete de forma que o brago fique
ligeiramente confortavel, mas ainda capaz de girar. Este sera
apertado depois da conexdao ser corretamente orientada.

3. Prenda o brago seguidor no eixo posicionador utilizando a
arruela estrela e a porca 10-32.

NOTA: O brago apontara quando o eixo estiver em posi¢do
livre.

4. Utilizando quatro parafusos 1/4-20 x 1/2", prenda o
posicionador no suporte universal usando o padrdo de furo
apropriado (gravado no suporte).

Figura 5: Montagem Rotativa Opcional

Parcas de Travamento (2

Disparadar

Bragadeira do Dizparadar

Parafusaos (2]

Tirarte de Ligsgso®

Porca 10-32

Arruela de Travamento 8

* 0s Tirantes de Ligagdo devem ser
cortgdos po comprimento deseiado,
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5. Utilizando uma chave de 1/2" e dois parafusos de 516-18 x
1/2", prenda o suporte no bloco de transferéncia do atuador.
Deixe os parafusos levemente soltos até fazer os ajustes
finais.

6. Gire o brago take-off de forma que o pino seguidor deslize
na fenda do brago take-off. Ajuste a posigdo do suporte
conforme necessario observando o encaixe do pino seguidor
na fenda do brago take-off. O pino deve se estender
aproximadamente 116" do brago take-off. Quando
adequadamente ajustado, prenda com seguranga 0s
parafusos de suporte.

Orientacdo do Brago take-off para Travamento Final

1. Coloque o posicionador Logix 3200 MD no atuador de
acordo com as instrugdes dadas na Segédo 5.4 “Colocagao do
Posicionador no Atuador”.

Brago Sequidar

Girar Pozicionadar 90 graus

l‘ Parafuzos de Montagem 154-20 (4]
i:-?-;
| L0 |I|
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2. Com a presséo desligada, girar o brago seguidor na
mesma direcdo do eixo causara perda da pressdao de
abastecimento. Quando a parada mecéanica do brago
seguidor (posicionador) for alcangada, gire para tras
aproximadamente 15 graus.

3. Segure o brago take-off no lugar; aperte o parafuso do
brago take-off.

NOTA: O brago deve estar bem acomodado para segurar o
braco seguidor no lugar, mas permite movimento quando
empurrado.

4. Conecte o fornecimento de ar regulado na porta apropriada
no manifold.

5. Remova a tampa principal e localize os interruptores DIP e
o botdo QUICK-CAL.

6. Consulte a etiqueta na tampa da placa principal e ajuste os
interruptores DIP de acordo com ela. (Uma explicagdo mais
detalhada dos ajustes do interruptor DIP € dada na Segéo 7,
“Inicializagdo”).

7. Pressione o botdo QUICK-CAL por trés ou quatro
segundos ou até o posicionador comegar a se mover. O
posicionador agora realizara uma calibragcao de curso.

8. Se a calibragdo foi bem sucedida o LED verde piscara
GGGG ou GGGY e a valvula ficara no modo de controle.
Continue com o passo 9. Se a calibragdo falhar, conforme
indicado pelo cédigo RGGY piscante, as valvulas de resposta
A/D foram ultrapassadas e o brago deve ser ajustado
afastado dos limites do posicionador. Volte ao passo 2 e gire
o bracgo de volta aproximadamente 10 graus.

NOTA: Lembre-se de retirar o fornecimento de ar antes de
reajustar o brago take-off.

9. Aperte a porca do braco take-off. O parafuso de cabega de
soquete do brago take-off deve ser apertado,
aproximadamente 40 in-Ib.

NOTA: Se o brago deslizar, o posicionador deve ser
recalibrado.

yx ADVERTENCIA: Caso esse procedimento nao for seguido,
posicionador e/ou conexao serdo danificados. Verifique a
acgao e o curso do ar cuidadosamente antes de travar o brago
no adaptador da alavanca.

5.3 Procedimento de Montagem Opcional

Valtek (Ver Figura 5)

A montagem rotativa opcional se aplica aos conjuntos
valvula-atuador Valtek equipados com reservatérios de
volume ou volantes montados. A montagem opcional utiliza
uma conexdo de 4 barras acopladas no eixo da valvula. As
seguintes ferramentas sao necessarias:

* Chave de boca de 38"
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» Chave de boca de 7/16"
* Chave de boca de 1/2"

1. Utilizando uma chave de 1/2" e dois parafusos de 516-18 x
1/2", prenda o suporte no bloco de transferéncia do atuador.
Deixe o suporte solto para realizar o ajuste.

2. Utilizando quatro parafusos 1/4-20 x 1/2" e uma chave de
boca de 716", prenda o posicionador no suporte universal
usando o padrdo de quatro furos que localiza o posicionador
o mais longe possivel da valvula. Gire o posicionador 90
graus do normal de forma que os medidores fiquem virados
para cima.

3. Prenda o brago seguidor no eixo do posicionador utilizando
a arruela estrela e a porca 10-32.

4. Prenda o gatilho e a bragadeira do gatilho no eixo da
valvula utilizando dois parafusos de 1/4"-20 e duas porcas de
travamento 14-20. Deixe o gatilho solto no eixo até o ajuste
final.

5. Rosqueie a extremidade da conex&o da junta esférica no
gatilho e aperte (recomenda-se um composto de travamento
de rosca, ex. Loctite, para evitar problemas com o
rosqueamento. Ajuste o comprimento do tirante de forma que
o brago seguidor e o gatilho girem paralelos entre si (o tirante
deve ser cortado no comprimento desejado). Conecte a outra
extremidade da junta esférica no brago seguidor utilizando
uma arruela estrela e uma porca 10-32.

6. Aperte o parafuso do suporte e do gatilho.

7. Verifique se a operagdo é adequada, observe o sentido
(direcéo) da rotagéo.

yx ADVERTENCIA: Se a rotacdo estiver na direcdo errada,
danos graves ocorrerdo no posicionador e/ou conexao.
Verifique a agdo do ar e a dire¢do do curso cuidadosamente
antes de iniciar a operagao.

5.4 Colocagéo do Posicionador no Atuador.

O posicionador digital Logix 3200MD n&o |é as mudangas de
pressdo de abastecimento e pode lidar com pressdes de
fornecimento de 30 a 150 psig. Um regulador de
abastecimento é recomendado se o cliente estiver usando as
caracteristicas de diagndstico do Logix 3200MD, mas nao é
imprescindivel. Nas aplicagbes onde a pressédo de
abastecimento € maior que a pressdao maxima do atuador,
classificar um regulador de abastecimento & necessario para
abaixar a pressado de classificagdo maxima do atuador (ndo
deve ser confundido com faixa operacional). Um filtro de ar é
altamente recomendado para todas as aplicagbes onde
houver possibilidade de sujeira no ar.

NOTA: O abastecimento de ar deve estar de acordo com a
Norma ISA 7.0.01 (um ponto de costura de pelo menos 18
graus Fahrenheit abaixo da temperatura ambiente, tamanho
de particula abaixo de cinco micros — um micro é

1"
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recomendado — e teor de 6leo que nado ultrapasse a uma Figura 6: Terminacéo do Campo
parte por milhdo).

Ar-para-abrir e ar-para-fechar sido determinados pela
tubulagao do atuador e ndo pelo software. Quando a selegéo
da atuacdo do ar é feira durante a configuragdo, a selecéo
informa ao controle qual e o caminho da colocagdo do
atuador. A porta de saida superior chama-se Saida 1. Deve @ .
ser colocada do lado do atuador que deve receber o ar para T - Terminis HART
iniciar a agdo correta de aumentar o sinal. Verifique se a = Terminsis de Resposta
tubulagdo esta correta antes de um curso de calibragdo. A ﬁ@ 4.20ma, (Opcional)

orientagéo correta da tubulagao é critica para o posicionador / /,

funcionar corretamente e ter o modo de falha apropriado.
Consulte a Figura 1 e siga as instrugdes abaixo: 0

Atuadores Lineares de Dupla-acéo =

Para um atuador linear tipo ar-para-abrir, a porta da Saida 1 ™ Terminal TERRA
do manifold do posicionador é colocada no lado de baixo do /1 Alojamerta
atuador. A porta da Saida 2 do manifold do posicionador é Resistor

colocada no lado de cima do atuador. Para um atuador linear die Campo LEELE)

tipo ar-para-fechar a configuragdo acima € inversa. Conectar & Protegéo no Aterramento da Fonte
Forte da Corrente 4-20ma&,

Atuadores Rotativos de Dupla-agéo _
Para um atuador rotativo, a porta da Saida 1 do manifold do Caho hiindado
posicionador é colocada no lado de baixo do atuador. A porta
da Saida 2 do manifold do posicionador é colocada no lado

de cima do atuador. A convengdo da tubulagdo é seguida, .
indiferente da acdo do ar. Em atuadores rotativos, a Fi k
orientagdo da transferéncia determina a agao do ar. ]'

Fonte da Corrente 4-20m2,

#

+
Atuadores de Acdo Simples

Para os atuadores de agdo simples, a porta da Saida 1
sempre €& colocada no lado pneumatico do atuador,
independente da agao do ar. A porta da Saida 2 deve ter um
bujao.

6 Fiacdo e Diretrizes para Aterramento (Ver
Figura 6)

y ADVERTENCIA: Esse produto possui conexao elétrica para
rosca tamanho 1/2" NPT ou M20 que parecem ser idénticas,
mas nao sdo intercambiaveis. Alojamentos com roscas de
M20 sdo gravados com as letras M20 acima da abertura do
conduite. Forgar roscas diferentes danificara o equipamento,
causara lesdo ao pessoal e anulara os certificados de locais
de risco. Antes da instalagdo, verifique se as conexdes de
conduite sdo apropriadas para as roscas de alojamento do
equipamento. Se as roscas forem diferentes, providencie
adaptadores adequados ou entre em contato com um
representante da Flowserve.
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6.1 Fiacdo da Entrada do Comando 4-20mA

Verifique a polaridade quando fizer a conexao de término do
campo. O Logix 3200 é protegido contra polaridade reversa.
Fonte de corrente de fio de 4-20 para o terminal de entrada
etiguetado com Entrada de 4-20mA na placa de interface de
usuario (ver Figura 6). Nunca conecte uma fonte de voltagem
diretamente nos terminais do Logix 3200MD A corrente deve
sempre ser limitada para operagdo de 4-20mA. A corrente
operacional minima é de 3.6mA.

O sinal da corrente do elo de entrada para o posicionador
digital Logix 3200MD deve ser em cabo protegido. As
protegcdes devem ser conectadas a um aterramento somente
em uma das extremidades do cabo para providenciar um
local para o ruido a ser removido do cabo. Geralmente, o fio
protetor deve ser conectado na fonte.

NOTA: O posicionador Logix 3200MD tem uma classificagéo
segura da barreira de 100mA.

6.2 Parafuso de Aterramento

O parafuso de aterramento (verde) localizado dentro da
tampa da extremidade deve ser usado para fornecer um
aterramento adequado e confiavel. Esse aterramento deve
estar ligado no mesmo aterramento do conduite elétrico. Além
disso, o conduite elétrico deve estar aterrado em ambas as
extremidades.

yx ADVERTENCIA: O parafuso de aterramento (verde) nio
deve ser usado no término dos fios de protecdo de sinal.

6.3 Voltagem (Ver Figura 7)

A voltagem da saida refere-se ao limite de voltagem que pode
ser fornecido pela fonte da corrente. Um sistema de elo de
corrente consiste da fonte da corrente, resisténcia da fiagao,
resisténcia da barreira (se houver) e impedancia do
posicionador do Logix 3200MD. O posicionador digital Logix
3200MD requer que o sistema do elo da corrente permita
uma queda de 10.0 VCD no posicionador na corrente maxima
do elo. A queda de 10.0 VCD nos terminais do posicionador
Logix 3200MD ¢é gerada pelo posicionador a partir da entrada
de corrente do elo de 4-20mA.

Figura 7: Voltagem de Fornecimento
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A voltagem real nos terminais variam de 9.8 a 10.0 VDC,
dependendo do sinal da corrente, comunicagdes HART e
temperatura ambiente.

x ADVERTENCIA: Nunca conecte uma fonte de voltagem
diretamente nos terminais do posicionador. Isso poderia
causar dano irreversivel na placa de circuito.

Determine se o elo suportara o posicionador digital Logix
3200MD realizando o seguinte calculo:

Yoltagem = YWaltagem de Fornecimerto (@Corrente,, | —
Corrente e (R +R )

reparador 1o f

EcjuacEo 1

A voltagem calculada deve ser maior que 10 VDC para
suportar com seguranga o posicionador digital Logix 3200MD.

Exemplo:

DCS Voltagem de Fornecimento: 19VDC

R barreira = 300Q

R o = 25Q

Corrente max = 20mA

Voltagem = 19 VDC - 0.20 A e (300Q + 25Q) = 12.5VDC

A voltagem de 12.5 VDC é maior que a voltagem requerida
de 10.0 VDC; portanto, esse sistema suportara o
posicionador digital Logix 3200MD. O posicionador Logix
3200MD possui uma resisténcia de entrada de compartimento
pior equivalente a 500 Q em uma corrente de entrada de
20mA.

6.4 Requisitos do Cabo

O posicionador digital Logix 3200MD utiliza o protocolo de
Comunicagdo HART. Esse sinal de comunicagcdo é
sobreposto ao sinal atual de 4-20mA. As duas frequéncias
usadas pelo protocolo HART s&o 1200 Hz e 2200 Hz. Para
evitar distor¢ao do sinal de comunicacao HART, a capacidade
do cabo e as restricbes do cumprimento do cabo devem ser
calculadas. O comprimento do cabo deve ser limitado se a
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capacidade for muito alta. Selecionar um cabo com taxa de
capacitagdo/pés menores permitira corridas de cabo mais
longas. Além da capacidade do cabo, a resisténcia a rede
também afeta o comprimento do cabo permitido.

Para calcular a capacidade maxima da rede, use a seguinte
féormula:

Crinos (HF) = "[Hm + R+ 390]—‘ -0.0032 | Equagdo2

Exemplo: Buer = 200 €2

RMII = 500G
G, - 22pF_0.000022 yF
pés pés

65
[ESDD +50 + 390]]0-0032 = 0.08 IF = Cocnsen ()

Comprimento Waximo do Cako = M
(=]
Comprimenta Méaxima o Cako 0.08 pF = 3636 ft.

~ 0.000022 yFfoot

Para controlar a resisténcia do cabo, um cabo de 24AWG
deve ser usado para corridas menores que 5000 pés. Para
corridas de cabo superiores a 5000 pés, cabo de 20 AWG
deve ser utilizado.

6.5 Barreiras Intrinsecamente Seguros

Quando selecionar um barreira intrinsecamente seguro,
certifique-se que a barreira & compativel com o HART.
Apesar da barreira ndo passar pela corrente do elo e permitir
controle normal do posicionador, se ndo for compativel, pode
prejudicar a comunicagdo HART.
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7 Inicializacéo

7.1 Operacdo da Interface Local do Logix
3200MD

A interface do usuario local do Logix 3200 MD permite ao
usuario configurar a operagdo basica do posicionador,
sintonizar a resposta e calibrar o posicionador sem as
ferramentas ou configuradores adicionais. A Interface Local
consiste de um botdo de calibragdo rapida para ajuste
automatico em zero e de vao, juntamente com dois botdes jog
para valvula/atuador sem parada interna fixa na posigéo
aberta. Ha também um painel contendo 8 interruptores. Seis
interruptores servem para os ajustes basicos de configuragdo
e um serve para opgles de calibragdo. Ha também um
interruptor seletor de ganho para realizar os ajustes de ganho
do posicionador. Para indicagdo da condi¢gao operacional ou
condigdo do alarme ha também 3 LEDs na interface local do
usuario.

Figura 8: Interface Local do Usuario
LED=

ey, Hloco do Interruptor DIP

Batdes Jon

Interruptar
Seletor
I~ Giratorio

Biotéo QLICK-CAL

7.2 Ajustes Iniciais do Interruptor DIP

Antes de colocar a unidade em servico, ajuste os
interruptores dip nas caixas Configuracdo e Cal nas opgdes
de controle desejadas. Para uma descricdo detalhada de
cada ajuste do interruptor-dip, ver secdes 1&2.

NOTA: Os ajustes dos interruptores na caixa de Configuragdo
sdo ativados somente pressionando o botdo QUICK-CAL,
exceto para os ajustes de Sintonia Automatica (Auto Tune)
gue podem ser feitos a qualquer tempo.
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7.3 Operagao de Configuragéo

Ajustes do Interruptor DIP
Os primeiros 7 Interruptores Dip sdo para configuragao
basica:

Atuacéo por Ar

Este ajuste deve ser configurado de forma que combine com
a configuragdo da conexdo da tubulagdo mecéanica do
conjunto valvula/atuador e a localizagdo da mola uma vez que
estas determinam a atuagao por ar do sistema.

ATO (ar-para-abrir) - Selecione ATO se a pressao de saida
crescente da porta do posicionador 1 estiver conectada. Isso
abrira a vélvula.

ATO (ar-para-fechar) - Selecione ATC se a presséo de saida
crescente da porta do posicionador 1 estiver conectada. Isso
fechara a vélvula.

Sinal em Fechado

Normalmente isso sera ajustado em 4mA para um atuador
tipo ar-para-abrir, e20mA para um atuador com configuragao
ar-para-fechar.

4mA - Selecionar 4mA fechara totalmente a valvula quando o
sinal for 4mA e totalmente aberta quando o sinal for 20mA.

20mA Selecionar 20mA fechara totalmente a valvula quando
o sinal for 20mA e totalmente aberta quando o sinal for 4mA.

Figura 9: Caracterizac@o Especial — Default
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Pés-caracterizagao

Linear - Selecione se desejar que a posigdo do atuador seja
diretamente proporcional ao sinal de entrada. (Devido a
caracteristicas inerentes, esse ajuste é dado como
caracteristica =% Cv para a maioria das Valvulas Rotativas).

Opcional - Selecione se desejar outra caracteristica, que é
estabelecida em conjunto com o préximo interruptor indicado
como Optional Pos. Char.

Caracterizagédo Pds Optional

Se o interruptor de Caracterizagdo Pos estiver setado na
opcéo opcional, entdo esse interruptor esta ativo para as
seguintes opgdes:

A opgao =% caracterizara a resposta do atuador para o sinal
de entrada baseado em uma curva de faixa percentual
padrao de 30:1.

Custom (Especial) - Se Custom estiver selecionado, o
posicionador sera caracterizado para uma tabela especial que
deve ser configurada utilizando o HART 275 ou algum
software. O ajuste Default desta curva é modified quick open
(abertura rapidamente modificada). (usado também para uma
caracteristica Cv linear para a maior parte dass valvulas
rotativas).

Tabela VIII: Dados da Curva Caracteristica

_ % Comando de Cortrale -
omanco
0 0

0 0

5 082 5 886
10 1.35 10 16.24
15 222 15 237
20 325 20 30.11
25 447 25 3531
30 5.9 30 40.51
35 TE3 35 45,42
40 QES 40 50.34
45 12,07 45 54.40
50 14.92 50 5847
55 12.31 55 62.39
60 22.32 60 65.31
65 27.08 G5 .27
7 2.7 7 423
i) 39.40 I 7
a0 4752 a0 d2.11
i3 56.71 i3 33.50
90 G7.64 a0 da.ag
95 81.03 95 94.45
100 100.00 100 100,00
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Sintonia Automatica

Esse interruptor controla se o posicionador sera sintonizado
automaticamente ou se utilizara os parametros de sintonia
pré-configurados.

On (ligado) - ativa a fungdo sintonia automatica que
determinara automaticamente os ajustes de ganho do
posicionador baseado na posicdo atual do ajuste do
interruptor “Ganho” selecionavel e os pardmetros de resposta
medidos durante a ultima Calibragem Rapida. O interruptor
de ganho fica ligado mostrando que os ajustes podem ser
feitos em qualquer tempo, mudando-se a posigdo do
interruptor de ganho selecionavel. (Note que ha uma pequena
seta preta indicando a selecdo. A fenda NAO fica no
indicador).

Figura 10: Interruptor de GANHO Ajustavel

Se o interruptor de GANHO selecionavel estiver ajustado para
“D”, “C”, ou “B”, com o interruptor de sintonia automatica
ligado, os ajustes de ganho menores serdo progressivamente
utilizados baseado nos parametros de resposta medidos
durante a tltima CALIBRACAO RAPIDA.

Se o interruptor de GANHO selecionavel estiver ajustado para
“F”, “G”, ou “H”, com o interruptor de sintonia automatica
ligado, os ajustes de ganho maiores serao calculados e
utilizados baseado nos parametros de resposta medidos
durante a tltima CALIBRACAO RAPIDA.

Se o interruptor GANHO selecionavel estiver ajustado para A,
a sintonia ndo sera modificada com uma CALIBRACAO
RAPIDA. Use esse ajuste se a sintonia especial for feita
manualmente ou utilizando outro software Flowserve.

Off - Forga o posicionador a utilizar um dos ajustes de
sintonia pré-configurados na fabrica através do interruptor
seletor rotativo “Ganho”. Os ajustes “A” até “H” sdo ajustes de
sintonia de ganho predefinidos progressivamente mais altos
Esse interruptor controla se o posicionador sera sintonizado
automaticamente ou se utilizara os parédmetros de sintonia
pré-configurados.

NOTA: Com a Sintonia Automatica ativada, "E" é o ajuste do
interruptor seletor de GANHO ajustavel default para todos os
tamanhos de atuadores. Levantar ou abaixar o ajuste de
ganho é fungdo da resposta do posicionador/valvula ao sinal
de controle e nao depende do tamanho do atuador.

Interruptor Sobressalente

Se caracteristicas especiais foram compradas, podem ser
controladas por este interruptor. Ver documentagéo especial
para mais detalhes.

Interruptor de Estabilidade

Esse interruptor ajusta o algoritmo de controle de posi¢cao do
posicionador para ser utilizado com valvulas de controle de
baixa-fricgdo ou valvulas automatizadas de alta fricgao.
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Colocar o interruptor a esquerda otimiza a resposta das
valvulas de alto controle de desempenho de baixa fricgao.
Esse ajuste faz com que a valvula pare de registrar a posi¢ao
100% quando realizar uma auto-calibragdo. Ver instrugdes
detalhadas na proxima segdo sobre como realizar a
calibracdo do posicionador.

Colocar o interruptor a direita otimiza a resposta das valvulas
e atuadores com niveis de friccdo alta. Esse ajuste diminui
lentamente a resposta e normalmente cessara a ciclagem de
limite que pode ocorrer em valvulas de fricgdo alta.

NOTA: Esta opgédo é mais eficiente em unidades avangadas
que possuem sensores de pressao instalados.

7.4 Configuracdo do Interruptor-Cal Dip para o

Modo operacional de Calibracdo Rapida

O oitavo interruptor DIP seleciona entre as duas opgdes de
calibragdo. A fungdo do interruptor Cal DIP esta descrita
abaixo.

Auto - Selecione Auto se o conjunto valvula/atuador tiver uma
parada interna na posi¢cdo aberta. No modo Automatico o
posicionador fechara totalmente a valvula e registra a posicao
0% e em seguida abre a valvula para o limitador registrar a
posicdo de 100% quando estiver realizando uma auto-
calibragdo. Ver instrugbes detalhadas na préxima segdo
sobre como realizar uma calibragem automatica do
posicionador.

Jog - Selecione Jog se o conjunto valvula/atuador nao tiver
parada para calibragdo na posicado aberta. No modo Jog o
posicionador fecha completamente a valvula para a posicédo
0% e em seguida permite ao usuario configurar a posi¢éo
aberta utilizando os botdes Jog (etiquetados com setas para
cima e para baixo). Ver instrugbes detalhadas na proxima
secao sobre como realizar uma calibragdo manual utilizando
os botdes Jog.

x ADVERTENCIA: Durante a operacéo de calibracéo rapida
a valvula pode realizar o curso inesperadamente. Notifique o
pessoal apropriado, informando-os que a valvula comegara o
curso e certifique-se que ela esta isolada adequadamente.

7.5 Operacao Calibracdo Rapida (QUICK-CAL)
O botdo QUICK-CAL (CALIBRAGAO RAPIDA) ¢ utilizado
para iniciar no local uma calibragdo do posicionador
Pressionar e segurar o botdo QUICK-CAL por
aproximadamente 3 segundos iniciara a calibragdo. Uma
calibragao rapida pode ser abortada em qualquer momento
pressionando-se brevemente o botdo QUICK-CAL e os
ajustes anteriores seréo retidos.

Se o interruptor de calibragdo Rapida (cuidado para néo
confundir com o botdo QUICK-CAL) estiver configurado para
Auto e o conjunto valvula/atuador possuir as paradas internas
a calibragdo sera concluida automaticamente. Enquanto a
calibragéo estiver em andamento vocé notara uma série de
diferentes lampadas piscando indicando o andamento da
calibragdo. Quando as luzes retornarem para a sequéncia
que inicia com uma lampada verde, significa que a calibragéo

foi concluida. (ver tabela X para uma explicagdo sobre as
16
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diversas sequéncias de luzes. A calibragdo inicial de
atuadores extremamente grandes ou muito pequenos pode
requerer varias tentativas de calibragdo. O posicionador se
adapta ao desempenho do atuador e comega cada calibragao
onde a ultima tentativa terminou. Em uma instalagéo inicial &
recomendado que, apos a primeira calibragdo bem sucedida,
mais uma calibragdo seja realizada para obter uma excelente
performance.

Se o interruptor de calibragao Rapida estiver setado para Jog,
a calibragdo inicialmente fechara a valvula e em seguida fara
um pequeno jump na posicdo da valvula. O processo de
calibragdo Jog somente permitira ao usuario configurar o vao
manualmente; a posicdo zero sempre é automaticamente
configurada. Se um zero elevado for necessario, uma
configuragdo manual ou um software de configuracdo é
requerido. Quando realizar uma calibragdo Jog, o LED
piscara na sequéncia Y-G-Y-R (amarelo-verde-amarelo-
vermelho), indicando que o usuario deve utilizar as chaves
Jog para posicionar manualmente a valvula em
aproximadamente 100%. Quando a valvula estiver quase
100% aberta, pressione simultaneamente os botdes A e ¥
para ir para o proximo passo. Em seguida a valvula fara o
curso e mostrara a sequéncia piscante Y-G-Y-R novamente,
permitindo ao usuario ajustar a posicdo da valvula uma

segunda vez para exatamente 100%, utilizando os botdes Jog.

Quando a haste estiver adequadamente posicionada,
pressione simultaneamente os botbes A e Y novamente para
registrar a posi¢cdo 100% e continuar. Nenhuma outra agéo &
requerida enquanto o processo de calibragdo é concluido
Quando as luzes retornarem para a sequéncia que inicia com
uma lampada verde, a calibragao foi concluida. (ver apéndice
para uma explicagdo sobre as diversas sequéncias de luzes).

7.6 Controle local de posicéo da valvula

O controle local da posigédo da valvula pode ser feito através
da interface do usuario segurando os dois botbes Jog
enquanto pressionando simultaneamente o botdo calibragao
rapida por 3 segundos. Em seguida, os botdes A e V¥
podem ser utilizados para posicionar a valvula. Enquanto
estiver nesse modo o LED piscara na sequéncia YGYY
(amarelo-verde-amarelo-amarelo). Para sair do modo de
controle local e retornar ao modo de operagdo normal,
pressione brevemente o botédo Calibragdo Rapida.

x ADVERTENCIA: Ao operar utilizando o controle local da
valvula, a valvula ndao atendera os comandos externos.
Notifique o pessoal apropriado informando que a valvula ndo
atendera as mudangas remotas de comando e certifique-se
que a valvula esta isolada adequadamente.

7.7 Reset de Fabrica

Para realizar um Reset de Fabrica, segure o botdo QUICK-
CAL enquanto aplica energia e todas as variaveis internas
serdo resetada nos valores de fabrica. O posicionador deve
ser recalibrado ap6s um Reset de Fabrica. Tag names e
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outros limites configurados pelo usuario, ajuste de alarme e
informagdes da valvula também serdo perdidos e precisam
ser reprogramados.

x ADVERTENCIA: Realizar um Reset de Fabrica pode
resultar em inabilidade de operar a valvula até que o sistema
seja reconfigurado adequadamente. Notifique o pessoal
apropriado informando que a valvula pode realizar o curso e
certifique-se de que ela esteja adequadamente isolada.

7.8 Reset de Comando

Realizar um Reset de Comando fara com que a fonte seja
configurada em analdégica se tiver sido deixada
acidentalmente no modo digital. Isto & feito enquanto uma
CALIBRACAO RAPIDA esta em andamento segurando-se os
botdes A e ¥ enquanto pressionar brevemente o botédo
CALIBRACAO RAPIDA. Uma nova CALIBRACAO RAPIDA
deve ser realizada apds o Reset.

7.9 Verificacdo do nimero da versao

O versdo do coédigo pode ser verificada em qualquer
momento, exceto durante a calibragdo, segurando-se o botédo
A Isso ndo alterara a operagdo da unidade. Somente
mudara a sequéncia piscante para 3 piscadas, indicando o
nuamero da versdo principal. Segurar o botdo V¥ indicara o
numero da versao menor sem afetar a operagdo. Os cédigos
de versdo sdo interpretados adicionando-se os numeros
designados de acordo com a seguinte tabela:

Tabela IX: Verificacdo do nimero da versao
Primeiro Segundo Terceiro

Valor Valor Valor

Piscante Piscante Piscante
Verde (G) 0 0 0
Amarelo (Y) 9 3 1
Vermelho (R) 18 6 2

Por exemplo, se ao segurar o botdo A for obtido um cédigo
G-G-R e se ao segurar o botédo Vv for obtido um cédigo Y-Y-G,
entdo o numero de versao resultante sera (0+0+2).(9+3+0) ou
versao 2.12.

7.10 Condigéo do Logix 3200MD

Os codigos piscantes utilizados para expressar a condigdo do
posicionador digital Logix 3200MD est&o descritos na tabela a
seguir. Em geral, qualquer sequéncia que iniciar com uma luz
verde piscando primeiro esta no modo operacional normal e o
indica que n&o ha problemas internos.

Alguns resultados de condigdo de diagndstico somente estdo
disponiveis com a opgéo de diagndstico Avangada ou Pro.
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Tabela X: Cddigos da Condigdo do Logix 3200MD

PCisoéje:a(t)e Descricéo Recomendacgdes

GGGG NORMAL OPERATION indica operagdo normal e correta

GGGY MPC ACTIVE MODE (configurado pelo usuario) indica que a fungdo | Se a funcéo tight shutoff ndo for desejada, dé um reset nos limites da fungéo tight
tight shutoff (MPC) esta ativa. O comando vai além do limite | shutoff para os valores corretos ou ajuste o sinal de comando dentro do valor
configurado pelo usuério para a fungdo tight shutoff. Esta € uma | MPC especificado. Ver tela DTM: Configuration / Custom/Position Cutoff.
condigdo normal para todas as valvulas quando fechadas. O ajuste
default de fabrica dispara este codigo em sinais de comando abaixo de
1%. Esta indicagdo também pode ocorrer nas valvulas de 3 tempos em
ambas as extremidades do movimento se um valor MPC muito alto foi
configurado.

GGYG LOCAL INTERFACE DISABLED/ENABLED quando DESATIVADO, | Se o controle local é desejado, entdo a interface local deve ser reativada a partir
indica que o software do PC foi usado para desativar a interface local. | do software remoto. Ver tela DTM: Configuration/Basic Local Interface.

Esse codigo esta presente somente por um periodo curto quando o
botdo QUICK-CAL é pressionado.

GGYY DIGITAL COMMAND SOURCE indica que um sinal do HART é | Um Reset manual da Fonte de Comando é fornecido para mudar o comando
necessario para mudar o comando da posi¢do e o sinal de entrada | para o modo de controle analégico a partir da interface local se um PC ou
analdgica de 4-20mA é ignorado. configurador manual ndo estiver disponivel. Isso é feito enquanto a

CALIBRAGCAO RAPIDA estiver em andamento segurando-se os dois botdes Jog
(para cima e para baixo) enquanto brevemente se pressiona o botdo QUICK-
CAL. Uma nova CALIBRACAO RAPIDA deve ser realizada apés Reset. Ver tela
DTM: Dashboard.

GGRR SQUAWK MODE ON/OFF (configurado pelo usuario). Quando | Esse modo é cancelado se o botdo QUICK-CAL é brevemente pressionado, o
LIGADO, indica que um usuario configurou o posicionador para piscar | modo Squawk é selecionado remotamente novamente ou mais de uma hora se
em uma sequéncia especial e isso pode ser localizado visualmente . passou desde que o comando foi dado. Ver tela DTM: Configuration/

Custom/LED.

GYGG POSITION LIMIT ALERT (configurado pelo usuario) indica que a | Resete o indicador se mais movimento for necessario ou ajuste o sinal de
posicdo foi atingida ou que esta ultrapassando um indicador de posigdo | comando de  volta na faixa especificada. Ver tela DTM:
superior ou inferior similar a um indicador do interruptor de limite. Configuration/Custom/Position Cutoff. Esse indicador pode ser desativado.

GYGY SOFT STOP LIMIT ALERT (configurado pelo usuario) indica que a | D& um reset no limite se mais movimento for necessario ou ajuste o sinal de
unidade estd sendo comandada para ultrapassar o limite da posigdo | comando de volta na faixa especificada. Ver tela DTM Configuration/Custom/Soft
superior ou inferior definida pelo usuario e que o software interno estd | Limits.
mantendo a posigdo no limite. A fungdo é similar a uma parada de
limite mecanico, exceto que ndo estd ativa se a unidade estiver
desenergizada.

GRGG CYCLES or TRAVEL LIMIT ALERT (configurado pelo usuario) indica | Para indicacdes dos acumuladores de valvula, siga os procedimentos de
que um dos limites de ciclo ou de movimento foi ultrapassado. Os | manutengdo de rotina quando o limite for atingido, como verificar se as gaxetas
critérios e o limite sdo configurados pelo usuario para rastrear o uso da | estdo apertadas e verificar as conexdes quanto a desgaste, mau alinhamento e
valvula. Ha acumuladores para o movimento total da valvula, ciclos | aperto. Apés manutengdo, resetar o acumulador do ciclo. Ver tela DTM: Health
totais da valvula, movimento total da valvula de carretel e ciclos totais | Status/Positioner Health. Esse indicador pode ser desativado. Para
da valvula de carretel. A Flowserve fornece software que pode | acumuladores da valvula de carretel, inspecione o consumo de ar alto e os sinais
identificar o limite especifico que foi atingido. de desgaste.Para os acumuladores da valvula de carretel, inspecione consumo

de ar alto e sinais de desgaste. Ver tela DTM: Health Status/Positioner Health.
Esse indicador pode ser desativado.

YGGY SIGNATURE IN PROGRESS MODE indica que um teste foi iniciado | As assinaturas podem ser canceladas somente pelo software fornecido pela
pelo software fornecido pela Flowserve. Flowserve. Ver tela DTM: Diagnostics.

YGGR INITIALIZING MODE: exibe uma sequéncia piscante 3 vezes quando a | Espere até a energizacéo estar completa.
unidade esta energizada.

YGYG CALIBRATION IS IN PROGRESS indica que uma calibragdo estd em | A calibragéo local pode ser cancelada pressionando brevemente o botdo QUICK-
andamento.. Calibragdes como curso podem ser iniciadas no local com | CAL. Calibragbes remotas podem ser canceladas somente pelo software.

o botdo QUICK-CAL ou remotamente. Outras calibragdes para as
entradas e saidas ou sensores de pressdo sdo iniciadas apenas
remotamente.

YGYY JOG COMMAND STATE indica que a unidade foi colocada um modo | Controle a valvula utilizando os botdes Jog. Esse modo pode ser cancelado
local predominante onde a valvula pode fazer o curso somente | pressionando-se brevemente o botdo QUICK-CAL.
utilizando os dois botdes locais de Jog.

YGYR JOG CALIBRATION STATE indica que durante a calibragdo Jog, a | Use os botdes do posicionador para ajustar a valvula na posi¢cdo desejada
unidade espera o usuario ajustar manualmente a posigéo da valvula na | totalmente aberta. Ver explicagdo sobre Calibragdo Jog na se¢do Quick-Cal do
posicdo desejada 100% aberta. documento principal de operagéo.

YYGG POSITIONER TEMPERATURE WARNING (configurado pelo usuario) | Regule a temperatura do posicionador. Se a leitura da temperatura apresentar
indica que os componentes eletrénicos internos ultrapassaram o limite | erro, troque a placa principal. Ver tela DTM: Health Status/Positioner Health.
de temperatura. O limite minimo dos componentes eletrénicos e o | Esse indicador pode ser desativado.
ajuste em default é de -40°F (-40°C). A baixa temperatura pode
prejudicar o tempo de resposta e a precisdo. O limite maximo dos
componentes eletronicos e o ajuste em default ¢ de 185°F (85°C). A
alta temperatura pode diminuir a vida util do posicionador.

YYGY PRESSURE OUT OF RANGE WARNING indica que durante a | Ajuste a pressdo de fornecimento para um valor apropriado (30-150 psig) de
calibragcdo do sensor de pressdo, a faixa das pressdes aplicadas na | forma que o posicionador possa calibrar adequadamente os sensores. Em
Porta 1 eram muito pequenas para uma étima performance. seguida, recalibre. Pressione brevemente o botdo QUICK-CAL para aceitarr essa

condigdo e o posicionador operara utilizando valores atuais de calibragdo do
curso se tais valores forem validos.
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Cédigo
Piscante

Descrigéo

Recomendagdes

YYGR

SUPPLY PRESSURE HIGH WARNING indica que o posicionador
determinou que a pressdo de fornecimento estd acima do limite
recomendado configurado pelo usuario.

Regule a pressdo de abastecimento no posicionador abaixo do limite maximo
recomendado para seu atuador. Recalibre os sensores de pressao. Verifique as
conexdes da placa do sensor de pressdo. Substitua a placa do sensor de
pressdo se necessario. Ver tela DTM: Health Status/Actuator Health. Esse
indicador pode ser desativado.

YYYG

SUPPLY PRESSURE LOW WARNING (configurado pelo usuario)
indica que a pressdo de abastecimento estd abaixo do limite
recomendado configurado pelo usudrio. A baixa pressdo de
fornecimento pode causar resposta insatisfatoria da valvula ou falha no
posicionador. A pressdo minima de fornecimento recomendada é de 30
PSI (2.1 bar) para operagdo adequada. A unidade falhard em menos
que, aproximadamente 17 PSI (1.2 bar). Indicacdes de baixa pressao
de fornecimento também podem ser causadas por vazamento
pneumatico.

Regule a presséo de fornecimento no posicionador acima de 30 PSI (2.1

bar). Recalibre os sensores de pressdo. Certifique-se que o fornecimento de
ar/gas do sistema estd adequado. Repare quaisquer tubulagdes retorcidas.
Verifique as conexdes da placa do sensor de pressao e troque a placa do sensor
de pressao se necessario. Verifique se ha vazamento pneumatico no atuador e
na tubulagdo do atuador. Ver tela DTM: Health Status/Actuator Health. Esse
indicador pode ser desativado.

YYYY

ACTUATION RATIO WARNING (configurado pelo usuario) indica uma
diminuigao da capacidade do sistema de acionar a valvula. E baseada
na proporgéo da forga disponivel com relagdo a forca requerida para
acionar. E afetada pela carga do processo, fricgdo, forga da mola e
presséo de abastecimento disponivel.

Aumente a pressdo do abastecimento. Reduza a fricgdo. Verifique a mola do
atuador. Redimensione o atuador. Ajuste os limites configurados pelo usuario.
Ver tela DTM: Health Status/Actuator Health. Esse indicador pode ser
desativado.

YRGG

PILOT RELAY RESPONSE WARNING (configurado pelo usuéario),
indica que o relé piloto esta endurecido ou demora para responder.
Isso afeta a rapidez de resposta, aumenta a chance de ciclagem
limitada e o consumo excessivo de ar. O relé piloto é parte do elo
interna e consiste do conjunto do médulo condutor com piezo (relé I-P)
que é acoplado na valvula de carretel). O valor desse indicador
corresponde ao retardo do elo interno. Respostas retardadas podem
ser causadas por uma piezo parcialmente entupida ou fragmentos,
6leo, corrosdo ou gelo no carretel, ou baixa presséo de fornecimento.

Verifique a resposta da valvula. Se estiver correta, ajuste os limites de Resposta
do Relé Piloto. Verifique a pressdo do abastecimento. Verifique o carretel quanto
a fragmentos, 6leo, corrosdo, gelo no carretel. Limpe ou troque o conjunto do
carretel. Troque o piezo ou o conjunto do médulo condutor. Mantenha um
fornecimento de ar/gas limpo e sem agua. Ver tela DTM: Health Status/Positioner
Health. Esse indicador pode ser desativado.

YRGY

FRICTION LOW WARNING (configurado pelo usuério) indica que a
friccdo esta abaixo do limite configurado pelo usuario.

Baixa friccdo geralmente é um indicador de gaxetas ou vedagdes carregadas
inadequadamente na valvula e no atuador. Ver tela DTM: Health Status/Valve
Health. Esse indicador pode ser desativado.

YRGR

PNEUMATIC LEAK WARNING (configurado pelo usuario) indica que o
posicionador detectou um vazamento no conjunto de atuagdo. O
vazamento do atuador pode causar diminuicdo da resposta e consumo
excessivo de ar/gas. Baixa pressao de fornecimento também pode
disparar essa adverténcia.

Repare os vazamentos pneumaticos nas juntas da tubulagéo e nas vedacdes do
atuador. Garanta pressdo de abastecimento adequada. Ver tela DTM: Health
Status/Actuator Health. Esse indicador pode ser desativado.

YRYG

FRICTION HIGH WARNING (configurado pelo usuario) indica que a
friccdo da valvula/atuador ultrapassou o limite configurado pelo usuario.
Alto nivel de friccdo pode causar oscilagdo no elo, controle de posigao
insatisfatorio, movimento brusco ou endurecimento da valvula. Pode
ser causado internamente a partir do processo da haste, internos ou
sede, por um rolamento defeituoso ou guias da valvula e do atuador,
agarramento dos internos ou da haste, gaxetas e conexdes
excessivamente apertadas ou outros fatores mecanicos da
valvula/atuador.

Determinar se a friccdo esta interferindo significativamente no controle da
valvula. Caso negativo, considere aumentar o limite de adverténcia da fricgdo.
Considere o seguinte para reduzir a friccdo: Faga o curso da valvula para
eliminar Limpe qualquer obstrugdo mecanica interna, afrouxe a gaxeta, limpe a
haste, repare ou troque o atuador. A fricgdo altamente localizada ou movimento
muito brusco pode indicar agarramento interno. Repare ou troque os
componentes internos da valvula. Ver tela DTM: Health Status/Valve Health.
Esse indicador pode ser desativado.

YRRY

ELECTRONIC INABILITY TO FAIL SAFE WARNING indica que o piezo
pode estar danificado. Isso pode evitar posicdo de falha apropriada no
caso de perda de sinallenergia. Essa condicdo pode ocorrer
brevemente em uma valvula tipo ar-para-fechar que é mantida durante
muito tempo na posigdo fechada, ou uma valvula tipo ar-para-abrir
mantida na posicdo aberta.

Se o alarme persistir por mais que 30 minutos, o conjunto Piezo sera danificado
e devera ser substituido. Esse indicador pode ser desativado.

YRRR

PNEUMATIC INABILITY TO FAIL SAFE WARNING indica que com a
perda do fornecimento de ar, a valvula pode ndo se mover para a
posicéo fail-safe. A mola sozinha ndo é adequada para superar a
friccdo e a carga do processo no sistema. O sistema conta com a forca
pneumatica para atuar na diregdo que a mola estd pressionando. A
mola fail-safe pode ter falhado ou ndo estd dimensionada
adequadamente para a aplicagdo. Pode haver aumento da fricgdo ou
carga do processo.

Verifique se a fricgao esta alta. Repare ou substitua a mola do atuador. Reduza a
carga do processo. Esse indicador pode ser desativado.

RGGY

FEEDBACK READING PROBLEM DURING CALIBRATION ALARM
indica que durante a calibragédo, a faixa do movimento do braco de
resposta da posi¢éo era muito pequeno para um 6timo desempenho,
ou o sensor de posicao estava fora da faixa.

Verifique as conexdes soltas e/ou ajuste o pino de resposta para uma posicdo
mais proxima do pivd do brago seguidor para criar um angulo de rotagdo maior
se a rotagéo de resposta for inferior a 15 graus para o movimento total da valvula
e recalibre. Pressione brevemente o botdo Quica para aceitar essa condigéo e o
posicionador operara utilizando valores atuais de calibragdo se houver uma boa
calibragdo. Se a condigdo ndo for boa, ajuste a montagem do posicionador, a
conexao ou o potencidmetro de resposta para mover o sensor de posi¢cdo de
volta para a faixa e em seguida reinicia a calibragdo. Esse erro pode ser
cancelado pressionando-se brevemente o botdo QUICK-CAL,
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Cédigo
Piscante

Descrigéo

Recomendagdes

RGGR

INNER LOOP OFFSET TIME OUT ALARM durante a calibragéo o valor
de Compensacdo do elo Interna ndo estd ajustado. Isso poderia
resultar em posicionamento menos preciso.

Repita a calibragdo do curso para obter um valor ILO mais preciso. Continuar
utilizando o valor ILO menos preciso, esse erro pode ser corrigido
pressionando-se brevemente o botdo QUICK-CAL. Abaixar a configuragdo do
ganho pode ajudar se o atuador estiver instavel durante a calibragdo. Os ajustes
de ganho podem ser fisicamente realizados no dispositivo. Letras menores
representam ganho menor.

RGYG

NON-SETTLE TIME OUT ALARM indica que durante a calibragdo, o
sensor de resposta de posigdo ndo esta bem acomodado.

Verifique se ha conexdes soltas ou se o sensor do posicionador esta solto. Esse
erro pode ser resolvido pressionando-se brevemente o botdo QUICK-CAL, que
forgara o posicionador a utilizar os parametros da ultima calibracédo satisfatoria.
Esse erro pode aparecer em alguns atuadores muito pequenos durante a
calibracdo inicial. Recalibra-los podera resolver o problema.

RGYY

NO MOTION TIME OUT ALARM indica que durante a calibragdo néao
houve movimento do atuador baseado na configuragéo atual do tempo
de curso.

Verifique as conexdes e o fornecimento de ar para certificar-se que o sistema
estd adequadamente conectado. Se ocorreu um intervalo porque o atuador &
muito grande, entdo tente novamente o Quick-Cal e o posicionador ajustara
automaticamente um atuador maior dobrando o tempo permitido para o
movimento. Esse erro pode ser resolvido pressionando-se brevemente o botdo
QUICK-CAL, que forgard o posicionador a utilizar os parametros da dltima
calibragdo satisfatéria.

RGRR

FACTORY RESET STATE indica que foi feito um Reset na unidade e
que ela ainda nao foi calibrada. A unidade ndo atendera os comandos
e permanecera na posicao fail-safe até que a calibragédo seja concluida
com éxito.

Calibrar. A operagdo adequada do Valvesight exigira calibragdo completa do
curso, do atuador e da fricgdo Esse indicador pode ser desativado.

RYYG

SUPPLY PRESSURE LOW ALARM (configurado pelo usuario) indica
que a pressdo de abastecimento esta abaixo do limite de alarme
configurado pelo usuario. A baixa pressdo de fornecimento pode
causar resposta insatisfatéria da valvula ou falha no posicionador. A
pressdo minima de fornecimento recomendada é de 30 PSI (2.1 bar)
para operagdo adequada. A unidade falhar& em menos que,
aproximadamente 17 PSI (1.2 bar). Indicagdes de baixa pressédo de
fornecimento também pode ser causada por vazamento pneumatico.

Regule a pressdo de fornecimento no posicionador acima de 30 PSI (2.1 bar).
Recalibre os sensores de presséo. Certifique-se que o fornecimento de ar/gas do
sistema estd adequado. Repare quaisquer tubulagdes retorcidas. Verifique as
conexdes da placa do sensor de pressdo e troque a placa do sensor de pressao
se necessario. Verifique se ha vazamento pneumatico no atuador e na tubulagdo
do atuador. Ver tela DTM: Health Status/Actuator Health.

RRGG

PILOT RELAY RESPONSE ALARM (configurado pelo usuario) indica
que o relé piloto estd emperrado ou que a resposta € muito lenta. Isso
afeta a rapidez de resposta, aumenta a chance de ciclagem limitada e
o consumo excessivo de ar. O relé piloto consiste do conjunto do
moddulo condutor com piezo (relé I-P) que é acoplado na valvula de
carretel. Respostas retardadas podem ser causadas por uma piezo
parcialmente entupida ou fragmentos, o6leo, corrosdo ou gelo no
carretel, ou baixa pressdo de fornecimento.

Verifique a resposta da valvula. Se estiver correta, ajuste os limites de Resposta
do Relé Piloto. Verifique a pressédo do abastecimento. Verifique o carretel quanto
a fragmentos, 6leo, corrosdo, gelo no carretel. Limpe ou troque o conjunto do
carretel. Troque o piezo ou o conjunto do moédulo condutor. Mantenha um
fornecimento de ar/gas limpo e sem agua. Ver tela DTM: Health Status/Positioner
Health. Esse indicador pode ser desativado.

RRGY

FRICTION LOW ALARM (configurado pelo usuario) indica que a friccéo
estad abaixo do limite configurado pelo usuario. O alarme indica uma
condicdo mais severa que a adverténcia.

Verifique se ha vazamento na gaxeta. Aperte ou substitua a gaxeta da valvula.
Ver tela DTM: Health Status/Valve Health. Esse indicador pode ser desativado.

RRGR

FRICTION HIGH ALARM (configurado pelo usuario) indica que a
friccdo da valvula/atuador estd abaixo do limite configurado pelo
usuario). O alarme indica uma condigdo mais severa que a adverténcia.
Alto nivel de friccdo pode causar oscilagdo no elo, controle de posigao
insatisfatorio, movimento brusco ou emperramento da valvula. Pode ser
causado internamente a partir do processo da haste, internos ou sede,
por um rolamento defeituoso ou guias da valvula e do atuador, galling
dos internos ou da haste, gaxetas e conexdes excessivamente
apertadas ou outros fatores mecanicos da valvula/atuador.

Determinar se a fricgdo esta interferindo significativamente no controle da
valvula. Caso negativo, considere aumentar o limite de adverténcia da fricgdo.
Considere o seguinte para reduzir a friccdo: Faga o curso da vélvula para
eliminar Limpe qualquer obstrugdo mecanica externa, afrouxar a gaxeta, limpe
a haste, repare ou troque o atuador. A friccdo altamente localizada ou movimento
muito brusco pode indicar agarramento interno. Repare ou troque os
componentes internos da valvula. Ver tela DTM: Health Status/Valve Health Esse
indicador pode ser desativado.

RRYG

PIEZO VOLTAGE ALARM indica que a parte da placa do circuito que
guia a piezo estd ruim ou que a prépria valvula piezo estd com
problema.

Se a unidade estiver funcionando e controlando, substitua a piezo e se isso néo
funcionar, troque a placa mae. Esse indicador pode ser desativado.

RRYR

PILOT RELAY POSITION LIMIT ALARM indica que o relé piloto
(carretel) parece estar fixado em um limite e ndo esta respondendo.
Isso poderia ocorrer devido a baixa pressdo de abastecimento, sensor
hall descalibrado, uma piezo quebrada, carretel emperrado ou um
problema de conexéo.

Verifique se pressdo do abastecimento esta adequada. Um problema relacionado
ao sensor hall pode ser resolvido pressionando-se brevemente o botdo QUICK-
CAL, que forgarad o posicionador a utilizar os parametros da ultima calibragédo
satisfatoria. Verifique as conexdes da fiagdo interna. Verifique se valvula de
carretel estd emperrada. Se mesmo assim o posicionador estiver inoperante,
troque a piezo, o conjunto do médulo condutor e/ou o conjunto do carretel.

RRRY

ELECTRONICS ERROR OR ALARM indica que os dados internos nao
foram atualizados corretamente. Isso pode afetar a funcdo do
posicionador em diversas formas ou pode também ndo afeta-lo em
nada. Pode ter sido causado quando houve operagdo intermitente ao
conectar a energia.

O erro pode ser resolvido com o tempo. Se persistir, cicle a energia e complete
uma Calibragcdo Rapida. Se mesmo assim o erro persistir, verifique a fiagdo
interna e os conectores quanto a curtos elétricos ou aberturas. Se ndo encontrar
nenhum problema e o alarme persistir, troque a placa mée.

RRRR

POSITION DEVIATION ALARM (configurado pelo usuario) indica que a
diferenga entre o comando e a posigdo real foi maior que o limite
configurado pelo usuario por um tempo maior do que o tempo
configurado pelo usuario.

Revise os alarmes ativos e as adverténcias para encontrar a causa raiz desse
alarme. Ver tela DTM: Alerts’‘Command Deviation. Esse indicador pode ser
desativado.

20




e
FLOWSERVE
N

7.11 Software de Configuracdo e Diagnéstico
ValveSight e Comunicador Manual HART 375.

A Flowserve Corporation langou o software especial de
configuracédo e diagnédstico para o posicionador digital Logix
3200MD chamado ValveSight. Esse software esta disponivel
através de um representante Flowserve.

O posicionador digital Logix 3200MD suporta e & suportado
pelo Comunicador manual HART 375. Arquivos da Descrigdo
do Dispositivo (DD) e o manual abaixo listado podem ser
obtidos na HART Communication Foundation ou através de
seu representante Flowserve. Para mais informagdes, favor
ver o guia a seguir:

* Manual de Produto do Comunicador HART.

Caracteristicas de diagndstico como datalog, testes de
assinatura e testes de rapa sao realizados utilizando-se o
ValveSight. Certas fun¢des de calibragdo como calibragéo do
elo, calibragcéo de saida analégica e calibragdes do sensor de
pressdo do atuador sado realizadas utlizando-se o
Comunicador manual HART 375 ou um software de
diagnéstico, como o ValveSight.

8 Manutencéo e Reparo

8.1 Conjunto do Médulo Condutor

O conjunto do moédulo condutor move a valvula de carretel
através da pressdo diferencial em seu diafragma. O ar é
direcionado para o médulo condutor a partir do regulador
através de uma mangueira flexivel. Uma conexao farpada
conecta a mangueira flexivel ao conjunto do médulo condutor.
Os fios que saem do conjunto do moédulo condutor conectam
o sensor de efeito hall e o modulador da valvula piezo ao
conjunto da PCB principal.

Substituicdo do Conjunto do Médulo Condutor

Para substituir o conjunto do médulo condutor, consulte as
Figuras 11,15 e 25 e siga o procedimento abaixo descrito. As
seguintes ferramentas sao necessarias:

» Chapa ou barra chata de aprox. 18" de espessura

» Chave Phillips
» Chave para porca de 14"

x ADVERTENCIA: Observe as precaugdes para manusear
dispositivos eletrostaticamente sensiveis.

1. Certifique-se que a valvula esta desviada ou esta em uma
condic&o segura.

2. Desconecte a energia e o fornecimento de ar da unidade.
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3. Remova a tampa do moédulo condutor (Figura 14) utilizando
uma barra chata ou placa na fenda para virar a tampa.

4. Remova a tampa da valvula de carretel retirando o
parafuso e deslizando o conjunto da tampa para tras, até a
lingueta sair da ranhura (Figura 12). A tampa metalica, o filtro
hidrofébico e o anel-o devem ser removidos com a tampa da
valvula de carretel. Ndo é necessario retirar essas partes da
tampa da valvula de carretel.

5. Tome cuidado para n&o perder a arruela de nylon. Remova
o parafuso Phillips que prende o médulo condutor ao
alojamento principal ((Figura 13).

y ADVERTENCIA: Se o carretel estiver estendido a partir do
conjunto do moédulo condutor podera ser facilmente
danificado. Tenha muito cuidado ao manusear o carretel e o
bloco da valvula de carretel. Ndo manuseie o -carretel
pegando nas partes usinadas. As tolerancias entre o bloco e
o carretel sdo extremamente pequenas. Contaminagdo no
bloco ou no carretel pode fazer com que o carretel fique caido.

Figura 11: Conjunto do Mddulo Condutor

Placa do Sensor de Preszas  Regulador Conexdo da Flaca

de Interface do Usuario

Conexdo da Placa do
Senzor de Preszdo

Conexdo do Sensor
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hdaduladar
de Pressdo Parafuso deRetengdo

da PCH Principal

Conjurto do hiddula
Condutar

Fios de posigan Placa de %aida g}

para a parte =
trazeira da #naldgica 5 Conexdo da
haduladar ™ Placa de Saida

Conexdo instalada depois do Analégica
hdadula Condutor esta no

Conector do hodulador .
alojamento

de Preszdo
Conector do Sensor Hall

Figura 12: Conjunto da Tampa da Valvula de Carretel

Tampa da Yalwula de Carretel
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Figure 13: Carretel e Bloco
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Walula de el
Carretel ¥ian

Figura 14: Conexao Farpada do Médulo Condutor

NN

Tampa do Madulo Condutor

6. Remova o bloco da valvula de carretel retirando os dois
parafusos Phillips e deslize cuidadosamente o bloco,
retirando-o do carretel (Figura 13).

7. Retire cuidadosamente o carretel deslizando a extremidade
do carretel para for a do clipe de conexdo. Forca excessiva
pode curvar o carretel.

8. Remova a tampa principal.

9. Remova a tampa plastica da placa, retirando os trés
parafusos retentores (ver Figura 14).

10. Desconecte a tubulagéo flexivel da conexdo farpada no
conjunto do médulo condutor (ver Figura 14).

11. Use uma chave para porca de 1/4" para retirar a conexao
farpada do conjunto do médulo condutor.

12. Desconecte as duas conexdes de fiacdo que ligam o
conjunto do médulo condutor ao conjunto da PCB principal.

13. Coloque os dois fios no mddulo condutor no
compartimento do modulo condutor de forma que ressaltem a
abertura do moédulo condutor. Isso permitira que o moédulo
condutor seja desrosqueado sem embaragar ou cortar os fios.
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14. Pegue a base do modulo condutor e vire-a no sentido
anti-horario para retira-la. Apds desenrosca-la, retraia
cuidadosamente o médulo condutor do alojamento.

15. Retire a conexdo farpada do lado do novo médulo
condutor utilizando uma chave para porcas de V4".

16. Verifique se o anel-o esta no lugar na parte superior do
novo moédulo condutor. Separe os fios do moédulo condutor
como mostrado na Figura 11 e, utilizando as maos, mantenha
os fios na posigao.

17. Insira delicadamente o modulo condutor em seu
respectivo compartimento no alojamento. Vire o mddulo
condutor no sentido horario para rosquea-lo no alojamento.
Continue a girar o moédulo condutor até tocar no fundo.

18. Uma vez que o moédulo condutor atingiu o fundo, entéo as
roscas sao inteiramente rosqueadas, gire o médulo condutor
no sentido anti-horario até a parte plana do médulo condutor
e a parte plana do alojamento ficar alinhadas. Isso alinhara o
furo do parafuso para o préximo passo.

19. Verifique se a gaxeta de nylon esta na passagem do
contador no mddulo condutor retendo o parafuso no furo
conforme mostrado na Figura 13.

20. Insira um parafuso driver-to-housing no alojamento do
condutor através do furo rebaixado no alojamento principal do
posicionador. Aperte utilizando uma chave Phillips.

21. Através do compartimento principal, alcance o
compartimento do modulo condutor do posicionador e instale
a conexao farpada no lado do modulo condutor utilizando
uma chave para porcas de 1/4".

NOTA: Nao misture a conexao farpada com as conexdes dos
posicionadores Logix mais antigos. Modelos mais antigos
possuem orificios que ndo funcionardo no modelo Logix
3200MD. Os orificios tem a cor bronze, e as conexdes
farpadas séo prateadas.

22. Reconecte o tubo flexivel que sai do regulador nas
conexoes farpadas.

23. Alimente os fios do mdédulo condutor na camara principal
do alojamento e os conecte no conjunto da PCB principal.

24. Verifique se os trés anéis-o estdo nos furos rebaixados na
plataforma usinada onde o bloco da valvula de carretel deve
ser colocado (Figura 25).

25. Deslize cuidadosamente o carretel no clipe de conexao na
parte superior do conjunto do médulo condutor.

26. Deslize cuidadosamente o bloco sobre o carretel,
utilizando a superficie usinada da base do alojamento como
um registro (Figura 13). Deslize o bloco na diregdo do médulo
condutor até os dois furos de retengao ficarem alinhados com
os furos roscados da base.
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Figura 15: Conjunto da PCB Principal
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27. Instale os dois parafusos da valvula de carretel e aperte
seguramente com uma chave Phillips (ver Figura 13).

28. Deslize o conjunto da tampa da valvula de carretel sobre
a valvula carretel até o pino se acomodar na fenda do
alojamento. Instale o parafuso da tampa da valvula de
carretel e aperte-o seguramente (ver Figura 12).

29. Instale a tampa plastica da placa. Insira os trés parafusos
retentores através da tampa plastica no ressalto roscado e
aperte uniformemente, utilizando uma chave Phillips. Nao
aperte demais (ver Figura 15).

30. Reconecte a energia e o fornecimento de ar nos
posicionadores e realize uma calibragdo de curso.

31. Reinstale todas as tampas.
8.2 Regulador

O regulador diminui a pressdo do ar de fornecimento
(entrada) para um nivel que o médulo condutor possa usar.
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Parafuzos de Retencéo

PCB Principal

Reposicdo do Regulador

Para substituir o regulador, consultar Figuras 11 e 15 e seguir
o procedimento abaixo. As seguintes ferramentas sao
necessarias:

» Chave Phillips
» Chave para porcas de 14"

yx ADVERTENCIA: Observe as precaugdes para manusear
dispositivos eletrostaticamente sensiveis.

1. Certifique-se que a valvula esta desviada ou esta em uma
condic&o segura.

2. Desconecte a energia e o fornecimento de ar da unidade.
3. Remova a tampa principal.

4. Remova a tampa plastica da placa, retirando os ftrés
parafusos retentores (ver Figura 15).

5. Remova as conexdes de cinco fios do conjunto da PCB
principal. (conexdes de 6 fios se a unidade estiver equipada
com a saida analdgica 4-20mA).
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6. Remova o parafuso retentor do conjunto PCB principal e
levante o PCB principal, retirando-o do alojamento.

7. Remova os quatro parafusos da base do regulador.
Verifique que, conforme o regulador é retirado, o anel-o e o
filtro permanecem no furo rebaixado (ver Figura 11).

8. Remova a tubulagdo e a conexdo farpada da base do
regulador.

9. Instale a conexéo farpada e a tubulagdo no novo regulador.

10. Verifique se o anel-o e o filtro estdo no furo rebaixado.
Instale o novo regulador utilizando parafusos 8-32 x 1/2".

NOTA: N&o misture o regulador com os dos posicionadores
Logix mais antigos. Modelos mais antigos possuem
reguladores com ajustes diferentes que nao funcionardo no
modelo Logix 3200MD O ajuste da pressao do regulador esta
impresso na parte superior do regulador O regulador Logix
3200MD é configurado para 17.4 psig.

11. Instale o PCB principal no alojamento. Insira os parafusos
retentores através da placa no ressalto roscado e aperte
uniformemente, utilizando uma chave Phillips. Nao aperte
demais.

12. Reinstale as conexdes com cinco fios (conexao de eis fios
se a unidade estiver equipada com a opgdo de saida
analdgica de 4-20mA).

13. Instale a tampa plastica da placa. Insira os trés parafusos
retentores através da tampa plastica no ressalto roscado e
aperte uniformemente, utilizando uma chave Phillips. Nao
aperte demais (ver Figura 15).

14. Reinstale todas as tampas.

8.3 Verificagdo ou Ajuste da Pressdao Interna do
Regulador

Para verificar ou configurar a pressao interna do regulador,
consulte a Figura 16 e siga o procedimento abaixo descrito.
As ferramentas e equipamentos usados no procedimento a
seguir sdo de fornecedores recomendados. As seguintes
ferramentas s&o necessarias:

» Medidor de presséo calibrado (0 a 30 psi)

* Tubulagao flexivel de 116"

* Té farpado (Clippard Minimatic — nimero de pega T22-2 ou
equivalente)

» Chave Allen de 3/32"

» Chave de boca de 38"

y ADVERTENCIA: Observe as precaugdes para manusear
dispositivos eletrostaticamente sensiveis.

Figura 16: Verificagdo da Pressao do Regulador do Médulo
Condutor
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1. Certifique-se que a valvula esta desviada ou esta em uma
condic&o segura.

2. Remova a tampa principal.

3. Remova a tampa plastica da placa, retirando os trés
parafusos retentores.

4. Remova a tubulacgéo flexivel de 116" da conexao farpada
no lado do médulo condutor.

5. Providencie um té farpado e dois pedacgos de algumas
polegadas de comprimento de tubulagao flexivel de 116".

6. Posicione o té farpado entre o regulador interno e o médulo
condutor, conectando a tubulagdo flexivel de 1/16"
encontrada no posicionador, em um dos lados do té farpado.
Usando uma das pegas novas do tubo flexivel, conecte o té
farpado a conexdo farpada no lado do médulo condutor.
Conecte a porta remanescente no té farpado a um medidor
de presséo de 0 a 30 psi.

7. Reconecte o fornecimento de ar no posicionador e leia a
pressao interna do regulador no medidor de 0 a 30 psig. A
pressao interna deve ser configurada para 17.4 +0.2 psig. Se
o ajuste for necessario, solte a porca retentora do parafuso de
ajuste na parte superior do regulador utilizando uma chave de
boca de 38". Em seguida ajuste a pressdo do regulador
virando o parafuso de ajuste na parte superior do regulador
com uma chave Allen de 3/32".

8. Uma vez que a pressdo do regulador esta ajustada, aperte
a porca retentora do parafuso de ajuste na parte superior do
regulador, retire o fornecimento de ar para o posicionador,
remova o té farpado e reconecte a tubulagdo do regulador
para a conexéo farpada no lado do médulo condutor.

9. Instale a tampa plastica da placa. Insira os trés parafusos
retentores através da tampa plastica no ressalto roscado e
aperte uniformemente, utilizando uma chave Phillips. Nao
aperte demais (ver Figura 15).

10. Reinstale todas as tampas.
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8.4 Valvula de Carretel

A valvula de carretel direciona o ar do fornecimento para um
dos lados do atuador enquanto ventila o lado oposto (Ver
Figura 1). A posigdo da valvula de carretel é controlada pelo
madulo condutor.

Substituicdo da Valvula de Carretel

Para substituir a valvula de carretel, consulte as Figuras 12,
14 e 25 e siga o procedimento abaixo. As seguintes
ferramentas sdo necessarias:

» Chave Phillips

1. Certifique-se que a valvula esta desviada ou esta em uma
condic&o segura.

2. Desconecte a energia e o fornecimento de ar da unidade.

3. Remova a tampa da valvula de carretel retirando o
parafuso e deslizando o conjunto da tampa para tras, até a
lingueta sair da ranhura.

Ndo é necessario remover a tampa metdlica, o filtro
hidrofébico ou o anel-o desse conjunto (Figura 14).

y ADVERTENCIA:: Se o carretel estiver estendido a partir do
conjunto do moddulo condutor podera ser facilmente
danificado. Tenha muito cuidado ao manusear o carretel e o
bloco da valvula de carretel. Ndo manuseie o -carretel
pegando nas partes usinadas. As tolerancias entre o bloco e
o carretel sdo extremamente pequenas. Contaminagdo no
bloco ou no carretel podem fazer com que o carretel fique
caido.

4. Remova o bloco da valvula de carretel retirando os dois
parafusos Phillips e deslize cuidadosamente o bloco,
retirando-o do carretel (Figura 12).

5. Retire cuidadosamente o carretel deslizando a extremidade
do carretel para fora do clipe de conexdo. Forga excessiva
pode curvar o carretel.

6. Verifique se os trés anéis-o estdo nos furos rebaixados na
plataforma usinada onde o novo bloco da valvula de carretel
sera colocado (Figura 25).

7. Deslize cuidadosamente o carretel no clipe de conexao do
conjunto do médulo condutor.

8. Deslize cuidadosamente o bloco sobre o carretel, utilizando
a superficie usinada da base do alojamento como um registro
(Figura 12). Deslize o bloco na diregdo do médulo condutor
até os dois furos de retengdo se alinhar aos furos rosqueados
da base.

9. Instale os dois parafusos da valvula de carretel e aperte
seguramente com uma chave Phillips (ver Figura 13).

10. Deslize o conjunto da tampa da valvula de carretel sobre
a valvula de carretel até o pino se acomodar na fenda do
alojamento. Instale o parafuso da tampa da valvula de
carretel e aperte-o seguramente (ver Figura 12).
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11. Reconecte a energia e o fornecimento de ar nos
posicionadores e realize uma calibragéo de curso.

8.5 Tampa da Vélvula de Carretel

A tampa da valvula de carretel incorpora um elemento filtrante
em uma tampa bipartida. Isso protege a cdmara da valvula
contra poeira e umidade, provendo também ventilagdo da
baixa contrapresséo para a saida de ar da valvula de carretel.

Substuicdo do Filtro na Tampa da Valvula de Carretel
Para substituir o filtro na tampa da valvula de carretel,
consulte as Figuras 12 e 17 e siga o procedimento abaixo
descrito. As seguintes ferramentas sdo necessarias:

» Chave Phillips

1. Remova a tampa da valvula de carretel retirando o
parafuso e deslizando o conjunto da tampa para tras, até a
lingueta sair da ranhura. A tampa metalica pode ser removida
e limpa com uma escova ou soprando com ar comprimido
(Figura 12).

2. Remova o anel-o do elemento filtrante hidrofébico e
reserve (Figura 17).

3. Remova o elemento filtrante moldado puxando-o reto e
para for a da pega de ventilagdo da tampa da camara.

4. Instale o anel-o na base da pega de ventilagdo da tampa
da cAdmara como mostrado na Figura 17.

5. Coloque o novo elemento de filiro moldado na pega de
ventilagdo da tampa da camara. Esse elemento filtrante prové
parte do caminho para fixar O anel-o instalado no ultimo
passo.

6. Coloque o invélucro da valvula de carretel na tampa da
valvula de carretel.

7. Coloque o conjunto da tampa da valvula de carretel no
lugar e ajuste-o na rampa, e deslize-o até as sedes da
lingueta na ranhura (Figuras 12 e 17) e prenda com um
parafuso 8-32.

Figura 17: Conjunto da Tampa da Vélvula de Carretel
Anel-o

Fittra
Hicdrafdhicao

Tampa da
Walvula de
Carretel

Protecéo da
walvula de Carretel
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Figura 18: Direcdo do Sensor de Posi¢do da Haste
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Sensor de Posigio da Haste

Eixo de Rezposta

Folamerta

8.6 Sensor de Posicdo da Haste

O conjunto de resposta de posigdo transmite informagdes
sobre as posigdes da valvula para o processador. Isso é feito
através de um sensor rotativo de posicdo que conecta a haste
da valvula através de uma conexdo de resposta. Para
fornecer rastreamento preciso do pino na fenda, o brago
seguidor ¢ inclinado contra um lado da fenda com uma mola
rotativa. A mola também move automaticamente o conjunto
da resposta de posicao até seu limite e no caso de falha de
qualquer componente da conexao.

Substituicdo do Sensor de Posi¢cdo da Haste

Para substituir o sensor de posicédo, consulte as Figuras 15,
18 e 25 e siga o procedimento abaixo descrito. As seguintes
ferramentas sdo necessarias:

» Chave Phillips

x ADVERTENCIA: Observe as precaugbes para manusear
dispositivos eletrostaticamente sensiveis.

Sensor do Cabo

Porta do Sensor
de Posigdo da Haste

1. Certifique-se que a valvula esta desviada ou esta em uma
condic&o segura.

2. Desconecte a energia e o fornecimento de ar da unidade.
3. Remova a tampa principal.

4. Remova a tampa plastica da placa, retirando os trés
parafusos retentores (ver Figura 15).

5. Desconecte os fios do sensor de posicao do conjunto da
PCB principal.

6. Remova os dois parafusos de retengdo do sensor rotativo
de posigao, retirando-os do alojamento.

7. Vire o eixo do novo sensor de posi¢cao até um ponto na
lateral do eixo estar alinhada com os fios na lateral do sensor
de posicao (Figura 18).

8. Insira o sensor de posigao no eixo com os fios apontados
na direcdo do conjunto principal do PCB. Vire o sensor de
posigdo no sentido horario Até as fendas do parafuso se
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alinhar com os furos do parafuso do alojamento e os fios no
sensor sairem sobre o conjunto principal do PCB.

NOTA: Nao misture o sensor de posicdo com os dos
posicionadores Logix mais antigos. Modelos mais antigos
possuem sensores com faixas diferentes que n&o funcionarédo
no modelo Logix 3200MD. Os fios do sensor de posi¢do do
Logix 3200MD sé&o vermelho, branco e preto.

9. Centralize cuidadosamente o sensor de posicdo na
passagem do eixo, insira e aperte os parafusos. Nao aperte
demais.

10. Guie os fios ao longo da lateral do sensor de posicéo e
reconecte-os ao conjunto da PCB principal.

11. Instale a tampa plastica da placa. Insira os trés parafusos
retentores através da tampa plastica no ressalto roscado e
aperte uniformemente, utilizando uma chave Phillips. Nao
aperte demais (ver Figura 15).

12. Reinstale todas as tampas.

13. Reconecte a energia e o fornecimento de ar nos
posicionadores e realize uma calibragdo de curso.

8.7 Conjunto Principal do PCB

O conjunto principal da placa de circuito impresso (PCB)
contém a placa de circuito e o processador que realizam as
funcdes de controle do posicionador. A PCB principal deve
ser substituida como um conjunto. Nenhum dos componentes
da PCB principal deve ser reparado.

Substituicdo do Conjunto da PCB Principal

Para substituir o conjunto da PCB principal, consulte as
Figuras 11 e 15 e siga o procedimento abaixo. As seguintes
ferramentas sdo necessarias:

» Chave Phillips

yx ADVERTENCIA: Observe as precaugdes para manusear
dispositivos eletrostaticamente sensiveis.

1. Certifique-se que a valvula esta desviada ou estd em uma
condicao segura.
2. Desconecte a energia e o fornecimento de ar da unidade.

3. Remova a tampa principal.

4. Remova a tampa plastica da placa, retirando os ftrés
parafusos retentores (ver Figura 15).

5. Reinstale as conexdes de cinco fios no conjunto da PCB
principal (conexao de seis fios se a unidade estiver equipada
com a opgao de saida analodgica de 4-20mA) (ver Figura 11).

6. Remova o parafuso de retencdo do conjunto da PCB
principal e levante a PCB principal, retirando-a do alojamento.
(Ver Figura 15).
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7. Instale a nova PCB principal no alojamento. Insira o
parafuso de retengéo através da placa no ressalto roscado e
aperte uniformemente, utilizando uma chave Phillips. Nao
aperte demais.

8. Se a PCB principal antiga estiver equipada com uma placa
de saida analdgica de 4-20mA, levante delicadamente a
placa e retire-a da PCB principal. Alinhe os dois conectores
da placa de saida de 4-20mA com os soquetes
correspondentes na PCB principal e pressione delicadamente
0s conectores.

9. Reinstale as conexdes de cinco fios (conexao de seis fios
se a unidade estiver equipada com a opgdo de saida
analdgica de 4-20mA) (Ver Figura 11).

10. Instale a tampa plastica da placa. Insira os trés parafusos
retentores através da tampa plastica no ressalto roscado e
aperte uniformemente, utilizando uma chave Phillips. Nao
aperte demais (ver Figura 15).

11. Reinstale todas as tampas.

12. Reconecte a energia e o fornecimento de ar ao
posicionado e realize uma calibragéo de curso.

8.8 Placa do Sensor de Presséao

A placa do sensor de pressao contem dois sensores de
pressdo que medem a pressao nas portas de saida 1 e 2. Os
sensores de pressédo do atuador sdo usados no algoritmo de
controle do posicionador, assim aumentando a estabilidade
da valvula. Nos posicionadores com diagnosticos avancgado,
os dados da presséo s&o reunidos para o registro do alarme
da pressdo de fornecimento, assinaturas e dados. Nos
posicionadores com diagnosticos Pro, os dados da pressao
sdo usados para as anadlises de diagnéstico completas e
online. Para uma performance 6tima, os sensores de pressao
do atuador precisam ser calibrados. A calibragdo do sensor
de pressdo do atuador é feita utilizando um Comunicador
Manual HART 375 ou um software de configuragdo como o
ValveSight.

Remocéo da Placa do Sensor de Presséo

Para substituir a placa do sensor de presséo, consulte as
Figuras 11, 15 e 25 e siga o procedimento abaixo descrito. As
seguintes ferramentas s&o necessarias:

» Chave Phillips

y ADVERTENCIA: Observe as precaugdes para manusear
dispositivos eletrostaticamente sensiveis.

1. Certifique-se que a valvula esta desviada ou esta em uma
condigao segura.

2. Desconecte a energia e o fornecimento de ar da unidade.
3. Remova a tampa principal.

4. Remova a tampa plastica da placa, retirando os ftrés
parafusos retentores (ver Figura 15).
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5. Desconecte o cabo na placa do sensor de presséo do
conjunto da PCB (ver Figura 11).

6. Remova os dois parafusos que seguram a placa do sensor
de pressdo no alojamento. Levante e retire a placa metalica
fixadora da placa do sensor de presséo e separe-a para uso
futuro.

7. Retire a placa do sensor de presséo.

Instalagdo da Placa do Sensor de Pressao

A placa do sensor de presséao ¢ instalada somente no modelo
avangado. Para instalar a placa do sensor de pressdo
consulte as Figuras 11, 15 e 25 e siga o procedimento abaixo.
As seguintes ferramentas s&o necessarias:

» Chave Phillips
» Chave de torque (dinamomeétrica )

v ADVERTENCIA: Observe as precaugdes para manusear
dispositivos eletrostaticamente sensiveis.

1. Verifique se os dois anéis-o do sensor de pressao (item 15)
estao no lugar no alojamento.

2. Ajuste o conjunto da placa do sensor de pressao no lugar
de forma que os anéis-o fagam contato com as faces dos
sensores de pressao.

3. Coloque a placa metalica fixadora (item 12) na parte
superior da placa do sensor de pressao sobre os sensores de
presséo e alinhe os dois furos da placa do sensor de pressao
com os ressaltos roscados do alojamento.

4. Insira os dois parafusos através da placa fixadora e da
placa do sensor de pressao nos furos roscados no alojamento
e aperte-os uniformemente, aplicando torque de 8 in-lb.

5. Conecte o cabo na placa do sensor de pressao do conjunto
da PCB principal (ver Figura 11).

6. Instale a tampa plastica da placa. Insira os trés parafusos
retentores através da tampa plastica no ressalto roscado e
aperte uniformemente, utilizando uma chave Phillips. Nao
aperte demais.

7. Reinstale todas as tampas.

8. Reconecte a energia e o fornecimento de ar ao
posicionador. Use o software ValveSight ou um comunicador
manual para calibrar o sensor de presséao.

8.9 Placa de Interface do Cliente

A placa de interface do cliente oferece um ponto de conexao
no lado interno do alojamento a prova de explosdo para todas
as conexdes para o posicionador. A calibragéo da corrente do
elo e a corrente de saida analégica (opcional) sdo realizados
utiizando um Comunicador Manual HART 375 ou um
software de configuragdo como o ValveSight.
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Substituicdo da Placa de Interface do Cliente

Para substituir a placa de interface do cliente, consulte as
Figuras 6, 11, 15 e 25 e siga o procedimento abaixo descrito.
As seguintes ferramentas sdo necessarias:

» Chave Phillips

yx ADVERTENCIA: Observe as precaugdes para manusear
dispositivos eletrostaticamente sensiveis.

1. Certifique-se que a valvula esta desviada ou esta em uma
condic&o segura.

2. Desconecte a energia e o fornecimento de ar da unidade.
3. Remova a tampa principal.

4. Remova a tampa plastica da placa, retirando os ftrés
parafusos de retengdo (ver Figura 15).

5. Reinstale as conexdes de cinco fios no conjunto da PCB
principal (conexao de seis fios se a unidade estiver equipada
com a opgao de saida analdgica de 4-20mA). (ver Figura 11)

6. Remova o parafuso de retengcdo do conjunto da PCB
principal e levante a PCB principal, retirando-a do alojamento.
(Ver Figura 15).

7. Remova a tampa da interface do usuario.

8. Desconecte a fiagdo do campo dos terminais da placa da
interface do cliente e remova os trés parafusos que seguram
a placa de interface do cliente no alojamento (ver Figura 6).

9. Remova a placa da interface do cliente puxando
cuidadosamente a fiagao através da passagem.

10. Verifiqgue se o anel-o esta no lugar no furo rebaixado no
alojamento do posicionador.

11. Alimente os fios na parte traseira da nova placa de
interface do usuario do cliente através da passagem para a
camara principal do alojamento.

12. Ajuste a placa de interface do cliente no lugar e prenda
com os trés parafusos (ver Figura 6).

13. Reconecte a fiagdo de campo nos terminais da placa da
interface do cliente.

14. Instale a PCB principal no alojamento. Insira os parafusos
retentores através da placa no ressalto roscado e aperte
uniformemente, utilizando uma chave Phillips. Ndo aperte
demais.

15. Reinstale as conexdes de cinco fios (conexdes de seis

fios se a unidade estiver equipada com a opgédo de saida
analogica de 4-20mA) (Ver Figura 11).
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16. Instale a tampa plastica da placa. Insira os trés parafusos
de retencdo através da placa no ressalto roscado e aperte
uniformemente, utilizando uma chave Phillips. Nao aperte
demais (ver

17. Reinstale todas as tampas.

9 Equipamento Opcional

9.1 Projeto Com Respiro (Ver Figuras 19 e 20)

Um posicionador Logix 3200MD padrdo € ventilado
diretamente para a atmosfera. Quando o ar de fornecimento é
substituido por gas natural doce, a tubulacdo deve ser usada
para direcionar o gas natural de combustdo para um
ambiente seguro. O sistema de tubulacdo pode causar
contrapressao do posicionador na cadmara principal (vinda do
modulador e do regulador) e a na camara do carretel (vinda
do atuador). Limites de contrapressao estdo descritos abaixo.

Duas cameras devem ser ventiladas nos posicionadores
Logix 3200MD: A camara principal do alojamento e a camara
da valvula de carretel (Figuras 19 e 20). O respiro da cAmara
principal & localizado no lado traseiro do posicionador (ver
Figura 19). Os posicionadores Logix 3200MD de Projeto com
respiro séo fornecidos de fabrica com uma conexao instalada
no respiro da camara principal. Conecte a tubulagédo
necessaria a essa conexao para direcionar o gas natural de
combustéo para um ambiente seguro.

A contrapressdo maxima permitida do dispositivo de coleta no
respiro do alojamento principal é de 2.0 psig (0.14 bar). A
taxa de fluxo do respiro é de 0.5 std ft 3/min (1.4 std litro/min).

x ADVERTENCIA: A contrapressdo no alojamento principal
nunca deve subir acima de 2.0 psig (0.14 bar).

Figura 19: Respiro do Alojamento Principal
Contrapressao do Alojamento

walor Waximo Permitico
2.0 pzig (0.14 bar)

14" MPT = 104"
Conexda do Tubo Swagelok

104 FRIPT 4 1"
Redutor NPT
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Figura 20: Respiro da Tampa do Carretel

Conexdo do Tubo Swagelok
358" MPT w2 305

Cortrapressdn do Carretel
Walar Maximo Permitido
g peig (0.55 har)

Conexdn do Cliente
Tubulacéo de 38"

A camara da valvula de carretel (ver Figura 20) também deve
ser ventilada através da tampa da valvula de carretel. Os
posicionadores Logix 3200MD de projeto com respiro séo
fornecidos de fabrica com uma conexao instalada no respiro
da camara principal (item SKU 179477). Conecte a tubulagao
necessaria a essa conexao para direcionar o gas natural de
combustdo para um ambiente seguro. A contrapresséo
maxima permitida na cadmara da valvula de carretel é de 8
psig (0,55 bar). Pressbes maiores que 8 psig fardo com que o
gas ventilado vaze pelo anel-o da tampa do carretel para a
atmosfera e resultara em disparo do posicionador.

9.2 Modem HART

O modem HART é um dispositivo que é conectado a porta de
comunicagao serial de um computador. Esse modem
converte os sinais da porta COM RS-232 para o sinal do
HART. Um modem HART é opcional na ValveSight uma vez
que um MUX pode ser usado em seu lugar. O modem HART
é alimentado pelas linhas da porta RS-232 COM. Se utilizar
um notebook alimentado por uma bateria interna, a
comunicagdo do HART pode apresentar problemas, pois as
baterias comegam a perder a carga. Isso ocorre devido a uma
reducdo na alimentacdo do modem HART. Para corrigir o
problema, recarregue as baterias ou alimente o notebook com
o cabo de alimentagdo (adaptador CA). Um modem HART
esta disponivel através de seu representante Flowserve.
(Favor consultar a Segéo 11 para obter os nUmeros de pega).

Quando utilizar um modem HART com o software ValveSight
ou quando utilizar um comunicador manual HART 375, os
terminais de conexdo podem ser ligados em qualquer lugar
onde exista um sinal de corrente de 4-20mA. Os terminais de
conexao nao sdo sensiveis a polaridade. Quando utilizar um
filtro, a conexao deve ser feita entre a saida do filtro e o Logix
3200MD (ver Figura 22).
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9.3 Placa de Saida Analdgica de 4-20mA

O posicionador digital Logix 3200MD pode ser fornecido com
um sinal de resposta analégica da posicdo da haste. Essa
opgdo também pode ser melhorada no campo. A placa da
saida analdgica de 4-20mA é ligada em série com um
abastecimento de energia de 12.5 a 40 VDC (ver Figura 23).
Essa opcédo de resposta de posicdo possui as seguintes
caracteristicas e especificagdes:

» Nao causam interferéncia na operagao do posicionador.

* A calibragdo do sinal de saida analdgica é realizada
utilizando o Comunicador Manual HART 375 ou um software
de configuragdo como o ValveSight.

» A saida segue a posicao real da valvula, incluindo todos os
modos de falha do posicionador, exceto perda de energia.
Uma saida de <3.15mA ¢é transmitida com perda da energia
para o posicionador.

* Imune a interferéncias RFI/EMI.
» Disponivel para aplicacdbes a prova de explosdao e
aplicacdes seguras (CSA, FM).

Substituicédo da Placa de Saida Analégica 4-20mA

Para substituir a placa de saida analégica de 4-20mA,
consulte as Figuras 11, 15 e 25 e siga o procedimento abaixo
descrito. As seguintes ferramentas sdo necessarias:

» Chave Phillips

yx ADVERTENCIA: Observe as precaugdes para manusear
dispositivos eletrostaticamente sensiveis.

Figura 22: Esquema do Filtro VHF HART

Instrugdes do usuario — Posicionador Digital 3200MD LGPTIM0059-01 10/08

Figura 23: Alimentacéo da Placa de Saida Analégica

ANALDGICA
ENTRADA  SAIDA
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43 Z0mA

o CUIDADO: Fontes de alimentacdo isoladas s&o requeridas.

1. Certifique-se que a valvula esta desviada ou esta em uma
condic&o segura.

2. Desconecte a energia e o fornecimento de ar da unidade.
3. Remova a tampa principal.

4. Remova a tampa plastica da placa, retirando os trés
parafusos retentores (ver Figura 15).

5. Desconecte a conexdo de 2-fios da lateral da placa de
saida analdgica de 4-20mA.

6. Levante e retire a placa da saida analdgica de 4-20mA do
conjunto da PCB principal.

FILTRO
|—F + + ¢ O "
@ = i Logix
Ej.= g [0 320000
@ H Fio do Dreno AB Ty o
N
Fonte de Corrente NN

4-20m&,

Conexdo HART
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7. Alinhe os dois conectores da nova placa de entrada
analdgica de 4-20mA com os respectivos soquetes na placa
da PCB e pressione delicadamente os conectores.

8. Conecte a conexéo de 2 fios que sai da placa da interface
do usuario na lateral da placa de saida analdgica de 4-20mA.

9. Instale a tampa plastica da placa. Insira os trés parafusos
retentores através da tampa plastica no ressalto roscado e
aperte uniformemente, utilizando uma chave Phillips. Nao
aperte demais.

10. Conecte a extremidade da fiagdo na Saida Analdgica aos
terminais de Saida Analdgica na placa de interface do usuario
(ver Figura 23.)

11. Reinstale todas as tampas.

Figura 24: Placa de Saida Analdgica de 4-20mA
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10 Lista de Pecas
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Item Peca ltem Peca
Nr. Nr.
1 Posicionador Logix 3000MD Alojamento 29 Tampa do Respiro Principal
2 Tampa do Alojamento Principal 30 Parafuso, Tampa do Respiro Principal
3 Anel-o, Tampa do Alojamento Principal 31 Tampa do Médulo Condutor
4 Parafuso, anti-giro 32 Anel-0, Tampa do Médulo Condutor
5 Tampa Plastica da PCB Principal 33 Conjunto do Médulo Condutor
6 Parafuso Curto, Tampa da PCB Principal (2) 34 Acessorio Farpado Hexagonal com Anel-o Cativo
7 Parafuso Longo, Tampa da PCB Principal 35 Tubulagao Flexivel
8 Conjunto da PCB Principal 36 Parafuso, Condutor para Alojamento
Parafuso de Retengdo, Conjunto da PCB Principal 37 Arruela de Nylon
10 Placa de Saida Analdgica 4-20mA (Opcional) 38 Valvula de Carretel
11 Parafuso, Placa do Sensor de Presséo (2) 39 Bloco da Valvula de Carretel
12 Placa Fixadora do Sensor de Presséo 40 Parafuso, Valvula de Carretel para Alojamento (2)
13 Placa do Sensor de Pressdo (Somente Avancgado) 41 Anel-o, Valvula de Carretel (3)
14 Chapa do Bujéo do Sensor de Pressdo (Somente Padréo) 42 Parafuso, Tampa da Valvula de Carretel
15 Anel-o, Sensor de Presséo para Alojamento (2) 43 Invélucro da Valvula de Carretel
16 Regulador de Presséo, 5 a 30 psig (inclui 2 anéis-o) 44 Tampa da Valvula de Carretel
17 Parafuso, Chapa do Regulador para Alojamento (4) 45 Filtro Hidrofébico, Camara da Valvula de Carretel
18 Conexéo Farpada Hexagonal com Anel-o Cativo 46 Anel-o, Tampa da Valvula de Carretel
19 Filtro Interno 47 Medidor de Presséo, 0-160 psig (2)
20 Anel-o, Placa da Interface para Vedacao do Alojamento 48 Tela de Ar (3)
21 Tampa da Interface do Cliente 49 Parafuso, Potencidmetro de Resposta de Posigéo para
Alojamento (2)
22 Anel-o, Tampa da Interface do Cliente 50 Arruela Metalica (2)
23 Parafuso, Anti-giro 51 Potencidmetro de Resposta de Posicéo
24 Parafuso, Placa da Interface do Cliente (3) 52 Eixo de Resposta
25 Placa da Interface do Cliente 53 Parafuso, Mola para Eixo de Resposta
26 Anel-0, Placa da Interface do Cliente 54 Anel-o, Eixo de Resposta
27 Parafuso de Aterramento (2) 55 Mola de Torgéo
28 Bujdo Roscado 56 Anel-E
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Figura 25: Desenho — Vista Explodida
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11 Kits de Pecas Sobressalente do Logix 3200MD

Ver Figura 25 para os numeros do item.

Instrugdes do usuario — Posicionador Digital 3200MD LGPTIM0059-01 10/08

ltem Descrigao QTD Iltem Descrigao QTD
Nr. Nr.
Kit2: Kit do Conjunto do Mddulo Condutor — 40° a 80° C, P/N Kit7: Kit de Elastoméricos, P/N 199789.999.000
199786.999.000 3 Anel-o, Tampa do Alojamento Principal 1
16 Regulador de Presséo 1 15 Anel-o, Sensor de Presséo para Alojamento 2
17 Parafuso, Regulador para Alojamento 4 20 Anel-o, Regulador para Alojamento 1
33 Conjunto do Médulo Condutor 1 22 Anel-o, Tampa da Interface do Cliente 1
34 Conexao Farpada Hexagonal ¢/ Anel-o Cativo 1 26 Anel-o, Placa de Interface do Cliente 1
36 Parafuso, Condutor para Alojamento 1 35 Tubo Flexivel 1
37 Arruela de Nylon 1 37 Arruela de Nylon 1
Kit3: Kit Da Valvula do Conjunto do Carretel, P/N 199787.999.000 41 Anel-o, Vélvula de Carretel para Alojamento 3
38 Carretel 1 45 Filtro Hidrofébico, Camara da Valvula de Carretel 1
39 Bloco da Vélvula de Carretel 1 46 Anel-o, Tampa da Valvula de Carretel 1
40 Parafuso, Valvula Carretel para Alojamento 2 54 Anel-o, Eixo de Resposta 1
41 Anel-o, Valvula de Carretel 3 Kit 8: Kit da Placa do Sensor de Pressdo, P/N 199781.999.000
Kit4: Regulador de Pressao, P/N 215814.999.000 11 Parafuso, Placa do Sensor de Pressao 2
16 Regulador de Pressdo com Anéis-o Cativos 1 13 Placa do Sensor de Presséo 1
17 Parafuso, Regulador para Alojamento 4 15 Anel-o, Sensor de Presséo para Alojamento ] 2
Kit5: Kit do Eixo de Resposta, P/N 199788.999.000 Kit 9: Kit do Conjunto da PCB Principal, P/N 255014.999.000
52 Eixo de Resposta 6 Parafuso Curto, Tampa da PCB Principal 2
53 Parafuso, Mola para Eixo de Resposta 1 7 Parafuso Longo, Tampa da PCB Principal 1
54 Anel-o, Eixo de Resposta 1 8 PCB Principal 1
55 Mola de Torgdo 1 9 Parafuso, Parafuso de Retencéo da PCB Principal 1
56 Anel-E 1 Kit 10: Kit da Placa de Interface do Usuario, P/N 199793.999.000
Kit6: Kit do Eixo de Resposta (NAMUR), P/N 218814.999.000 24 Parafuso, Interface do Cliente para Alojamento 3
52 Eixo de Resposta 1 25 Placa da Interface do Cliente 1
53 Parafuso, Mola para Eixo de Resposta 1 26 Anel-o, Placa da Interface do Cliente 1
54 Anel-o, Eixo de Resposta 1 Kit 11: Kit da Placa de Saida Analdgica, P/N 218795.999.000
55 Mola de Torgéo 1 10 | Placa de Saida Analdgica
56 ANEL-E 1 Kit 12: Kit do Potencidémetro da Resposta da Posi¢ao, P/N
199794.999.000
49 Parafuso, Potencidmetro de Resposta para 2
Alojamento
50 Arruela Metalica 2
51 Potencidmetro de Resposta de Posicado 1
Modem HART
RS 232 P/N 138203.999.000
PCMICIA P/N 138204.999.000

USB

P/N 216421.999.000
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12. Kits de Montagem do Logix 3200MD

12.1 Kits de Montagem Valtek

Tabela IX: Kits de Montagem Linear Valtek

25pol? 50 pol®* 100-200 pol?
PONTALETE
Volante Volante Padrao Volante

2.00 164432 164433 164434 164433

2.62 164435 164436 164437** 164436

2.88 164437 164438

3.38 164439 164440

4.75 164439 164440

* Um pontalete 5- square*, 2.0 com carga viva requer numero de kit
** Carga-viva nao esta disponivel em um pontalete de 100 pol, 2.62.

Tabela X: Kits de Montagem Rotativa Valtek

25pol? 50 pol** 100-200 pol?
PONTALETE
Padréo Opcional Padréo Opcional Padrao Opcional
135429
0.44 135432 135430 135431
135429 135430 135431
0.63 135437 135433
135429 135430 135431
0.75 135438 137212
135429 135430 135431
0.88 135439 137213 135434
135429 135430 135431
1.12 137214 137215
135429 135430 135431
1.50 137216
135429 135430 135431
1.75 137217

*Padrdo: Todas as valvulas rotativas com acessorio padréo (extremidade da montagem do eixo).
Opcional: Todas as valvulas rotativas possuem volantes manuais ou reservatérios de volume (projeto de conexao).
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12.2 Kits de Montagem O.E.M Logix

Tabela XI: Kits de Montagem O.E.M Logix Tabela XI: Kits de Montagem O.E.M Logix (continuac&o)
I Marca II Modelo I. Tamanho .l Kit de Mumageml IM.. Modelo I.TE"”"E'""“E| -. kit cle Mu:untageml
an 213905 33 B 173208
z g 4
40 440 EER 35 f 173298
— ) 7
171518 | 0¥ -15 Z _ _
50 CUrs0 70 10 173298
657 & 667 17517 | 2 curso 075"
_ 05 —15° Valtek Trooper 166636 —1.60"
17516 St
& &0 Curso
2 1A | 2 curao = Ra14 141180 HD
70 171518 | 4 curso s
an 171512 = SMAT1S NES13A
225 Vangard 37ed 175128
1250 450 173271 Rir-Torque | Série AT ATO - ATE
675 Série SMA, | SNA3— SNA200O
1052 3 171549 | Rotativa Automax | Série b N250.500
B57-8 40 173798 Série R R2 - RS
] RC 171512 Série RPC RP —TRC11000
E RD 178258 Bettiz ¥
Série G _Eégggur_":m Consultar Fabrica
2 Slid-Std 173567 -
‘E | sérieE E25— E350
£ Linear 178258 EL-0-Matle — P35 — PA00D
T | vsTvamR | 17-ndi 173798 Hytork | Serie KL | XL45 - XL4s80
2 Unitorg | SérieM M20 - M2958
E WVSL-VA1D 12-in. dia. 173736 Worcester | Série 39 2539 - 4239
q * Kit de montagem ajustavel 173798 pode ser necessario se volantes
= 17171 forem utilizados.
a7 13 171720 12.3 Numeros de Peca - Kit de Montagem
18 173382 de Acessorio NAMUR
£l L0 Use o prefixo “NK” e escolha o suporte e as opgdes de
1 173236 parafuso consultando a tabela a seguir.
T i e Tabela XIl: Numeros de Pe¢a do Kit de Montagem de
s 38 15 166070 Acessorio NAMUR
g 18 173382 Opgéo de Descrigao
=3 Suporte
§ Cal 173856 28 20mm pinhdo x 80mm espagamento do parafuso
=] (] 173325 28 38mm pinhdo x 80mm espagamento do parafuso
5 71 Domotor =i 173335 313 30mm pinhdo x 80mm espagamento do parafuso
B 100 173336 513 i, 50m pnhéo X 130mm espacamento do parafuso
E Opgao de Descrigcao
aa B 1722 Parafuso
16 173827 A Parafusamento de 10-24 UNC
a7 B 173351 B Parafusamento de' 1(_)-32 UNF
L Parafusamento métrico M5-8
48 B 173381
o Exemplo: Kit de Montagem de Acessério NAMUR NK313A
Domator 200 175141 com o pinh&o de 30mm x espagamento de parafuso de 80mm
112057 ABD 176179 e parafusamento 10-24 UNC.
71-4041360 176251
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13 Perguntas Frequentes

P: Meu DCS utiliza 24VDC, posso rodar um Logix 3200MD?

R: Um cartdo de corrente de saida DCS roda com 24 VDC, mas o
cartdo regula a entrada real de corrente. Entretanto, se os 24VDC
forem aplicados diretamente nos terminais, nada limitaria a corrente e
a Placa de Campo do Logix 3200MD seria danificaria. O fornecimento
de voltagem da fonte de corrente pode variar entre 10VDC a 30VDC
desde que a corrente seja limitada na faixa de 4-20mA.

P: Coloquei acidentalmente um fornecimento de voltagem no Logix
3200MD Como fago para saber se danifiquei algo?

R: A falha tipica em uma situagdo de sobrecorrente € um curto
circuito. Sua corrente do elo serd mantida, mas a placa de controle
do Logix 3200MD n&o recebera nenhuma energia Apds desligar a

energia do Logix 3200MD, use um omémetro para medir os terminais.

Se a leitura estiver pequena (perto de zero ohms), a Placa de
Interface do Cliente deve ser substituida. Certifique-se que o terminal
positivo esta conectado no terminal “+” e o terminal negativo esta
conectado no terminal “-“ quando medir a resisténcia.

P: Qual é a resisténcia de entrada do Logix 3200MD?

R: O Logix 3200MD né&o possui uma entrada de resisténcia simples.
Ao medir a voltagem no Logix 3200MD, ela varia somente um pouco
quando a corrente € mudada de 4mA para 20mA (9.8 para 10.0 VDC
nominal sem as comunicagdes do HART. E 0.3 V com o HART ativo).
Isso ocorre porque o Logix 3200MD ¢é um dispositivo ativo. A
resisténcia em uma dada corrente normalmente é chamada de
resisténcia efetiva.

Resisténcia Efetiva -
Terminal/Corrente)

(Voltagem | Equagéo 3

Por exemplo:
em 20mA: Resisténcia efetiva = 9.9 VDC/0.02 A =495 Q

O Logix 3200MD possui uma especificagao de 495 Q @ 20mA.

NOTA: Vocé ndo pode medir nos terminais de um Logix 3200 sem
energia e obter a resisténcia efetiva

P: Como sei se preciso de um filtro VHF HART?

R: Se a fonte atual estiver interferindo na comunicagao, afetara tanto
o ValveSight quanto o comunicador manual HART 375 Se o
posicionador se comunicar com o ValveSight ou o comunicador
manual HART 375, quando utilizar uma fonte de corrente (um
calibrador de corrente de 4-20mA, por exemplo) e ndo o DCS, indica
que um filtro é necessario com naquela fonte de corrente. Alguns
calibradores de 4-20mA que funcionam sem filtro estdo listados
abaixo. Se um desses estiver disponivel, tente conectar ao
ValveSight ou ao comunicador manual HART 375 novamente. Se as
comunicagdes forem estabelecidas enquanto utilizar uma dessas
fontes, mas falhar na fonte origina sera preciso um filtro.

Calibradores manuais de 4-20mA que nao requerem filtro:
+ Altek Modelo 334

* Rochester Instrument Systems (RIS) CL-4002

* Unomat UPS-II

P: Configurei o MPC em 5%. Como o operador funcionara?

Instrugdes do usuario — Posicionador Digital 3200MD LGPTIM0059-01 10/08

R: Assuma que o sinal de comando atual esta em 50%. Se o sinal do
comando for diminuido, o posicionador seguird o comando até atingir
5%. Em 5%, o carretel sera acionado totalmente aberto ou totalmente
fechado, dependendo da atuagdo do ar da valvula, para dar ao
atuador saturagéo total e tight shutoff. O posicionador mantera a
saturagao total abaixo do sinal de comando de 5%. Conforme o
comando aumentar, o posicionador permanecera saturado até o
comando atingir 6% (h& um valor de histerese de 1% adicionado pelo
posicionador). Nesse ponto, a posicdo da haste seguirda o sinal do
comando. Enquanto no MPC, os LEDs do Logix 3200MD piscarao
GGGY.

P: Configurei o MPC em 3%, mas a valvula ndo vai abaixo de 10%.
R: O limite suave inferior esta ativado? O limite suave inferior deve
estar pelo menos no ponto de ajuste inferior do PMC para que o MPC
inferior fique ativo. Quando o limite suave inferior for atingido, o
posicionador piscara um cddigo GYGY. Quando o MPC esta ativo, o
posicionador piscara GGGY.

P: Os limites suaves evitardo que a valvula va para sua posi¢ao de
falha?
R: Nao.

P: Qual é a diferenga entre os modelos com diagndstico Padrdo
(3200MD), Avangado (3210MD) e Pro (3220MD)?

R: Todos os modelos utilizam sensores de pressédo no algoritmo de
controle do posicionador para aumentar a estabilidade da valvula. O
modelo com diagnéstico Avangado faz Calculos como detecgédo da
perda de pressao, assinaturas de diagnostico e registro de dados. O
modelo com o diagndstico Pro adiciona capacidades de diagnodstico
total incluindo fricgdo continua online, vazamento pneumatico e
anadlise da propor¢do da atuacdo. O modelo de diagndstico Pro
suporta visualizagdes no DTM ValveSight. Testes de curso parcial e
tendéncias de longo prazo dos muitos parametros chaves também
estdo disponiveis no diagnostico Pro.

P: Posso fazer uma atualizagdo do diagndstico Padrdo para o
Avancgado ou do Avangado para o Pro?

R: Sim. A atualizagdo pode ser realizada utilizando-se o software
ValveSight DTM. Depois da atualizagdo, as calibragdes de presséo e
friccdo podem ser realizadas utilizando o ValveSight DTM ou o
comunicador manual HART 3757

P: Posso adicionar sensores de pressdo em meu 3200IQ e atualiza-
lo para um 3220MD com o diagndstico Pro?

R: Isso depende da entidade certificadora. Algumas agéncias néo
permitem atualizagbes no campo que mudem a configuracao fisica.
Se a agéncia certificadora permitir atualizagdes fisicas, o conjunto da
placa do sensor de pressdo pode ser comprado e instalado. Um
técnico da Flowserve pode atualizar o software do posicionador a
partir do 1Q para a versdo MD desejada (Avangado ou Pro). Se a
ageéncia certificadora ndo permitir atualizagdes fisicas, um técnico da
Flowserve pode atualizar o software do posicionador a partir do 1Q
para a versdao MD desejada (Avangado ou Pro). Se a agéncia
certificadora ndo permitir atualizagbes fisicas, um técnico da
Flowserve pode atualizar o software do posicionador para transformar
o 3200l1Q em um 3200MD (com diagnéstico Padrdo) permitindo
funcionar com o DTM ValveSight. Ver o IOM do Logix 32001Q
(Manual de Instalagdo/Operacdo e Manutengdo) para instrugdes
sobre a remogéo da placa do tampao e a instalagao dos sensores de
pressao.
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14 Como Fazer o Pedido
Selecéo | =
3 w
Protocolo HART 2 N
Diagnostico Padrao 0
Avancado (com sensor de pressao) 1 =
Pro (com sensor e diagnostico completo ValveSight) 2
Material Aluminio, Pintura Branca (Valtek) 0
Aco Inoxidavel, Sem pintura (Valtek) 1
Aluminio, pintura preta (Automax) 2 o
Aluminio, Grau Alimenticio, Pintura branca (Automax) 3
Aluminio, Pintura Preta (Accord) 4
Aluminio, Grau Alimenticio, Pintura Branca (Accord) 5
Versao do Projeto =
o
Certificacdes Nao acendivel Ex nL nA IIC, ATEX Il 3 G, T4 Tamb -400C a +85¢C, T5 Tamb -400C a +55.C; 04
Intrinsecamente segura Ex ia IIC, T4 Tamb -400C a +850C, T5 Tamb -400C a +550C; Ex ia D 20, T95.,C
-400C a +800C (CENELEC)
INMETRO BR-EX ia IIC T4/T5; BR-Ex d 1IB+H2T5 (América do Sul) 06
A prova de explosdo EEx d IIB + Hz, ATEX Il 2 G (CENELEC) 07
A prova de explosao Classe |, Div 1, Grupos B, C, D Intrinsecamente segura Classe |, 10
Div 1, Grupos A a G (FM, CSA) FM N&o acendivel. CSA Classe I,
Div 2, Classe |, Zona 1, Grupo |IB + Hz2 e Exia Classe 1, Zona 0,
Grupo |IC (Somente CSA) N
Proposito Geral 14
Intrinsecamente segura Ex ia IIC, T4 Tamb -400C a +850C, T5 Tamb -400C a +550C; Ex ia D 20, T95.C 15
-400C a +800C, ATEX Il 1 G D (CENELEC) (GOST)
IECEX A prova de exploséo 16
IECEX Intrinsecamente segura 21
Eixo DD 316 Eixo de Ago Inoxidavel (Padréo Valtek) D6
NAMUR 316 Aco Inoxidavel (VDI/VDE 3845) N6 g
Conexdes do | ¥2" NPT E =
Conduite M20 M
Acéo 4-tempos (Dupla Acéo) 04
3-tempos (Agéo Simples) 03 A
4-tempos Com Respiro (Dupla A¢ao) 4V <
3-tempos Com Respiro (Agdo Simples) 3V
Temperatura Baixa Temperatura (-40F a 176° F, -40° C a 80° C) 40 N
o
Medidores SS com internos de latdo, psi (bar/kPa) (Padrao Valtek) oG
SS com internos SS, psi (bar/kPa) oS
SS com internos de latdo, psi (kg/cm2) KG 5
SS com internos SS, psi (kg/cm2) KS KS
Sem medidores U
Opcdes Especiais Sem opgbes especiais 00
Resposta de Posicao 4-20mA OF o
Resposta de Montagem Remota (Somente disponivel com Certificagcdo Opgéo 14) RM m
Resposta Opgao de Falha * SF

Para cada categoria, selecione o cédigo de uma das opgoes.
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*Entre em contato com a fabrica antes de especificar essa opgéo (ou opcional)
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15 Resolucédo de Problemas

Falha

Causa Provavel

A fonte de corrente esta abaixo de 3.6mA

sem o cartdo AO ou 3.7mA com o cartdo AO

Acéo Corretiva
Verifique se a fonte de corrente esta liberando 3.6mA
sem o cartdo Ao ou 3.7mA com o cartdo AO.

Nenhum LED esta piscando

Polaridade da fiagdo esta incorreta

Verifique a fiagcdo quanto a polaridade correta.

A voltagem da fonte da corrente néo é alta o
suficiente.

Verifique se a fonte da corrente pode fornecer ao
menos 10V.

A bandwidth da fonte da corrente ndo limitada
a 25 Hz.

A taxa de mudanga maxima permitida da fonte da
corrente € de 924mA por segundo.

Comunicagoes errbneas

O comprimento maximo do cabo ou a
impedancia do cabo foram ultrapassados.

Verifique o tamanho da condugdo do cabo, o
comprimento e a capacitancia. Consulte a Segéo 6.4,
“Requisitos do Cabo”.

O modem HART conectado a porta PC RS-
232 néo esta recebendo energia o suficiente.

Verifique se a bateria do notebook nédo esta baixa.

Interferéncia com a barreira |.S.

Deve utilizar a barreira |.S. compativel com o HART.

Fonte atual esta filtrando o sinal HART.

Use o filtro HART (VHF) disponivel na Flowserve.

A unidade nao responde aos
comandos analdgicos.

A unidade esta no modo de comando digital

Mude para o modo de comando analégico dando um
Reset da Fonte de Comando a partir da interface
local ou com um comunicador manual ou ValveSight
(consulte a Segdo 7.9, "Reset da Fonte de
Comando", ou o guia de inicio rapido para obter
instrucdes detalhadas).

Erro ocorreu durante a calibragéo

Verifique os cddigos piscantes no posicionador e
corrija o erro de calibragdo. Recalibre.

A tubulacéo do posicionador esta para tras.

Recoloque o atuador.

O sensor de posicdo da haste estd montado
fora de 180°

Monte novamente o sensor do posicionador.

A leitura da posigao da valvula

Curso nao calibrado.

Realize a CALIBRACAO RAPIDA

ndo € a esperada.

A funcao Tight Shutoff (MPC) esta ativa)

Verifique os ajustes utilizando o software do PC ou
manualmente.

As fungbes Caracterizagdo do cliente ou
paradas macias estéo ativas.

Verifiqgue a fungdo de caracterizagdo do cliente e
paradas macias.

Curso nao calibrado.

Verifique os ajustes do interruptor DIP e calibra o
curso da valvula.

O Sensor Hall
conectado.

do elo interna nao esta

Verifique as conexdes equipamento (hardware).

A posicao é direcionada
totalmente aberta ou fechada e

Acao de ar errada entrou no software.

Verifique os ajustes ATO (ar-para-abrir) e ATC (ar-
para-fechar). Recalibre.

néo respondera ao comando.

Mau-funcionamento do conversor eletro-

pneumatico.

Troque o conversor eletro-pneumatico.

A compensagao do elo interna do parametro
de controle estd muito alta/baixa.

Ajuste a compensagédo do elo interna e veja se o
controle apropriado é retomado.

Contaminagao do médulo de comando

Verifique o suprimento de ar quanto a filtragem
adequada e se esta de acordo com as especificagdes
da norma ISA-7.0.01. Verifique a valvula de carretel
quanto a contaminagéo.

Operagao de emperramento ou

Os parametros da sintonia de controle nao
estdo corretos.

Configure novamente os utilizando o

interruptor local de ganho.

ajustes

manobra do posicionador

A fricgdo da gaxeta esta muito alta.

Ative o interruptor DIP de estabilidade na interface
local e recalibre. Se o problema persistir, ative o
controle de pressdo com o comunicador manual ou
ValveSight e recalibre.

Valvula de carretel esta corroida ou suja.

Desmonte e limpe a valvula de carretel.

*M.P.C.: Corte minimo de posicao

39



——
FLOWSERVE
N

Instrugdes do usuario — Posicionador Digital 3200MD LGPTIM0059-01 10/08

FCD LGPTIM0059-01 10/08

Para encontrar um representante Flowserve em sua area, favor utilizar o Sistema Localizador de Apoio
a Vendas, em:

www.flowserve.com/contact.htm

ou ligue nos EUA para 801 489-8611

Flowserve Corporation

Flow Control

1350 N. Mt. Springs Parkway
Springville, UT 84663

USA

Telefone: 801 489 8611

Fax: 801 489 3719

Flowserve Corporation

12, avenue du Quebec

B.P. 645

91965 Courtaboeuf Cedex
Franca

Telefone: 33 (0) 1 60 92 32 51
Fax: 33 (0) 1 60 92 32 99

Flowserve Pte Ltd.

12 Tuas Avenue 20
Singapore 638824
Singapore

Telefone: 65 6868 4600
Fax: 65 6862 4940

Flowserve Australia Pty Ltd.
14 Dalmore Drive
Scoresby, Victoria 3179
Australia

Telefone: 61 7 32686866
Fax: 61 7 32685466

Flowserve Corporation

Rua Tocantins, 128

Sao Caetano do Sul, SP 09580-130
Brasil

Telefone: 55 11 2169 6300

Fax: 55 11 2169 6313

A Flowserve Corporation estabeleceu-se como lider industrial no projeto e fabricagdo de seus produtos. Quando adequadamente
selecionado, esse produto Flowserve é projetado pra realizar sua fungéo pretendida com seguranga durante sua vida util. Entrentanto, o
comprador ou usuario dos produtos Flowserve devem estar cientes de que os produtos Flowserve podem ser utilizados em muitas
aplicagdes sob uma ampla variedade de condigdes de servigo industrial. Apesar da Flowserve poder (e frequentemente o faz) fornecer
diretrizes gerais, ndo pode fornecer dados especificos e adverténcias para todas as aplicagdes possiveis. O comprador/usuario devem,
portanto, assumir a responsabilidade Ultima pelo dimensionamento, silegéo , instalagdo, operagdo e manutengdo apropriados dos produtos
Flowserve. O comprador/usuario devem ler e compreender as Instrugées de Instalagdo, Operagdo e Manutengdo (IOM) incluidas no
produto, e treinar seus funcionarios e contratados no uso seguro dos produtos Flowserve em conexao com a aplicagédo especifica.

Enquanto as informagdes e especificagbes contidas nesta literatura forem consideradas precisas, serdo fornecidas somente para
propositos informativos e ndo devem ser consideradas certificadas ou como garantia de resultados satisfatérios delas dependentes.
Nenhuma das informagdes aqui contidas serdo consideradas como garantia, expressa ou implicita, relacionada a qualquer questdo com
relagéo a esse produto. Como a Flowserve esta continuamente melhorando e atualizando o projeto de seus produtos, as especificagdes,
dimensdes e informagdes aqui contidas estéo sujeitas a mudanga sem aviso prévio. No caso de perguntas relacionadas a estas provisoes,
o comprador/usuario deve entrear em contato com a Flowserve Corporation em uma de suas operagdes ou escritérios internacionais.

© 2008 Flowserve Corporation, Irving, Texas, USA. Flowserve é marca registrada da Flowserve Corporation.
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