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Instrugdes de Instalagdo, Utilizagdo e Manutengao

Vélvulas de controlo
Valtek Mark One e

Mark Two

INFORMAGOES GERAIS

As seguintes instrugbes destinam-se a ajudar na desembal-
agem, instalagdo e manutengao, conforme necessario, das
valvulas de comando Valtek® Mark One e Mark Two. Os uti-
lizadores do produto e o pessoal responsavel pela
manutencdo deveréo fazer uma revisdo deste boletim antes
de instalar, utilizar ou realizar algum servigo de manutengao
nas valvulas. As instrugdes de instalagdo, utilizagdo e
manutengdo em separado abrangem caracteristicas adi-
cionais (como empanques especiais, actuadores de diafrag-
ma, volantes de comando manual e estensdo do castelo).
Esta publicagdo ndo contém informagdes sobre os posi-
cionadores Valtek. Consulte as instrugdes indicadas para a
Instalagdo, Utilizagdo e Manutengdo relativamente a insta-

lagéo, manutengao, resolugdo de problemas, calibragado e uti- -

lizag&o dos posicionadores Valtek.

Para evitar eventuais danos pessoais ou materiais
nas pecas que compdem a valvula, devem respeitar-
se escrupulosamente as notas de AVISO e ATENGAO.
A modificacdo deste produto, a substituicao de pecas
de fabrica por outras pegas nio de fabrica ou de qual-
idade inferior, ou a utilizagdo de outros processos de
manutengao diferentes dos indicados, pode afectar
drasticamente o rendimento do produto, anular as
garantias dos produtos e ser pengosa para o pessoal
e equipamento.

PERIGO: Devem ser respeitadas as praticas de seguranga
normalizadas ao trabalhar neste ou em qualquer produto
de controlo de processos. Mais concretamente, devem
ser utilizados os dispositivos de elevagao e de protecgio
pessoal conforme indicado.

NOTA: E da responsabilidade do cliente seleccionar o mater-
ial adequado para a fixagdo. Normaimente, o fornecedor ndo
conhece o ambiente ou as condigées de utilizagdo da valvula.
O material padrdo para os parafusos da Flowserve é o B7/2H.
Gomo opgdo, pode utilizar o B8 (ago inoxidavel) para apli-
cagbes acima dos 800° F / 425° C e com vaélvulas cujo corpo
consiste de uma liga de metal ou de ago inoxiddvel. Assim, a
cliente deve considerar a resisténcia do material a corrosdo
sob tens3o para além da corrosdo normal. Tal como acontece
com qualquer equipamento mecanico, é necessario fazer uma

_revisdo e manutengdo periédicas. Para mais informagées

sobre os materiais de fixacdo, contacte o seu representante
local da Flowserve.

Desembalagem

1. Ao desembalar a valvula, compare a lista de pe¢as com
os materiais recebidos. Em cada embalagem expedido
encontra-se uma lista com a descricdo da valvula e
respectivos acessorios.

2. Ao retirar a vélvula da embalagem de expedigdo, posi-
cione as correias de suspensdo nos apoios do suporte do
actuador para evitar danos na tubagem e acessoérios
montados. .

PERIGO: Ao retirar o actuador com o auxilio de cor-
reias de suspensao colocadas nos apoios do suporte
do actuador, tenha cuidado uma vez que o centro de

gravidade pode estar acima do ponto de elevagao. -

Assim, deve haver um apoio para evitar que o actu-
ador gire. Caso contrario, pode provocar danos pes-
soais graves ou materiais na valvula ou no equipa-
mento que esteja por perto.
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3. Contacte o seu expedidor de imediato em caso de danos

resultantes da expedigao.

4. Em caso de problemas, contacte o seu representante.

Instalagao

1.

Antes de instalar a valvula, limpe a canalizagéo de qual-
quer sujidade, incrustacgbes, aparas da soldadura e outros
materiais estranhos.

Sempre que possivel, a vaivula deve ser instalada na
posigdo vertical. A instalagdo na vertical permite uma
manutengao mais facil. Isto também é importante nas apli-

cagbes criogénicas, para manter o empanque isolado do .

meio de fluxo, permitindo que_a temperatura do empanque
permaneca idéntica a temperatura ambiente.

CUIDADO: Nio Isole as extensdes do castelo forneci-
das para aplicagoes em ambiente frio ou quente.

s

Tabela I: Requisito de Altura Livre Superior

Dimensdo | Altura Livre | Dimensdo | Altura Livre
da Valvula da Valvula
(polegadas) | {polegadas) | (polegadas) | (polegadas)
2,34 ,1 | 3/76 6 10/254
112, 2 © 27 8 13/330
3 B/1s2 10 14/356
4 8/203 12 15/381

corpo. As valvulas tipo "ar para abrir" fecham em caso de
falha de ar e devem ser instaladas de modo a que o fluxo
tenha tendéncia a fechar a valvula, salvo em raras circun-
stancias que serdo claramente indicadas. As valvulas com
tipo "ar para fechar" abrem em caso de falha do ar e devem
ser instaladas quando o fluxo tende a abrir a valvula.

5. Se soldar a valvula a canalizagdo, tenha muito cuidado
para evitar o aumento de calor excessivo na valvala.

6. Se a valvula possuir flanges terminais separadas, os
meios-anéis devem ser instalados no corpo da vaivula
antes de aparafusar a valvula a canalizagdo, de modo a
garantir uma boa ligacéo.

PERIGO: A nao instalagdo dos meios-anéis no corpo
da valvula pode provocar danos pessoais graves.

7. Ligue as finhas do ar comprimido e dos sinais de saida (ar
ou mA). As valvulas de contolo modulante estao
equipadas com um posicionador de valvula. Estao assi-
naladas duas ligagdes: uma para a alimentacdo de ar e
outra para os sinais de saida da instrumentagdo. Tanto o
actuador como o posicionador s&o adequados para linhas
de ar de 150 psi / 10.3 Bar. Nao é necessério utilizar um
regulador de ar, a ndo ser que a pressdo da alimentacéo
exceda os 150 psi/ 10.3 Bar. Deve instalar-se um filtro de
ar, antes do posicionador, a ndo ser que a linha de ar este-
ja limpa e seca. Todas as ligagdes devem estar isentas de
fugas.

CUIDADO: Nas valvulas equipadas com filtros de ar, o
filtro de ar deve apontar para baixo, de modo a fun-
-cionar correctamente.

NOTA: Em alguns casos, a canalizagdo de ar pode estar
limitada a menos de 150 psi / 10.3 Bar. Este valor esta

3. Certifique-se de que o actuador possui uma altura livre indicado num autocolante situado junto ao canal de ar
adequada, de modo a permitir a desmontagem do obtu- supérior do cilindro do actuador. Deve instalar-se um reg-
_ rador do corpo da valvula. Consulte a Tabela | para a ulador de ar de modo a garantir que a pressdo da canal-
altura livre necesséria para a desmontagem da valvula. izacdo ndo excede a pressdo da canalizago indicada no
4. Verifique e volte a verificar a direc¢ao da fluxo para garan- autocolante.
tir que a valvula esta instalada correctamente. O sentido
do fluxo & demonstrado pela seta associada & flange do
Tabela II: Lubrificantes Comuns
. . Gama de - C
Lubrificante Fabricante Temperaturas Descri¢ao de Aplicagdes
Krytox 206/ E.l. DuPont -5° a 550°F / Massa fluorada de uso geral; serve para liquidos e gases
-20° a 285°C comuns; boa lubrificagdo em meios adversos; nao
. inflamavel, quimicamente inerte; ndo danifica pecas de
plastico ou metdlicas.
GP 460 - Graphite 32° a 1000°F / | Grafite em petrolatum; altas pressdes; anti-desgaste,
Products Co. 0° a 540°C a grafite permanece acima dos 600°F / 316°C.
Aeroshell Shell Qil Co. -100° a 300°F / | Baseado em dleo sintético; aplicagdes a baixas
Grease 7 -75° a 150°C temperaturas: ‘
Garlock Luball Garlock Inc. 32° a 500°F / Lubrificante de dissulfeto de molibdénio de uso geral
) 0° a 260°C econémico; bom em agua, vapor-e produtos quimicos
comuns; ndo muito bom em meios-adversos, em que é
recomendado o Krytox 2006.
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Parafuso de Ajuste
(tem N.° 210}

Mola
(item N.° 229)

Cilindro
(Item N.° 202)

Junta Circular da

Haste do Pistao
(Item N.° 272)

Pistao
(Item N.° 225)

Junta Circular do Pistao
(ltem N.° 271)

Junta Circular da

Suporte do actuador
(tem N.° 274)

Grampo da Haste
(Item N.° 249)

Flange do Bucim
(item N.° 80)

Empanque Superior
(Item N.° 88)

Grampo da Flange Estriada
(item N.° 76)

Espacador(es) da Empanque
(tens N.° 94-99)

Castelo

(tem N.© 40)\\

Junta Chata do

Parafuso de Ajuste
(Item N.° 248)

Botdo da Mola
» (item N.° 227)

Contraporca da Haste
do Actuador
(Item N.° 348)

Espagador da Haste
do Actuador
(item N.° 228)

Bucha da Haste

do Actuador
(Itens N.° 253/254)

Junta Circular da Haste

do Actuador
(Item N.° 275)

Haste do Actuador
(tem N.° 211)

Anel de Retengao do Cilindro
(item N.° 256)

Placa de Curso
(tem N.° 213)

Fole da Haste
(tem N.° 247)

Suporte do Actuador
(item N.° 201)

Guia da Haste Superior
- (tem N.© 87)

Forro da Guia da
Haste Superior

. (item N.° 86)
Flange da Tampa da Valvula
(item N.° 70) Espagador Anti-Extrusdo
. (Item N.° 93)
Espagador Anti-Extrusdo ’
(ltem N.° 93) - Cavilha e Porca
da Flange da
Retentor da Sede Castelo
(Item N.° 30 2 \ (Itens N.° 108/114)
Anel da Sede : - Junta da Tampa
(ltem N.° 20) da Valvula
. (Item N.° 58)
Junta de Anel e : i o
da Sede Empanque Infe:uor
(item N.° 55) = \ (item N.° 88)
‘ \ Guia da Haste Inferior
Corpo E0031 N (Item N.° 83)
(Item N.° 1) Z -
. Revestimento da Guia
Semi-Anel da Haste Inferior
(item N.° 11)

Flange Extremidade
(Item N.° 10)

Figura 1: Valvula de Comando Mark One

© (tem N.°82)

Obturador
(ftem N.° 50)

NOTA: Os numeros dos varios itens correspondem directamente a lista de material da valvuia.

Consulte-a para saber os numeros especificos das pegas.
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Verificagdo Rapida )

Antes do arranque inicial, verifique a valvula de controlo
respeitando os passos que se seguem:

1. Dé impulso a valvula e observe o indicador de posi¢do do
obturador no grampo da haste, comparando com a placa
indicadora de curso. O obturador deve mudar de posicdo
de uma forma linear e suave.

2. \ferifique o curso maximo efectuando a mudanga correcta
a nivel da canalizagao de ar comprimido. 3-15, 3-9, 9-15
psi / 0-1, 0-0.6, 0.6-1 Bar ou escalas bipartidas associ-
adas para posicionadores pneumaticos, 4-20 ou 10-50 mA
para posicionadores electro-pneumaticos).

3. Verifique todas as ligagdes de ar quanto a existéncia de
fugas.

4. Ajuste as porcas do empanque até uma posi¢do acima da
apertada a méao.

CUIDADO: Nao aperte o empanque em excesso. Isto
pode provocar um desgaste excessivo do empanque e
elevada fricgdo na haste, impedindo assim a movi-
mentacéo do obturador.

5. Certifiqgue-se de que a valvula fatha na direc¢do correcta
em caso de falha de ar. Isto pode ser feito desligando a
alimentagdo de ar e observando a direcgdo da falha.

6. Apos o desvio da temperatura ter ocorrido, os parafusos
da flange do castelo devem ser novamente apertados, de
modo a garantir que as juntas chatas da tampa ndo tém
fugas. Consulte a Tabela II.

MANUTENGAO DA VALVULA

No minimo uma vez de seis em seis meses, deve verificar o
funcionamento adequado, através dos passos indicado$ em
baixo relativos a manutengéo preventiva. Estes passos podem
ser implementados com a vélvula em linha e, em alguns
casos, sem interromper o trabatho. Caso se suspeite da
existéncia de um problema interno, deve 'consultar-se a
secgdo "Desmontagem e Remontagem da Valvula”.

1. Procure indicios de fugas nas juntas do castelo e flanges
de extremidade. Aperte os parafusos da flange e do caste-
lo (se necessario). Consulte a Tabela IlI.

2. Verifique se existe fuga de liquido para a atmosfera
através da camisa de pressao balanceada, do fole metali-
co de selagem, e do tampé&o de drenagem do corpo.

3. Verifique a valvula quanto 3 existéncia de danos provoca-
dos por fumos causticos e gotejamento.

4. Limpe a valvula e volte a pintar as areas que apresentem
" fortes indicios de oxidagao.

5. Verifique os parafusos da caixa de empanque quanto a
sua estanquicidade. As porcas do empanque devem ser
apertadas @ mao; no entanto, o aperto deve ser apenas o
necessario para evitar fugas na haste.

CUIDADO: Nio aperte 0 empanque em excesso. Isto
pode provocar um desgaste excessivo do empanque e
elevado elevada friccdo na haste, impedindo assim a
movimentag¢do da haste.

6. Se a valvula for fornecida com um lubrificador, verifique o
fornecimento de lubrificante e adicione se necessario.
Consulte a Tabela Il para lubrificantes comuns,
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10.

11.
12.

13.

14.

Se possivel, dé impulso & valvula e verifique o seu bom fun-
cionamento a todo o curso. O movimento instavel da haste
pode indicar a existéncia de um problema interno da valvula.

NOTA: O movimento instavel da haste é normal, sempre
que for utilizada um empanque de grafite.

PERIGO: Mantenha as méos, o cabelo e a roupa afas-
tados das pegas moéveis ao utilizar a valvula. Caso
contrario, pode resultar em danos pessoais graves.

Certifique que as articulagoes do posicionador e o grampo da
haste estdo devidamente apertados. Se o grampo da haste
estiver solto, verifique a ligagdo da rosca do obturador (con-
sulte a secgdo "Remontagem do Actuador” para um proced-
imento correcto do alinhamento do obturador com a base.)

Verifique se todos os acessorios, suportes e respectivos
parafusos estdo devidamente apertados.

Se possivel, remova a canalizagio de ar e obsefve o actu-
ador para um bom funcionamento sem falhas.

Verifique o fole de borracha quanto ao desgaste.

Apligye, com um puiverizador, uma solugéo de sabao &
volta do anel de retengdo do cilindro, do parafuso de
ajuste e da guia de haste do actuador por forma a verificar
a existéncia de fugas de ar nas juntas circulares.

Limbe qualquer indicio de sujidade ou material estranho
existente na haste do obturador.

Caso seja fornecido um filtro de ar, verifique e substitua o

cartucho, se necessario.

DESMONTAGEM E REMONTAGEM DA
VALVULA :

Desmontar o Corpo

Para desmontar o corpo da valvula, consulte as Figuras 1 ¢ 4
e prossiga da seguinte forma:

PERIGO: Efectue a despressurizagdo da linha até a
pressdo atmosférica e drene todos os fluidos antes de
trabalhar na valvula. Caso contrario, pode resultar em
danos pessoais graves.

1.

Se a valvula for do tipo."ar para abrir”, aplique ar debaixo
do pistdo para elevar o obturador para fora da base antes
de desmontar a valvula. Se a valvula for do tipo "ar para
fechar”, prossiga para o passo 2.

Remova 0s parafusos da flange do castelo e retire o conjun-
to do actuador, castelo e obturador da valvula.”

CUIDADO: Os actuadores mais pesados podem
necessitar de um guincho. Eleve a valvula com os
apoios da suporte do actuador com uma correia de
suspensao e um guincho. O actuador e o obturador
devem ser elevados para fora do corpo com muito
cuidado, de modo a evitar danos no obturador e ha
sede. s

Eleve o retentor, o anel da sede e as juntas chatas para
fora do corpo.

Verifique se as superficies na sede, no anel da sede e no
obturador nao estdo danificadas, de modo a garantir um
fecho apertado. Certifique-se de que as superficies das
juntas no anel da sede, no castelo, e no corpo estdo
limpas e sem danos.

Para examinar o obturador, retire-o desapertando o gram-
po da haste e a flange do bucim e retirando os grampos
da suporte do actuador.
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Empanque Empanque
em V Padrao em V Dupla
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Empanque em V Dupla
com Anel Lanterna
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Empanque Empanque
Empanque Empanque Recta Dupla Recta Dupla
Recta Padrdo Recta Dupla com Acessorio com Anel
) Lubrificador ‘Lanterna

Anéis de
Grafite (2)

Angis de
Grafite (3)

Aneis de
P Contacto
Trangados

2

o

D odFd [E] N El)

Empanque de
Grafite Padrdo

Empanque de
Grafite Dupla

Carga Viva

(comprimida) (ndo comprimida)

Carbon-filled
Teflon
Backups

Sobressalentes
de Teflon preenchidos
com Carbono

Kalrez

Anéis em V V-rings (2)

de Teflon
Virgin (2)

Caixa da
Empanque de
Carga Viva
SafeGuard

Empanque
SureGuard

Empanque em
V com Junta
Estanque

Empanque em

V Dupla com
Junta Estanque
(c/ Anel Lanterna)

Sobressalentes
PEEK

Angis em
V Kalrez (2)

Empanque XT
SureGuard

Figura 2: Configuragdes Tipicas da Empanque

NOTA: Consulte 0 passo 1 da secgdo "Remontagem do Corpo".
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NOTA: Com valvulas do tipo "ar para fechar" "abrir em
falha" pode ser necessdrio aplicar uma pequena quanti-
dade de ar no topo do actuador para desviar o obturador
do castelo. Caso contrdrio, pode ocorrer um desgaste do
obturador. ’

Desligue o actuador do obturador e do castelo sem per-
mitir que o obturador rode dentro do castelo. Puxe o obtu-
rador cuidadosamente através da caixa de empanque.

CUIDADO: Para evitar riscos nas guias e na haste do
obturador, siga o procedimento anterior ao pormenor.

Se as superficies da sede necessitarem de ser
remaquinadas, ambas as superficies do obturador e do
anel da sede devem ser novamente trabalhadas. O angu-
lo da sede no obturador & de 30 graus (36 graus para as
valvulas CavControl e Channel Stream); o anel da sede é
de 33 graus. Nao é necessario efectuar a lapidagem se
forem seguidos os processos de montagem adequados.

CUIDADO: Se a remaquinagéo for necessdria, proteja
a haste enquanto gira. Certifique-se de que ha con-
centricidade entre a superficie da sede e a haste do
obturador (ou diametro externo do anel da sede, se a
maquinacao for necessaria).

Para substituir o empanque ou alterar a configuragio da
caixa de empanque, a partir da parte de baixo do castelo,
empurre o empanque, o espagador e as guias para fora
com uma cavilha de tamanho idéntico ao da haste do
obturador.

PERIGO: Para valvulas equipadas com flanges finais
separaveis, ndo maquine as superficies da junta chata
do corpo. A maquinagdo pode provocar falhas no
bordo da flange separavel, causando fuga da junta
chata final e falha da valvula.

Se as flanges separaveis necessitarem de ser removidas,
lime os pingos de soldadura ou puxe os cravos atras das

- flanges. \ '

CUIDADO: Sempre que utilizar flanges finais sepa-
raveis e juntas chatas soldadas em espiral, utilize jun-
tas chatas com anéis de reserva exteriores. Caso con-
trario, pode haver uma tensdo excessiva em algumas
aplicagoes.

NOTA: Para evitar que as flanges tombem durante o car-
regamento, foi instalado um cravo de ago inoxiddvel ou um
pingo de soldadura atrds das flanges finais.

A}

Remontagem do Corpo

Para remontar o corpo da valvula, consulte as Figuras 1, 2 e
4 e prossiga da seguinte forma:

1.

Se a empanque tiver sido retirada, consulte a Figura 2 e
volte a instalar uma nova empanque tal como apresenta-
do. Nao se esquega de deixar uma altura livre de pelo
menos 1/8 polegadas por cima da caixa da empanque
para permitir a introdugdo da guia superior. Comprimentos
de espagadores diferentes permitem uma grande var-
iedade de configuragdes de empanque, tais como uma
junta dupla e uma empanque de pressio por vacuo.

PERIGO: As valvulas com extensao do castelo ou fole
metalico de selagem ndo devem ter empanque inferior
instalado. Em vez disso, devem instalar-se anéis de
empanque inferiores com a configuragao superior. Um
empanque inferior instalado em valvulas com exten-
sdo do castelo ou valvulas com fole metdlico de
selagem, ird diminuir a integridade do conjunto de
empanque.

2.

3.

O revestimento das guias de grafite deve ser substituido
sempre que a empanque da valvula for substituida. Nao
remonte a valvula sem revestimento nas guias.

Volte a colocar a haste do obturador na' caixa da
empanque, tendo o cuidado de n&o riscar a haste ou as
guias.

Volte a juntar o actuador ao obturador, sem girar o obtu-
rador dentro do castelo. Certifique-se de que a flange do
bucim e a flange do castelo estdo colocadas, antes de
ligar a haste do obturador e a rosca da haste do actuador.

NOTA: Néo permita que a flange do bucim entre em con-
tacto e desgaste a haste do obturado polida. Deixe aprox-
imadamente trés ou quatro voltas da rasca da haste do
obturado visiveis. Ligue o grampo da suporte do actuador
e o parafuso da flange do bucim. Para as valvulas com um
arranque de 2 polegadas, icertifique-se de que os semi-
anéis estdo situados entre a flange estriada e a tampa da
valvula. Aperte com firmeza os parafusos do grampo do
suporte do actuador. As porcas da caixa de empanque
devem estar ligeiramente acima do aperto a méo.

Instale juntas do castelo e da base novas com a extremi-
dade chanfrada para cima, para as juntas de Teflon.

Introduza o anel da sede no corpo com a parte dos pés
para baixo. Coloque o retentor de base no corpo com a
extremidade menor da "janela de catedral” para baixo.

NOTA: Para vdlvulas ANSI Classe 900 e superior, com
dimensées da valvula de 1/2 a 1 ¥ polegadas, a janela do
retentor da sede deve ser colocado no corpo com a janela
voltada para as aberturas da valvula. No caso de vélvulas
de 2 polegadas ou superiores, a barra do retentor deve
estar voltada para as aberturas da valvula.

Aplique ar’por baixo do pistdo do actuador nas valvulas
tipo "ar para abrir" para retrair o obturador.

Baixe o obturador e a tampa da vélvula directamente
sobre o corpo. Tenha cuidado para nao riscar oy desgas-
tar o obturador & medida que vai entrando no corpo.

Para alinhar correctamente o anel da junta e o obturador,
primeiro deve apertar o parafuso do castelo & méo.

a. Com actuadores pneumaticos, aplique ar comprimido
sobre o pistdo para assentar o obturador no anel da
sede. Prossiga para o passo 9.

b. Com actuadores eléctricos ou hidraulicos, desloque a
haste do actuador para baixo até estar totaimente
estendida. Em seguida, retraia a haste do actuador 1/8
polegada / 3,175 mm. Instale o grampo da haste na
haste do obturador./ haste do actuador e aperte os
respectivos parafusos. Mova a haste do actuador total-
mente para baixo. Ajuste os interruptores de fim de
curso do actuador de acordo com o manual de utiliza-
¢éo do actuador.

NOTA: O Passo 9 s6 se aplica a valvulas com actuadores
pneumaticos. Se utilizar um actuador eléctrico ou hidrauli-
co, reponha o obturador na posicdo de meio curso e
aperte em seguida.



10.

CUIDADO: Caso nao se reponha o obturador na
posicdo de meio curso (apenas no caso de oper-
adores eléctricos ou hidraulicos) podera provocar
danos no actuador e / ou valvula durante a sequéncia
de aperto do castelo do castelo. Isto deve-se a inca-
pacidade da maioria dos actuadores eléctricos / actu-
adores em acomodar um comando de retorno de 1/16
polegadas / 1,60 mm durante a sequéncia de aperto.

No caso de valvulas tipo "ar para fechar”, salte este passo
e avance para o passo 10. No caso de valvulas tipo "ar
para abrir", verifique o assentamento correcto do obtu-
rador da seguinte forma: Na ocorréncia de um assenta-
mento correcto, a flange do castelo sera forgada na
direcgéo do parafuso do corpo, apertado a mao, com uma
forca tal que serd impossivel mover a flange. Se nao ocor-
rer um assentamento correcto, a flange do castelo pode
ser agitada com uma ligeira forga manual. No caso de tal
ocorrer, aplique ar por baixo do pistdo do actuador e retra-
ia 0 actuador para a posigio aproximada de meio curso.
Retire o obturador para fora da haste do obturador do
actuador uma posigéo e repita o procedimento de assen-
tamento anterior. Quando a flange do castelo ficar com-
primida contra o parafuso do corpo, apertado a mao, o
obturador assenta correctamente. Se necessario, repita o
procedimento anterior até se verificar um assentamento
adequado.

Mova o obturador para a posigdo estendida (ou fechada)
para os actuadores pneuméticos e para a posicao de meio
curso no caso de actuadores eléctricos, hidraulices ou
mecanicos. Comece a apertar o parafuso da flange da

"Ar para Abrir"
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12.

tampa da valvula por forma a manter o quadrado da flange
do castelo paralelo com o corpo. Aperte o primeiro para-
fusp. um sexto de volta e, depois, aperte o parafuso direc-
tamente oposto um sexto de volta e assim sucessiva-
mente, & volta da flange. Aperte bem todos os parafusos,
de forma uniforme e completa de modo a comprimir a
junta do castelo e assentar esta ultima. A tor¢ao a aplicar
aos parafusos do castelo devera estar de acordo com os
valores de tor¢ao sugeridos na Tabela Hll.

Aplique ar sobre o pistdo para assentar o obturador. No
caso de valvulas modulantes, ajuste o grampo da haste
por forma a que, com a linha de ar comprimido completa
para o posicionador, o trago de:referéncia no came do
posicionador aponte para o centro da chumaceira de rolos
do came.

NOTA: No caso das vélvulas tudo ou nada, basta que a
parte inferior do grampo da haste esteja alinhada com a
parte inferior da haste.do actuador (mais ou menos 1/16
polegadas / 1,60 mm). _ .

Aperte os parafusos do grampo da haste. Um aperto ade-
quado € infportante, uma vez que este ajuste segura a
haste do actuador.a haste do obturador. Ajuste a placa de
curso de modo a que os pontos do grampo da haste apon-
tem para a posigao "fechado”. '

Se a valvula tiver sido retirada da canalizagéo, certifique-
se de que a seta de fluxo indica uma direcgéo de fluxo

adequada antes de uma nova instalagao.

"Ar para Fechar"

Figura 3: Configura¢des da Acgdo do Ar



Tabela lll: Valores de Tor¢cdo Recomendados

para os Parafusos da Tampa da Valvula
(ft-lbs /Nm, £10 por cento)

Dimensoes Material Parafuso/Cavilha
do Parafuso Aco de Carbono | Ago Inoxidavel
5/g 80/108 50 /68
3/4 140/ 190 90 /122
Ig 230/312 - 150/ 203
(. 350/ 475 220/298
18 510/690 3301/ 447
1a 7307990 460/ 624
13/g 990/ 1342 630/ 854
11/2 1320/ 1790 840/ 1140
15/s 1710/ 2318 1080 / 1484
13/4 2170/ 2942 1400/ 1898
17/s 2700/3660 | 1700/2305
2 3350/ 4542 2100/ 2847

Desmontagem do Actuador

No

caso de valvulas de abertura por ar, o actuador pode ser

desmontado quando estiver na valvula. No caso de vaivula de
fecho por ar, o actuador pode ser removido da valvula antes

da

desmontagem. Para desmontar o actuador, consulte as

Figuras 1, 3 e 5 e prossiga da seguinte forma:

NOTA: Os Passos 1 a 4 aplicam-se & remogéo do actuador da
vélvula. Se a desmontagem ocorrer com o actuador ainda lig-
ado a valvula, passe para o passo 5.

1.
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Verifique se o obturador ndo esta assente no anel da sede
ou encostado a flange estriada ligando uma mangueira de
ar comprimido no lado correcto do cilindro e libertando a
pressao no lado oposto.

CUIDADO: Pode verificar-se o desgaste das superfi-

‘cies criticas se 0 obturador nédo estiver posicionado

correctamente entre o anel da sede e a tampa da
valvula.

Solte o grampo da haste.

Remova o travamento da caixa de empanque e os gram-
pos da flange estriada.

Retire totalmente o actuador do obturador e castelo sem

rodar o obturador no interior do castelo.

CUIDADO: Nao deixe o obturador cair e chocar contra
a sede depois de retirar o actuador das roscas do
obturador.

Desligue a tubagem.

Retire o parafuso de ajuste para aliviar a compresséo da
mola.

PERIGO: A compressdo da mola deve ser aliviada
antes de uma nova desmontagem; caso contrario,
podem ocorrer danos fisicos graves durante a
desmontagem. P

Retire o anel retentor da ranhura na base do cilindro uti-
lizando duas chaves de fendas, inserindo-as na ranhura
do anel e arrancando o anel do escatel.

8.
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Puxe o cilindro para fora da flange estriada e do pistao.
Pode sentir alguma resisténcia por parte da junta circular.
Retire a mola para limpeza e inspecgao (apenas configu-
ragao de abertura por ar).

PERIGO: Nao utilize ar comprimido para remover o
cilindro. Pode resultar em danos pessoais graves.

Para remover a mola em configuragbes de fecho por ar,
remova a porca de retengédo do pistdo e faga deslizar o
pistdo para fora da haste do actuador. Assim, a mola pode
ser removida.

NOTA: O Passo 10 so pode ser executado se o actuador
tiver sido removido da valvula.

Para inspeccionar a junta circular da haste do actuador,
remova o grampo da haste e o fole. Empurre a haste do
actuador através da flange estriada, tendo p cuidado para
ndo desgastar a haste. A junta circular pode agora ser
removida para a respectiva substituicéo.

NOTA: As buchas da haste do actuador estdo comprimi-
das na flange estriada; ndo é necessario remover as
buchas para substituir a junta circular da haste do actu-
ador.

Remontagem do Actuador

1.

Todas as juntas circulares devem ser substituidas e as
novas devem ser lubrificadas com um lubrificante de sili-
cone (Dow Corning 55M ou equivalente). As juntas circu-
lares de silicone devem ser lubrificadas com o lubrificante
Magnalube-G ou equivalente. Nao utilize lubrificante de
silicone em juntas circulares de silicone.

Certifique-se que todas as pegas internas estao total-
mente limpas e lubrificadas antes de iniciar a remon-
tagem.

Se a haste do actuador tiver sido removida, substitua a
junta circular da haste do pistdo e remonte o pistdo e o
espagador do actuador na haste do actuador de acordo
com a acgdo do ar adequada (consulte as Figuras 3 e 5).
As configuragbes de fecho por ar necessitam da intro-
dugio de um botso da mola sob a porca de retengio da
haste do actuador. Aperte bem a porca de retencao.

Para configuragbes de fecho por ar, coloque a mola por
baixo do pistdo e introduza a haste do actuador na flange
estriada, tendo o cuidado para nio desgastar a haste ou
as buchas. Certifique-se de que a mola fica retida no esca-
tel fornecido na parte superior da flange estriada. Para as
configuragdes de abertura por ar, introduza a haste do
actuador na flange estriada e coloque a mola e o botdo da
mola por cima do pistao.

Instale o cilindro, tento o cuidado de verificar se a flange
estriada esta devidamente encaixada no cilindro, permitin-
do assim a instalagdo do anel de retengéo.

Volte a introduzir o anel de retehc¢do introduzindo-o a
pouco e pouco no escatel até encaixar no respectivo local.
reponha o fole e o grampo da haste.
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Utilizando uma nova junta chata do parafuso de ajuste,
reinstale a junta chata e o parafuso de ajuste. Aperte o
parafuso de ajuste o suficiente por forma a funcionar
como vedante juntamente com a junta chata. N&o aperte
em excesso.

NOTA: Nas configuragées de abertura por ar, certifique-se
de que o orificio no botdo da mola esta centrado directa-
mente por baixo do orificio do parafuso de ajuste.

Aplique o ar sobre o pistdo e coloque o subconjunto do
actuador na valvula, certificando-se de que a flange do

“bucim e a flange do castelo estdo nos respectivos locais.

Para as valvulas com um arranque de 2 polegadas, certi-
fique-se de que os meios-anéis estdo situados entre a
flange estriada e a tampa da valvula. Engate as roscas da
haste do actuador e a haste do obturador.
Cuidadosamente rode o actuador no sentido dos pon-
teiros do relogio até a haste do obturador ficar engatada
(entre trés e quatro voltas).

CUIDADO: Para evitar um eventual desgaste da haste
e / ou da sede, ndo deixe o obturador girar na sede.

. Aplique ar suficiente por baixo do pistdo kho caso de

valvulas de abertura por ar) ou sobre o pistdo (no caso de
valvulas de fecho por ar) para evitar que a cabecga do obtu-
rador entre em contacto com a sede ou com a tampa da
vélvula. Continue a rodar a haste do obturador na haste do
actuador até ficarem expostas duas ou trés roscas da
haste do obturador.

CUIDADO: Nio permita que a flange do bucim entre
em contacto ou desgaste a haste do obturador polida.

CUIDADO: Para evitar um eventual desgaste da haste
e / ou da sede, ndo deixe o obturador girar na sede.

Apligue o ar sobre o pistéo. Isto ird conduzir o obturador
na direcgao da sede e levantar a flange estriada do caste-
lo cerca de 1/16 polegadas / 1,60 mm. Se o espago nao
corresponder a estes valores, aplique ar por baixo do
pistdo para retrair a haste.do actuador e enrosque ou
desenrosque o obturador conforme necessario. Repita
este passo até obter um espago de 1/16 polegadas /
1,60mm.

. Aplique o ar por baixo do pistdo e ligue os grampos da

flange estriada e os parafusos da caixa de empanque.
Aperte os parafuses do grampo da flange estriada firme-
mente. As porcas da caixa de empanque devem estar
ligeiramente acima da posigao apertada 4 méo.

CUIDADO: Nao aperte a' empanque em excesso. Isto
pode provocar um desgaste excessivo da empanque e
elevada fricgdo na haste , impedindo assim a movi-
mentacéo do obturador.

Aplique ar sobre o pistdo para assentar o obturador. No
caso de valvulas de borboleta, ajuste 0 grampo da haste
por forma a que, com a linha de ar comprimido completa
para o posicionador, o trago de referéncia no came do
posicionador aponte para o centro _do rolamento de
esferas do came. :

NOTA: No caso de vélvulas on / off (ligar / desligar), a
parte inferior do grampo da haste deve simplesmente ficar
alinhada com a parte inferior da haste do actuador (+1/16
polegadas / 1,60 mm). Aperte os parafusos do grampo da
haste. Um aperto adequéddo & importante, uma vez que
este ajuste segura a haste do actuador a haste do obtu-
rador. Ajuste a placa de curso de modo a que os pontos
do grampo da haste apontem para a posi¢éo “fechado”.

Volte a ligar a tubagem entre o actuador e o posmlonador
ahmentaqao e linhas de sinal.

INVERSAO DA ACGAO DO AR
Alteracao para "Ar Para Abrir"

Para alterar a acgéo do ar de, "ar para fechar” para "ar para
abrir", consulte as Figuras 3 e 5 e prossiga como se segue:

1.

Siga as instrugbes de desmontagem do actuador (con-
sulte a secgdo de "Desmontagem do Actuador”).

Remonte o actuador com a mola, o espagador da haste do
actuador e o botdo da mola sobre o pistdo. Para um alin-
hamento correcto, o orificio central no botao da mola deve
engatar a extremidade do parafuso de ajuste.

O posicionador também deve ser alterado. Para o fazer,
consulte as Instrugbes adequadas de Instalagao,
Utilizagdo e Manutengéo.

Alteragao para "Ar para Fechar"

Para alterar a acgdo do ar de, "ar para abrir" para "ar para
fechar", consulte as Figuras 3 e 5 e prossiga como se segue:

1.

Siga as instrugdes de desmontagem do actuador (con-
sulte a secgdo de-"Desmontagem do Actuador”).

Remonte o actuador com a mola e o espagador da haste
do actuador abaixo do pistdo. A mola deve assentar no
escatel da mola na parte superior da flange ‘estriada. O
botao da mola ndo é utilizado nas configuragdes de exten-
sdo por ar e é guardado por cima do pistdo (a porca de
retengéo da haste do actuador mantém o botéo da mola
no lugar). .

O posicionador também deve ser alterado. Para o fazer,
consulte as Instru¢cbes adequadas de Instalagéo,
Utilizagdo e Manutengao.
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Figura 4: Visdo Rebentada - Conjunto do Corpo ,

NOTA: ©s numeros dos vdérios itens correspondem directamente & lista de material da valvula.
Consulte-a para saber os nimeros especificos das pegas.
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RETRACGAO PORAR EXTENSAO POR AR
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Figura 5: Visdo Rebentada - Conjunto do Actuador

NOTA: Os nimeros dos vdrios itens correspondem directamente 3 lista de material da valvula.
Consulte-a para saber os nimeros especificos das pecas.



Resolugio de Problemas

Problema Causa Provavel Medida Correctiva
Impedimento do 1. Empanque muito apertado 1. Reaperte as porcas da caixa de empanque até uma posi¢ao
movimento da haste , acima do aperto a méo

2. Atemperatura de 2. Reconfirme as condi¢des de manutengéo e contacte a fabrica

funcionamento é superior ao
parametro de funcionamento

. padrao da empanque - )
3. Canalizagéo de ar comprimido| 3. Verifique se existem fugas no sistema de canalizagao de ar

incorrecta ar comprimido; aperte ligagdes soltas e substitua as
canalizagbes com fuga
4. Avaria no posicionador 4. Consulte as instrugdes de manutengdo do posicionador
Fuga em excesso 1. Parafuso da flange da tampa | 1. Consulte o passo 3 da secgdo "Remontagem do Corpo" para
’ mal apertado um procedimento de aperto correcto
2. Anel da sede gasto ou 2. Desmonte a valvula e substitua ou repare o anel da sede
danificado '

3. Junta chata da tampa ou sede| 3. Desmonte e substitua as juntas chatas
gasta ou danificada

4. Impulso inadequado do 4. Verifique a canaliza¢io de ar comprimido do actuador; se nio
actuador. . for a adequada, reconfirme as condigdes de servigo e
. ' o contacte a fabrica
§. Obturador mal ajustado 5. Consulte os passos 8-10 da secg¢io "Remontagem do Corpo"”
. para um procedimento de aperto correcto
, 6. Direcgéo do fluxo inadequada | 6. Consulte as especificagbes originais ou contacte a fabrica
7. Ajuste do volante de comando| 7. Ajuste o volante de' comando manual até o obturador assentar
manual inadequado . correctamente .
funcionando como um limite - ) b
Fluxo inadequado . 1. Ajuste inadequado do 1. Consulte os passos 8 -10 da sec¢éo "Remontagem do Corpo"
obturador, limitando o curso para um procedimento de'aperto correcto
2. Avaria no posicionador 2. Consulte as instrugdes de manuteng¢do do posicionador
3. As condi¢bes de servigo 3. Verifique as condigdes de funcionamento e consulte a fabrica

excedem a capacidade
prevista da empanque

O obturador bate com | 1. Ajuste incorrecto do obturador | 1. Consulte os passos 8-10 da secg¢do "Remontagem do Corpo”
forca levando a acumulagao para um procedimento de aperto correcto

inadequada de ar entre o
pistao a flange estriada do

puy
—_

\

actuador
2. Canalizagéo de ar compnmldo 2. Verifique a canalizag&o de ar comprimido do actuador; repare
incorrecta as fugas e retire quaisquer restricdes na canalizagéo
3. Guarnigao muito grande para | 3. Instale uma empanque mais reduzida
o caudal g
A valvula nao falha 1. Direcgdo do fluxo errada ‘4. Reconfirme a direcgéo e, se necessario, corrija a direcgdo do
na posigdo correcta ’ fluxo através da valvula

A Flowserve Corporation possui uma lideranga destacada no sector da concepgao e fabrico deste tipo de produtos. Quando devidamente seleccionado, este produto da Fiowserve
esta concebido para executar a fungio proposta de modo seguro, durante a sua vida util. No entanto, o comprador ou utilizador dos produtos da Flowserve deve estar ciente de que
os produtos da Flowserve podem ser utilizados em inimeras aplicagbes, sob uma grande variedade de condigdes de trabatho. Apesar da Flowserve poder.fornecer (e f&-lo muitas
vezes) orientacdes gerais, ndo pode fornecer dados especificos e avisos para todas as aplicagdes possiveis. Por conseguinte, 0 comprador/utiizador deve assumir a responsabili-
dade uitima pelo dimensionamento correcto e selecgdo, instalagZo, utilizagdo e manutengo dos produtos da Flowserve. O comprador/utilizador deve ler e perceber as instrugbes de
Instalagdo, Utilizagdo e Manutengao (IUM), fornecidas ]unlameme com o produto, 8 formar os seus funcionarios e contratantes quanto & utilizagso segura dos produtos da Flowserve,
juntamente com a aplicagao especifica.

Apesar das informagdes e especificagbes incluidas nesta literatura serem crediveis e rigorosas, elas sao fornecidas Unica e exclusivamente para fins informativos e nao devem ser
consideradas como um certificado ou como garantia de resultados satisfatérios por esse motivo. Nada no presente deve ser interpretado como uma garantia, expressa ou implicita,
relativamente a qualguer assunto relacionado com este produto. Uma vez que a Flowserve esta em-permanente processo de melhoramento e actualizagio da concepgao dos seus
produtos, as especificagdes, dimensdes e informagbes contidas no presente estiio sujeitas a alteragbes em aviso prévio. Em caso de duvidas face ao disposto, o comprador/utilizador
podera contactar a Flowserve Corporation, através de qualquer um dos seus servicos ou delegagbes em todo 0 mundo.

Para mais informagGes sabre a Flowserve e respectivos produtos, contacte www.flowserve.com
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