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1 Informacje ogdlne

1.1 Przeznaczenie

Ponizsze instrukcje przeznaczone s3 do pomocy w rozpakowaniu, instalacji i konserwacji,
ktére wymagane sq dla produktow Flowserve. Uzytkownicy produktu i personel
konserwacji powinni doktadnie zapoznac sie z tym podrecznikiem przed instalacja,
obstuga lub wykonywaniem konserwacji. W wigkszosci przypadkdw zawory, sitowniki

i akcesoria Flowserve przeznaczone s3 do okreslonych zastosowan (np. odnosnie
czynnika roboczego, ci$nienia i temperatury). Z tego powodu nie powinny by¢ uzywane
w innych zastosowaniach, bez skontaktowania sie najpierw z producentem. Instrukcja
instalacji, obstugi i konserwacji produktu dostarcza waznych dodatkowych informacji

na temat bezpieczeristwa.

1.2 Zastosowanie

Ponizsze instrukcje majg zastosowanie do konserwagji i instalacji zawordw regulacyjnych
Flowserve Valtek Mark One i Mark Two konstrukgji z korpusem kulistym i katowym.
Niniejsze instrukcje nie zawieraja wszystkich szczegétéw wszystkich mozliwych odmian
produktu ani nie moga dostarczy¢ informadji dla kazdego mozliwego przyktadu instalacji,
obstugi lub konserwagji. 0znacza to, ze instrukje zawieraja normalnie tylko wskazéwki do
przestrzegania przez wykwalifikowany personel uzywajacy produktu zgodnie z prze-
znaczeniem. Jezeli s jakie$ niejasnosci pod tym wzgledem, szczegdlnie w razie braku
informadji dotyczacych produktu, wyjasnienie musi by¢ uzyskane od odpowiedniego biura
sprzedazy Flowserve. Wszystkie podreczniki uzytkownika Flowserve dostepne sa na stronie
internetowej www.flowserve.com.

1.3 Terminy dotyczace bezpieczenstwa

13.1 Terminy NIEBEZPIECZENSTWO, OSTRZEZENIE, PRZESTROGA i UWAGA
uzywane sa w tym dokumencie dla zwrécenia uwagi na okreslone zagrozenia
i/lub dostarczenia dodatkowych informacji w punktach, ktére moga nie
by¢ oczywiste.

X9

NIEBEZPIECZENSTWO: Wskazuje, ze nastapi smier¢, powazne obrazenia
ciata i/ lub znaczne uszkodzenie mienia, jesli whasciwe srodki ostroznosci
nie zostang podjete.

A\ OSTRZEZENIE: Wskazuje, ze nastapi $mier¢, powazne obrazenia ciata i / lub
znaczne uszkodzenie mienia, jesli wtasciwe srodki ostroznosci nie zostang
podjete.

A\  PRIESTROGA: Wskazuje, ze nastapi émier¢, powazne obrazenia ciafa i/ lub
znaczne uszkodzenie mienia, jesli wtasciwe $rodki ostroznosci nie zostang
podjete.

UWAGA: IWskazuje i dostarcza dodatkowych informacji technicznych,
ktére moga nie by¢ oczywiste nawet dla wykwalifikowanego personelu.l.
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13.2 Zgodnos¢ z innymi uwagami, co moze nie by¢ szczegdlnie podkreslone, w od-
niesieniu do transportu, montazu, obstugi i konserwacji oraz w odniesieniu
do dokumentagji technicznej (np. instrukgji obstugi, dokumentaji produktu
lub samego produktu) jest niezbedna w celu unikniecia btedow, ktére moga
bezposrednio lub posrednio spowodowac powazne obrazenia ciata lub
uszkodzenie mienia.

1.4 0dziez ochronna

2 NIEBEZPIECZENSTWO: Produkty Flowserve s3 czgsto uzywane w problema-
tycznych zastosowaniach (np. przy skrajnie wysokich cisnieniach, z czynnikami
roboczymi niebezpiecznymi, toksycznymi lub korodujacymi). Podczas wykonywania
serwisu, inspekcji lub napraw zawsze upewnic sig, czy usunieto cisnienie z zaworu
i sitownika oraz czy zawdr jest oczyszczony i wolny od szkodliwych substangji.

W takich przypadkach zwrdcic szczegdlng uwage na ochrone personelu
(odziez ochronna, rekawice, okulary itp.).

1.5 Wykwalifikowany personel

Do wykwalifikowanego personelu zalicza sie osoby, ktére w oparciu o swoje wyksztatcenie,
doswiadczenie, szkolenie i wiedze w zakresie odpowiednich norm, specyfikagji, zapobie-
gania wypadkom i warunkéw pracy zostaty upowaznione przez osoby odpowiedzialne

za bezpieczenistwo w zakfadzie do wykonywania niezbednych prac oraz wykrywania

i unikania mozliwych niebezpieczenstw. Skontaktowac sie z lokalnym przedstawicielem
Flowserve w sprawie harmonogramu szkolen.

1.6 (zesci zamienne

Uzywac wylacznie oryginalnych cze$ci zamiennych Flowserve. Firma Flowserve nie moze
przyja¢ odpowiedzialnosci za uszkodzenia, ktére moga wystapi¢ w wyniku uzywania
cze$ci zamiennych lub materiatdw do mocowania innych producentéw. Jesli produkty
Flowserve (szczegdlnie materiaty uszczelniajace) byly przechowywane przez dtuzszy czas,
przed ich uzyciem sprawdzi¢, czy nie sq skorodowane lub czy ich waéciwosci nie

53 pogorszone.

1.7 Serwis / naprawa

Aby unikna¢ ewentualnych obrazen personelu lub uszkodzenia produktu, Scile musza by¢
przestrzegane warunki bezpieczeristwa. Zmiany produktu, stosowanie czesci niefabrycz-
nych lub uzywanie procedur konserwacji innych niz podano w instrukgji instalagji, obstugi
i konserwadji, moze drastycznie pogorszy¢ wydajnos¢, by¢ niebezpieczne dla personelu

i sprzetu i moze spowodowac utrate gwarancji. Pomiedzy sitownikiem i zaworem
wystepuja czesci ruchome. Aby uniknac obrazeri, Flowserve dostarcza zabezpieczenie
przed $cisnieciem w postaci pokryw, szczeg6Inie tam, gdzie sa ustawniki z montazem
bocznym. Jesli wyjmie sie te pokrywy do kontroli, serwisu lub naprawy, wymagana jest
specjalna uwaga. Po zakoriczeniu prac pokrywy musza by¢ zatozone. Poza instrukcjami
obstugi i obowiazujacymi w kraju uzycia wytycznymi w zakresie zapobiegania wypadkom,
przestrzega¢ wszystkich uznanych regulacji dotyczacych bezpieczeristwa i dobrych
praktyk inzynierskich.

(5]
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Grzybek

(Poz. Nr 50)

Sruby korpusu
(Poz. Nr 108/114)

Kotnierz pokrywy

(Poz. Nr70)

Pokrywa
(Poz. Nr 40)

Korpus* \L
(Poz.Nr1) = : )
Ustalacz

gniazda

(Poz. Nr 30)
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Prowadnica gérna
(Poz. Nr 87)

Uszczelnienie gérne
(Poz. Nr 88)

Rozpdrki uszczelnienia
(Poz. Nr 94/-99)

Uszczelnienie dolne
(Poz. Nr 83)

Prowadnica dolna
(Poz. Nr 83)

| Uszczelka pokrywy
(Poz. Nr 58)

Pierécieri gniazda
(Poz. Nr 20)

Uszczelka gniazda
(Poz. Nr 55)

*Opcjonalny korpus kgtowy

Rysunek 1: Zespdt korpusu zaworu regulacyjnego Mark One

A\ OSTRZEZENIE: Zanim produkty powréca do Flowserve do naprawy lub serwisu,
trzeba dostarczy¢ certyfikat, ze produkty s odkazone i s3 czyste. Flowserve nie
akceptuje dostaw, jesli nie dostarczono certyfikatu czyszczenia. Autoryzacja zwrotu
jest réwniez wymagana przed zwrdceniem czesci. Skontaktowac sie z lokalnym
przedstawicielem Flowserve, aby uzyskac autoryzacje zwrotu.

1.8 Magazynowanie

W wielu przypadkach produkty Flowserve wykonane sa ze stali nierdzewnej. Produkty
niewyprodukowane ze stali nierdzewnej pokryte s powtoka z zywicy epoksydowej.
Oznacza to, Ze produkty Flowserve s3 dobrze zabezpieczone przed korozja. Tym niemniej
produkty Flowserve musza by¢ odpowiednio przechowywane, w czystym, suchym
Srodowisku. Nakrywki plastikowe lub ochraniacze ze sklejki s3 zatozone, aby zabezpie-
czy¢ powierzchnie czotowe kotnierzy i zapobiec przedostaniu sig obcych materiatéw.

Nie zdejmowac tych nakrywek dopdki zawdr nie zostanie zamontowany w systemie.

[£N

2 Rozpakowanie

2.1 Przy rozpakowaniu zaworu sprawdzic otrzymane materiaty z lista wysytkowa.
Kazdy pojemnik transportowy zawiera listy opisujace zawdr i akcesoria.

2.2 Gdy zdejmuije sie zawor z pojemnika transportowego zatozy( pasy przez
nogijarzma lub ucha do podnoszenia przymocowane do $rub korpusu dla
zaworéw powyzej cztery cale lub $rube regulacyjng dla zaworéw cztery cale
i ponizej. Podczas zaktadania paséw uwazac, aby nie uszkodzic przewodéw
rurowych i zamontowanych akcesoriéw lub ptyty skoku.

A\ OSTRZEZENIE: Gdy podnosi sie zawdr uwazac, gdyz rodek ciezkosci moze
znajdowac sie powyzej punktu podnoszenia. Dlatego podeprzec, aby zapo-
biec obréceniu sie zaworu. Nie wykonanie tego moze spowodowac powazne
obrazenia personelu i uszkodzenie zaworu i pobliskiego sprzetu.

23 Skontaktowac sie natychmiast ze spedytorem w razie szkdd transportowych.

24 Jesli wystapia problemy, skontaktowac sie z przedstawicielem Flowserve.
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3 Instalacja

3.1

3.2

33

34
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3.6

3.7
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NIEBEZPIECZENSTWO: Przed instalacja sprawdzi¢ numer zaméwienia,
numer seryjny i / lub numer etykiety, aby upewni sie, czy zainstalowany
zawor i sitownik s prawidtowe dla przewidzianego zastosowania.

OSTRZEZENIE: Maksymalne cisnienie powietrza dla wiekszosci sitownikow
cylindrowych Valtek wynosi 150 psi (10,3 bar). W pewnych przypadkach zasi-
lanie powietrza musi by¢ ograniczone do mniej niz 150 psi (10,3 bar). Podane
to jest na naklejce w poblizu gérnego portu powietrza na cylindrze sitownika.
Zainstalowac requlator powietrza, aby zapewnic, Ze cisnienie zasilania nie
przekracza cisnienia projektowego sitownika podanego na naklejce.

UWAGA: Nie izolowac przedtuzen, ktdre przewiedziane s3 dla pracy goracej
lub zimnej.

UWAGA: W zaworach wyposazonych w filtry powietrza, filtr powietrza
musi by¢ skierowany w dét, aby poprawnie pracowat.

UWAGA: Za wybor prawidtowego materiatu tacznika odpowiada klient.

Na ogét dostawca nie wie, jakie moga by¢ warunki pracy zaworu lub $rodo-
wiska. Standardowym materiatem przysrubowania korpusu jest B7/2H. B8/8
(stal nierdzewna) jest opcjonalny dla zastosowan powyzej 800 °F /425 °C

i zawordw z korpusami ze stali nierdzewnej lub stopowymi. Klienci musza
uwzgledni¢ odpornos¢ materiatu na pekanie korozyjne naprezeniowe poza
0g6Ing korozja. Jak w przypadku kazdego sprzetu mechanicznego, wymagana
jest okresowa kontrola i konserwacja. Aby uzyska¢ wiecej informacji na temat
materiatéw taczacych, skontaktowac sie z przedstawicielem Flowserve.

Rurociagi musza by¢ prawidtowo wyréwnane, aby zapewnic, ze zawdr nie
jest zamontowany z naprezeniem.

Uzytkownik musi zapewnic zabezpieczenie przed pozarem.

Przed montazem zaworu oczyscic rurociag z brudu, wiéréw od spawania,
kamienia i innych obcych materiatow.

Gdy to jest mozliwe, zawdr zainstalowac tak, aby sitownik byt w potozeniu
pionowym. Pionowa instalacja pozwala na tatwiejsza konserwacje zaworu.
Wazne jest réwniez, aby w zastosowaniach kriogenicznych odizolowa¢
uszczelnienie od przeptywajacego czynnika roboczego umotzliwiajac
pozostanie temperatury uszczelnienia bliskiej temperaturze otoczenia.

Upewnic sie, czy jest dostateczny prze$wit nad gtowa sitownika aby
umozliwi¢ demontaz grzybka z korpusu zaworu. Wtasciwe przeswity podano
w odpowiedniej instrukji uzytkownika sitownika. Instrukje uzytkownika
sitownika dostepne sq na stronie internetowej www.flowserve.com.

Dwa razy sprawdzic kierunek przeptywu, aby by¢ pewnym, ze zawér
jest prawidtowo zainstalowany. Kierunek przeptywu wskazuje strzatka
przymocowana do korpusu.

Podczas spawania zaworu w przewodzie bardzo uwazac, aby nie wytworzyto
sie zbyt duzo ciepta w zaworze.

Zawory regulacyjne Valtek Mark One i Mark Two FCD VLENIM001-02-AQ-8/15

3.8

3.9

A

Jesli zawér ma oddzielane kotnierze koricowe, sprawdzic, czy pétpierscienie
zainstalowane sa w korpusie zaworu przed przysrubowaniem zaworu
w przewodzie.

OSTRZEZENIE: Brak zainstalowania pétpierscieni w korpusie zaworu moze
powodowac powazne obrazenia ciafa.

Podfaczy¢ zasilanie powietrza i przewody sygnatéw instrumentow.

Zawory dtawigce wyposazone s3 w ustawnik zaworu. Patrz odpowiedni
biuletyn ustawnika, gdzie opisano potaczenia, maksymalne zasilanie
powietrza oraz instrukcje konserwacji. Filtr powietrza powinien by
zainstalowany przed ustawnikiem. Wszystkie potaczenia musza by¢ szczelne.

UWAGA: W zaworach wyposazonych w filtry powietrza, filtr powietrza
musi by¢ skierowany w dét, aby poprawnie pracowat.

4 Szybka kontrola

Przed uruchomieniem sprawdzi¢ zawdr regulacyjny wykonujac ponizsze kroki:

41

42

43

44

45

Wykonac skok zaworu i obserwowac wskaznik pozycji grzybka na zacisku
trzpienia w poréwnaniu do ptyty wskaznika skoku. Grzybek powinien
zmieniac potozenie w sposob rownomierny, liniowy.

UWAGA: Z powodu nadmiernego tarcia suche uszczelnienie grafitowe moze
spowodowac, ze trzpien poruszac sie bedzie z szarpnigciami. Smarowanie
uszczelnienia grafitowego zapewni bardziej rownomierny suw. Smarowanie
mozna wykonac przy pomocy smarownicy pokrywy lub obficie pokry¢
smarem recznie kazdy pierscien uszczelnienia podczas instalaji. W tabeli

| podano typowe smary.

OSTRZEZENIE: Podczas obstugi zaworu rece, whosy i odzie? trzyma z dala
od wszystkich czesci ruchomych. Nie przestrzeganie powyzszego moze
spowodowac powazne obrazenia.

Sprawdzi¢ petny skok przez odpowiednia zmiane ustawieri sygnatu przyrzadu.
Sprawdzi¢ szczelno$¢ wszystkich potaczen powietrza.

Sprawdzi¢ wiasciwa regulacje $rub dtawnicy. Patrz podrecznik instalagji
uszczelnienia, gdzie podano szczegéty konserwacji dostarczonych uszczelnien.

UWAGA: Nie dokreca¢ nadmiernie uszczelnienia. Moze to spowodowa¢
nadmierne zuzycie uszczelnienia i duze tarcie trzpienia, co moze zaktdcic
ruch watu. Nadmiernie dokrecone uszczelnienie nie poprawi uszczelnienia
trzpienia , chyba ze uszczelnienie zostato juz zniszczone. Uszkodzone
uszczelnienie powinno by¢ wymienione.

Upewnic sie, czy zawdr reaguje w prawidtowym kierunku w przypadku
zaniku zasilania powietrza. Uzyskuje sie to przez wytaczenie zasilania
powietrza, po czym obserwuje sie kierunek dziatania.

(3}
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*Opcjonalny korpus kqtowy

Rysunek 2: Zespét korpusu zaworu regulacyjnego Mark One wyrdwnawczy cisnienia

5 konserwacja zapobiegawcza

Przynajmniej raz na sze$¢ miesiecy sprawdzi¢ prawidtowe dziatanie wykonujac podane
ponizej kroki konserwacji zapobiegawczej. Kroki te mozna wykonac, gdy zawor zain-
stalowany jest w przewodzie, a w niektdrych przypadkach bez przerywania pracy. Jesli

podejrzewa sie problem wewnetrzny, patrz rozdziat 6 ,Demontaz i kontrola zaworu”. 55
5.1 Patrz na objawy przecieku uszczelki przez kotnierze koricowe i pokrywe.
Ponownie dokreci¢ Sruby kotnierza i ostony (jesli jest to wymagane). 5.6

Wartosci momentu dokrecenia $rub ostony podano w tabeli l.

52 Sprawdzi¢, czy zawor nie jest uszkodzony przez opary korodujace lub kapanie
W procesie.

53 Oczysci¢ zawdr i pomalowac miejsca znacznego utlenienia.

54 Sprawdzi¢ whasciwe dokrecenie $rub dtawnicy i szczelnos¢ uszczelnienia.

Jesli stwierdzi sie przecieki uszczelnienia, wymagana jest konserwacja uszczel-
nienia. Patrz podrecznik instalagji uszczelnienia (dokument numer VLAIMO040),
gdzie podano szczegéty konserwacji dostarczonych uszczelnien.

I

A\ UWAGA: Nie dokreca¢ nadmiernie uszczelnienia. Moze to spowodowat
nadmierne zuzycie uszczelnienia i duze tarcie trzpienia, co moze zaktdcic
ruch trzpienia. Uszczelnienie zbyt mocno dokrecone z reguty nie uszczelnia
prawidtowo.

Jesli zawdr wyposazony jest w smarownice, sprawdzic zasilanie smaru i dodac
smaru w razie potrzeby. Powszechnie stosowane smary podano w tabeli |.

Jesli to jest mozliwe, wykonac skok zaworu i sprawdzic, czy skok jest petny
i ptynny. Niestabilny ruch trzpienia moze wskazywac na wewnetrzny
problem zaworu.

g

UWAGA: Z powodu nadmiernego tarcia suche uszczelnienie grafitowe moze
spowodowac, Ze trzpieni poruszac sie bedzie z szarpnieciami. Smarowanie
uszczelnienia grafitowego zapewni bardziej réwnomierny suw.
Smarowanie mozna wykonac przy pomocy smarownicy pokrywy lub obficie
pokry¢ smarem recznie kazdy pierécien uszczelnienia podczas instalacji.

W tabeli | podano typowe smary.
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A\ OSTRZEZENIE: Podczas obstugi zaworu rece, whosy i odziez trzymac z dala 6 De mo ntaz Zaworu
od wszystkich czesci ruchomych. Nie przestrzeganie powyzszego moze
spowodowac powazne obrazenia. 6.1 Aby zdemontowac korpus zaworu, patrz rysunki 1, 2i 3 i postapic nastepujaco:
5.7 Upewnic sig, czy $ruby montazowe ustawnika i zacisk trzpienia sq dobrze A\ OSTRZEZENIE: Usuna¢ cisnienie z przewodu do atmosfery i spusci¢

zamocowane. Jesli zacisk trzpienia jest luzny, sprawdzi¢ zazebienie gwintu
grzybka (patrz rozdziat,,Ponowny montaz i instalacja’, gdzie podano

prawidtowa procedure osiowania grzybka z gniazdem). Dokreci¢ nakretke
zacisku trzpienia. 6.2 Jesli zawdr jest z powietrzem otwierajacym, doprowadzic powietrze pod

ttok, aby unies¢ grzybek z gniazda przed wyjeciem zaworu. Jesli zawor jest

wszystkie ciecze przed rozpoczeciem pracy przy zaworze. Nie przestrzeganie
powyzszego moze spowodowac powazne obrazenia.

! UWAGA: Podczas regulacji ustawnikéw i konserwagji sitownikéw patrz . . o
odpowiednie podrecznik uzytkownika. z powietrzem zamykajacym, przejdz do kroku 6.3.
Aktualne podreczniki uzytkownika dostepne s na stronie internetowej 6.3 Wykrecic Sruby kotnierza pokrywy i wyjac sitownik, pokrywe i grzybek
www.flowserve.com. zzaworu. Po wyjeciu zespdt sitownika, pokrywy i grzybka (zwany zespotem
gornym) nalezy opusci¢ i zablokowac, aby zapobiec toczeniu podczas
58 Sprawdzi¢, czy ramig zdejmowania i popychacza nie zacinajq sig na koricu demontazu zespotu gornego.
skoku. Ramie popychacza przymocowane do ustawnika powinno mie¢
mozliwos¢ niewielkiego swobodnego ruchu, gdy zawr znajduje sie A\ OSTRZEZENIE: Istnieje niebezpieczeristwo podczas wyjmowania sitownika,
na koricach skoku. pokrywy i grzybka, szczegdlnie gdy uzywa sie grzybka wyréwnawczego
ciénienia. Tuleja wyréwnawcza ci$nienia moze przywierac do grzybka
5.9 Upewnic sie, czy wszystkie akcesoria, wsporniki i sruby s3 dobrze zamocowane. i wypas¢ podczas demontazu powodujac powazne obrazenia i uszkodzenie
5.10 Jesli to jest mozliwe, usunac zasilanie powietrza i obserwowac sitownik, zaworu i pobliskiego sprzetu. Jesl stwierdza si¢, ze tuleja przywiera do
azy jest prawidtowa odpornos¢ na uszkodzenie. grzybka, sprawdzic kroki 6.3.1 do 6.3.4.
5.1 Sprawdzi¢ gumowy mieszek sitownika, czy nie ma peknie¢, nacie¢ lub zuzycia. A\ UWAGA: Moga by¢ potrzebne podnosniki do czkich sitownikéw.
Unie$¢ zawor za nogi jarzma uzywajac pasa i podnosnika. Zwrdcic szczegdlng
5.12 Rozpyli¢ roztwdr mydta wokét pierscienia ustalajacego cylindra i prowadnicy uwage na to, aby podnies¢ sitownik i grzybek prosto z korpusu i unikna¢
trzpienia sitownika, aby sprawdzi¢, czy nie ma przeciekdw powietrza przez uszkodzenia grzybka i gniazda.
uszczelki o-ring.
6.3.1 Jesli podczas wyjmowania zauwazy sie, ze tuleja przywiera do grzybka,
513 Oczysci¢ trzpien grzybka z zabrudzen lub innych obcych materiatow. catkowicie wysuna¢ grzybek doprowadzajac powietrze powyzej thoka tak,
5.14 Jeslifiltr powietrza jest na wyposazeniu, sprawdzi¢ wktad i wymieni¢ go aby tuleja pozostafa wkorpusie  pokrywa uniosfa sig powyzej korpust.

w razie potrzeby. Spuscic¢ wilgo¢ nagromadzona w filtrze powietrza.

Tabela I: Powszechne smary do uszczelnier

Zakres temperatur
Smar Producent _ Opis zastosowania
:

Smar staty uniwersalny fluorowy; do zwyktych cieczy i gazow; dobra smamos¢ przy trudnych
Krytox® E.I DuPont —5do 550 —20do 285 czynnikach roboczych; niepalny, obojetny chemicznie; nie uszkadza czesci plastikowych
lub metalowych

Grafit w petrolatum; wysoko cisnieniowy; Srodek przeciw zacieraniu sie; grafit pozostaje

GP 460 Acheson Colloids Company 32do 1000 0do 540 powyzej 600 °F /316 °C

Nikiel, aluminium i grafit w zawiesinie oleju; zabezpiecza przy pomocy ultra cienkiej powtoki

725 Chesterton 32do 2600 0do 1425 :
czastek niklu

flowserve.com
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(Item #70)
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Upper Packing (Item #87)

(Item #88)
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(Item #94-99)
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& Yoke Clamp Bolts
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(Item #40)
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*Opcjonalny korpus kgtowy

Rysunek 3: Widok rozebranego zespotu korpusu Mark One
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6.4

6.5

6.6

6.7

6.8

W szczeling pomiedzy gére tulei i spod pokrywy whozy¢ klocki drewniane
jednakowej grubosci przynajmniej w trzech miejscach. Klocki drewniane nie
moga za duzo wystawac, aby nie przeszkadzaty w ruchu grzybka. Grzybek
musi wykonac suw do pokrywy.

Przez doprowadzenie powietrza ponizej ttoka wycofac grzybek, az gtéwka
grzybka uwolni sie z tulei. Gdy grzybek bedzie uwolniony z tulei,
wyjac grzybek i zespét pokrywy z korpusu.

Wyjac tuleje wyréwnania ci$nienia z korpusu zaworu uzywajac punktéw
do podnoszenia na gdrze tulei.

UWAGA: W wielu matych zaworach Mark One ustalacz gniazda i tuleja
stabilizacji cisnienia s3 jedng i tg sama czescia. W wiekszych zaworach
s oddzielne tuleje wyréwnania cisnienia i ustalacze gniazda.

Wyjac ustalacz, pierécien gniazda i uszczelki z korpusu. Podczas wyjmowania
uszczelek uwazac, aby nie uszkodzi¢ powierzchni na uszczelki w korpusie.

Zawory z migkkimi gniazdami (patrz rys. 4) wymagaja kontroli pierscienia
gniazda i ewentualnie demontazu. Sprawdzic, czy powierzchnie osadzenia
na grzybku i zespotach gniazd nie s3 uszkodzone. Jesli wktadka gniazda jest
uszkodzona, wyjac ja z zespotu. Poniewaz powierzchnia osadzenia grzybka
nie styka sie z ustalaczem wktadki gniazda, nie ma potrzeby korygowac
niewielkie uszkodzenia tej czesci. Powierzchnie osadzenia grzybka mozna
obrobi¢ pod katem 30 stopni. Docieranie nie jest wymagane, gdy procedury
montazu s3 prawidtowe.

Zluzowac zacisk trzpienia i odkrecic grzybek z trzpienia sitownika.

OSTRZEZENIE: Istnieje niebezpieczeristwo podczas pracy z duzymi zaworami

unikniecia uszkodzenia cze$ci pobliskiego sprzetu lub obrazer personelu.
Wykreci¢ Sruby dtawika, zaciski jarzma i wyjac sitownik.

Jesli powierzchnie gniazda wymagaja obrdbki, obydwie powierzchnie na
grzybku i pierScieniu gniazda musza by¢ obrobione. Kat gniazda na grzybku
wynosi 30 stopni (36 stopni dla zaworéw CavControl i ChannelStream);
pierscient gniazda, 33 stopnie. Docieranie nie jest wymagane, gdy procedury
montazu s3 prawidtowe.

UWAGA: Jesli wykonuje sie obrdbke, zabezpieczy¢ trzpier podczas toczenia.
Zapewnic zbieznos¢ powierzchni gniazda z trzonkiem grzybka (lub $rednica
zewnetrzng pierécienia gniazda, jesli obrabia sie gniazdo)

6.9

6.10

6.11

Zawory regulacyjne Valtek Mark One i Mark Two FCD VLENIM001-02-AQ-8/15

Aby wymieni¢ uszczelnienie lub zmieni¢ konfiguracje dtawnicy, wypchnac¢
uszczelnienie, rozpdrke i prowadnice od spodu pokrywy przy pomocy kotka
o Srednicy okofo 0,13 cala (3,3 mm) wigkszej od trzpienia grzybka.

OSTRZEZENIE: W przypadku zaworow wyposazonych w oddzielane kotnierze
koricowe, nie obrabiac powierzchni uszczelki korpusu. Obrébka mogtaby
spowodowac uszkodzenie wargi kotnierza powodujac nieszczelnos¢ uszczelki
koricowej i uszkodzenie zaworu.

UWAGA: Gdy uzywa sie oddzielnych kotnierzy i uszczelek spiralnych, stoso-
wac uszczelki z zewnetrznymi pierScieniami podpierajacymi. Nie stosowanie
sie do powyzszego moze spowodowac nadmierne naprezenia w pewnych
zastosowaniach.

Sprawdzi¢, czy powierzchnie uszczelnienia na pierscieniu gniazda i grzybku
nie s3 uszkodzone, aby zapewnic szczelne wytaczenie. Upewnic sig, czy
powierzchnie uszczelek na pierscieniu gniazda, pokrywie i korpusie s3 czyste
i nieuszkodzone. Sprawdzic trzpien grzybka i otwdr pokrywy, czy nie ma
zadrapan, zarysowan, wzerdw lub innych uszkodzen.

Patrz odpowiedni podrecznik uzytkownika sitownika, gdzie zamieszczono
szczegdtowe instrukgje dla sitownikéw.

7 Montaz i instalacja

Rozmiar $ruby Stal weglowa

Tabela ll: Sugerowane wartoSci momentu dokrecenia Srub pokrywy

Rozmiar Sruby (cale) Materiat $ruby / sruby dwustronnej

Stal nierdzewna

(cale)
5/8 80 108 50 68
3/4 140 190 90 122
718 230 312 150 203
1 350 475 220 298
11/8 510 691 330 447
11/4 730 990 460 624
13/8 990 1342 630 854
1172 1320 1790 840 1139
15/8 1710 2318 1080 1464
13/4 2170 2942 1400 1898
17/8 2700 3661 1700 2305
2 3350 4542 2100 2847
21/4 4050 5491 2530 3430
2172 4850 6576 3010 4081
3 7273 9861 5913 8017

*Wszystkie wartosci sa = 10 %

<)

flowserve.com
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Ustalacz gniazda miekkiego

Gniazdo migkkie =—~—

7.1

Pierscierl gniazda =~~~——__|
7.2

Rysunek 4: Zespdt gniazda miekkiego

!
7.3
74
Nieprawidfowo | Prawidtowo
Rysunek 5: Trzpient sitownika / wyréwnanie zacisku trzpienia
!
7.5

UWAGA: Oddzielne podreczniki uzytkownika z instrukcjami montazu
sitownikow, ustawnikéw i innego sprzetu mozna znalez¢ na stronie
www.flowserve.com. Przed dalszymi czynno$ciami zapoznac sie

z odpowiednim podrecznikiem uzytkownika

UWAGA: Zaleca sie wymieni¢ wszystkie miekkie elementy, gdy montuje
sie zawory sterujace Mark One i Two. Miekkie elementy obejmuja uszczelki,
uszczelnienia wyréwnawcze cisnienia, miekkie wktadki gniazda, wktadki
prowadnic i gniazda uszczelnien.

Wymiana tych czesci pomaga zapewni¢ whasciwe funkcjonowanie zaworéw
regulacyjnych.

Aby zmontowac korpus zaworu, patrz rysunki 1,2 6 do 9 i postapi¢ nastepujaco:

Jesli wyjeto uszczelnienie, patrz odpowiedni podrecznik uzytkownika
uszczelnienia (dokument numer VLAIMO040) i zainstalowac uszczelnienie

i doIng prowadnice doktadnie tak, jak pokazano. Zapewnic, aby przynajmniej
1/8 cala pozostata na gérze dtawnicy, aby gérna prowadnica osadzita

sie w pokrywie. Rozne rozpérki uszczelnienia umozliwiaja konfiguracje

w szerokim zakresie, takie jak uszczelnienie blizniacze i podcisnieniowe.

UWAGA: Zawory z dtugimi pokrywami lub uszczelnieniami z mieszkiem
metalowym nie moga mie¢ zainstalowanego dolnego uszczelnienia.
Zamiast tego pierécienie dolnego uszczelnienia powinny byc zainstalowane
z g6rnym gniazdem. Dolne uszczelnienie zamontowane w zaworach z dtuga
pokrywa lub uszczelnieniami z mieszkiem metalowym zmniejszajq integral-
nos¢ zespotu uszczelnienia.

UWAGA: Wktadki prowadnic powinny by¢ wymieniane za kazdym razem,
gdy wymienia sie uszczelnienie. Nie montowac zaworu bez prawidtowych
wkfadek prowadnic.

Whozyc trzpien grzybka w dtawnice uwazajac, aby nie zarysowac trzpienia
lub prowadnic. Zainstalowac uszczelnienia wyréwnawcze cisnienia w razie
potrzeby.

Cofnac sitownik na grzybek bez obracania grzybka wewnatrz pokrywy. Upew-
ni¢ sie, czy kotnierz dtawnicy i kotnierz pokrywy sa na swoim miejscu przed
potaczeniem gwintow trzpienia grzybka i trzpienia sitownika. Faza kotnierza
dtawnicy musi by¢ skierowana w dét w strone korpusu zaworu. Pozostawic
odstoniete trzy do czterech gwintow trzpienia grzybka. Przymocowac zacisk
jarzma i wkreci¢ Sruby kotnierza dfawnicy. Dla zaworéw z 2 calowym szpikul-
cem upewnic sie, czy potpierécienie s na swoim miejscu pomiedzy jarzmem

i pokrywa. Dobrze dokrecic $ruby zacisku jarzma. Nakretki dtawnicy powinny
by¢ dokrecone troche wiecej niz palcami.

UWAGA: Nie pozwoli¢, aby kotnierz dtawnicy zetknat sie i otart wypolerowa-
ny trzpieri grzybka.

Zatozy¢ nowa pokrywe i uszczelki uszczelnienia tak, aby w uszczelkach
teflonowych Scieta krawedz skierowana byta do gory.
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7.6

1.1

7.8

79

7.9.1

7.9.2

.

.

Gdy pierécier gniazda jest prawidtowo osadzony, tatwo obraca sie w korpu-
sie. Wtozy¢ ustalacz gniazda do korpusu z cienki koricem okna skierowanym
w dot. Wiekszos¢ ustalaczy ma strzatke skierowana do gory dla sprawdzenia
prawidtowej instalacji. W przypadku zaworéw wyréwnawczych cisnienia
zainstalowac uszczelke tulei wyréwnawczej cisnienia. Upewnic sig, Ze usta-
lacze do trudnych warunkéw s prawidtowo indeksowane przez obrécenie
ustalacza w korpusie. Prawidtowo wyréwnane ustalacze powinny tatwo sie
obracac.

UWAGA: Zamontowanie ustalaczy gniazda strong gérng w dot moze uszko-
dzic cze$ci zaworu regulacyjnego.

UWAGA: PierScienie gniazda, ustalacze i tuleje wyrdwnawtcze cisnienia
musza by¢ zainstalowane prostopadle do korpusu, aby prawidtowo dziataty.
Aby sprawdzi¢, czy czesci s prawidtowo zainstalowane, obrdcic troche te
czesdci reka. Czesci powinny obracac sie swobodnie bez zakleszczania.

UWAGA: Gdy ustalacz gniazda ma tylko dwa otwory, jeden z tych otworéw
powinien by¢ wyréwnany z gérnym otworem Korpusu.

Doprowadzi¢ powietrze pod thok sitownika w zaworach z powietrzem
otwierajacym, aby cofnac grzybek.

Opusci¢ grzybek i pokrywe prosto do korpusu. Uwazac, aby nie zarysowa¢
lub otrze¢ grzybek podczas wprowadzania do korpusu.

Aby prawidtowo wyréwnac pierécien gniazda i grzybek, najpierw dokreci¢
palcami $ruby pokrywy.

W sitownikach pneumatycznych doprowadzic cisnienie powietrza powyzej
tloka, aby osadzi¢ grzybek w piers cieniu gniazda. Przejs¢ do kroku 7.10.

W sitownikach elektrycznych lub hydraulicznych przesunac trzpien sitownika
w dot, az wysunie sie catkowicie. Nastepnie cofna¢ trzpien sitownika

01/8 cala (3,2 mm). Zamontowac zacisk trzpienia na trzpieniu grzybka

i sitownika i dokrecic sruby. Przesunac trzpien sitownika catkowicie w dét.
Wyregulowac wytaczniki kraricowe sitownika wedtug podrecznika obstugi
sitownika. Wyfaczniki krancowe sitownika wymagaja ponownej regulacji

po dokreceniu Srub korpusu.

UWAGA: Krok 7.10 dotyczy tylko zawordw z pneumatycznymi sitownikami.
Jesli uzywany jest sitownik elektryczny lub pneumatyczny, cofnac grzybek
w potozenie srodkowe i dokrecic.

UWAGA: Brak cofniecia grzybka w potozenie $rodkowe (tylko w sitowni-
kach elektrycznych lub hydraulicznych) spowoduje uszkodzenie sitownika
i/lub zaworu podczas dokrecania pokrywy. Spowodowane to jest tym, ze
wiekszos¢ sitownikéw elektrycznych / hydraulicznych nie jest zdolnych do
cofniecia 1/16 cala/ 1,60 mm podczas sekwengji dokrecania.

Zawory regulacyjne Valtek Mark One i Mark Two FCD VLENIM001-02-AQ-8/15

7.10

AL

7.12

7.13

7.14

7.15

.-

W przypadku zaworéw z powietrzem zamykajacym pominac ten krok

i przejs¢ do kroku 7.11. W przypadku zawordw z powietrzem otwierajacym
sprawdzi¢ wasciwe osadzenie grzybka w nastepujacy sposéb: Gdy nastapi
prawidtowe osadzenie, kotnierz pokrywy przy dokreceniu $rub palcami
bedzie docisniety z tak3 sita, ze niemozliwe bedzie przesuniecie kotnierza.
Jesli prawidtowe osadzenie nie nastapi, kotnierz pokrywy mozna poruszy¢
lekko reka w przypadku matych zaworéw lub lekko kluczem w przypadku
wiekszych zaworéw. Jesli to nastapi, doprowadzi¢ powietrze pod thok sitow-
nika i cofna¢ sitownik w przyblizeniu w potozenie $rodkowe skoku. Odkrecic
grzybek z trzpienia grzybka sitownika o jeden dodatkowy zwéj gwintu i po-
wtdrzy¢ powyzsza procedure osadzenia. Gdy kotnierz pokrywy bedzie napiety
po dokreceniu Srub pokrywy palcami, grzybek jest prawidtowo osadzony.
W razie potrzeby powtérzy¢ powyzsz procedure, az nastapi prawidtowe
osadzenie.

Otworzy¢ i zamkna¢ zawdr kilkakrotnie, aby centrowac pierscien gniazda.
Cofnac grzybek (pozycja otwarta). Rozpocza¢ dokrecanie $rub kotnierza
pokrywy w taki sposdb, ze kotnierz pokrywy bedzie prostopadty / rowno-
legty do korpusu. Dokreci¢ pierwsza Srube o 1/6 obrotu lub jedng ptaska
powierzchnie nakretki, nastepnie dokreci¢ Srube bezposrednio po przeciwnej
stronie 0 1/6 obrotu i tak dalej wokdt kotnierza. Dobrze dokrecic¢ wszystkie
$ruby rownomiernie i catkowicie, aby Scisnac uszczelke pokrywy i osadzic
pokrywe. Sruby pokrywy dokreci¢ sugerowanym momentem wedtug tabeli
Il Pomigdzy pokrywa i korpusem bedzie styk metalowy, gdy Sruby pokrywy
53 prawidtowo dokrecone wymaganym momentem

Doprowadzi¢ powietrze nad ttok, aby osadzi¢ grzybek. Dla wszystkich
zaworéw dtawiacych z ustawnikami analogowymi, gdy zawdr znajduje

sie w potozeniu odpornym na uszkodzenie (fail safe), wyregulowac lekko
zacisk trzpienia tak, aby w potozeniu catkowicie otwartym lub catkowicie
zamknietym, wyryta linia na krzywce ustawnika wskazywata srodek tozyska
wateczkowego krzywki. Regulacje mozna wykonac przez przesuniecie
zacisku trzpienia na trzpieniu sitownika.

UWAGA: Upewnic sie, czy rowki zacisku trzpienia sa prostopadte do $rub.
Patrz rysunek 5.

UWAGA: Dla zawor6w typu wt. / wyt. Z ustawnikami cyfrowymi, spdd zacisku
trzpienia powinien pokrywac sie ze spodem trzpienia sitownika + 1/16 cala
(1,6 mm).

Dokrecic sruby zacisku trzpienia. Wiasciwe dokrecenie jest wazne, gdyz requ-
lacja ta przytwierdza trzpien sitownika do trzpienia grzybka. Wyregulowac
ptyte skoku tak, aby zacisk trzpienia wskazywat,zamkniete” potozenie.

Jesli zawdr zostat wymontowany z przewodu, upewnic si, czy strzatka
przeptywu wskazuje wiasciwy kierunek przeptywu po ponownej instalagji.

Wyregulowac i testowac wszystkie akcesoria.

flowserve.com
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8.1.1

Rysunek 6: Zespét korpusu Mark One z CavControl Trim

A

8.2.1

Rysunek 7: Zespét korpusu Mark One z ChannelStream Trim

8.2.41

8.24.2

8.243

Rysunek 8: Zespét korpusu Diamondback Trim

8 Opcje Trim dla pracy w trudnych warunkach

8.1 CavControl

CavControl zastepuje standardowy ustalacz Mark One ustalaczem wierconym
z otworem stopniowanym, patrz rysunek 6. Grzybek i pokrywa maja inne
wymiary w poréwnaniu ze standardowa konstrukcja Mark One. Montaz

i demontaz zaworu nastepuje wedtug standardowych procedur.

Ustalacze CavControl, grzybki i gniazda powinny by¢ po demontazu
sprawdzone, czy nie ma nadmiernych uszkodzen przez kawitacje. Otwory

w ustalaczu powinny by¢ sprawdzone, czy nie maja powierzchni zuzytych lub
erodowanych. Sprawdzi¢ zapchane otwory w ustalaczu. Grzybki i powierzch-
nie wspdtpracujace ustalacza powinny by¢ sprawdzone, czy nie ma uszkodzen.
Naprawa i wymiana uszkodzonych czesci ma decydujace znaczenie dla
zachowania odpornosci na kawitacje.

UWAGA: Dla zachowania wfasciwego dziatania CavControl instaluje sie
zZawsze powyzej przeptywu.

8.2 ChannelStream

ChannelStream zastepuje standardowy ustalacz wieloma tulejami potaczo-
nymi razem kotkami, patrz rysunek 7. Grzybek, pierécien gniazda i pokrywa
majq inne wymiary w poréwnaniu ze standardowa konstrukcja Mark One.
Montaz i demontaz zaworu nastepuje wedtug standardowych procedur.

Ustalacze, grzybki i gniazda ChannelStream powinny by¢ po demontazu
sprawdzone, czy nie ma nadmiernych uszkodzen przez kawitacje. Otwory
wewnetrzne ustalacza powinny by¢ sprawdzone, czy nie ma objawdéw
zuzycia lub erozji, obecnos¢ erozji wymaga demontazu ustalacza. Grzybki
i powierzchnie wspdtpracujace ustalacza powinny by¢ sprawdzone, czy nie
ma uszkodzen. Naprawa i wymiana uszkodzonych cze$ci ma decydujace
znaczenie dla zachowania odpornosci na kawitacje.

Ustalacze ChannelStream powinny by¢ oczyszczone z zanieczyszczen zawsze,
gdy zawdr jest otwarty.

Stosowac ponizsze kroki, gdy ustalacz musi by¢ zdemontowany do czyszcze-
nia lub kontroli uszkodzen. Ustalaczy ChannelStream w klasach cisnienia 900
i wyzszych nie mozna demontowac w terenie. Skontaktowac sie z lokalnym
przedstawicielem Flowserve w sprawie opji serwisu.

Doktadnie zeszlifowac mate spoiny jednowarstwowe znajdujace sie na
kotkach zespotu w poblizu géry ustalacza. Poluzuje to kotki, ktére mocuja
razem ustalacz. Uzy¢ punktaka, znalez¢ otwdr w ustalaczu naprzeciwko
kotka i wybi¢ kazdy kotek z ustalacza.

Ustalacz mozna teraz skontrolowad, czy nie ma uszkodzer lub oczysci¢ go.

Imontowac tuleje ustalacza i zainstalowac kotki upewniajac sig, ze pozosta-
wiono otwarty otwdr na przeciwko kazdego kotka, aby kotek mozna byto
wybi¢ w przysztosci. Wykonac matg spoine (1/8 cala) spawania na kazdym
kotku, aby unieruchomic go.
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Rysunek 9: Zesp6t korpusu Mark One z MegaStream Trim

Rysunek 11: Zespdt korpusu Mark One z TigerTooth Trim

UWAGA: Nie spawac wiecej niz 1/8 cala.

Nadmierne ciepto ze spoin, ktdre s zbyt duze moze zaktdci¢ krytyczne
tolerangje ustalacza. Uzy¢ odpowiednich pretdw spawalniczych, ktére s3
kompatybilne z materiatem ustalacza. W razie watpliwosci skontaktowac
sie z fabryka.

UWAGA: Dla zachowania wfasciwego dziatania ChannelStream instaluje
sie zawsze powyzej przeptywu.

8.3 DiamondBack

DiamondBack zastepuje standardowy ustalacz ustalaczem ze stosem dyskow,
ktory jest spawany lub przysrubowany i kotkowany, patrz rysunek 8. Niekté-
re czesci, w tym grzybek, pierscien gniazda i pokrywa maja inne wymiary

w poréwnaniu ze standardowa konstrukcja Mark One. Montaz i demontaz
zaworu nastepuje wedtug standardowych procedur.

Ustalacze DiamondBack, grzybki i gniazda powinny by¢ po demontazu
sprawdzone, czy nie ma nadmiernych uszkodzen przez kawitacje. Otwory
wewnetrzne ustalacza powinny by¢ sprawdzone, czy nie ma objawéw zuzy-
cia lub erozji, obecnos¢ erozji wymaga demontazu lub wymiany ustalacza.
Grzybki i powierzchnie wspétpracujace ustalacza powinny by¢ sprawdzone,
czy nie ma uszkodzen. Naprawa i wymiana uszkodzonych czesci ma decydu-
jace znaczenie dla zachowania odpornosci na kawitagje.

Ustalacze ChannelStream powinny by¢ oczyszczone z zanieczyszczen zawsze,
gdy zawdr jest otwarty.

Rzadko zdarza sie, aby stosy DiamondBack wymagaty demontazu w celu
czyszczenia. Kanaty DiamondBack mozna oczysci¢ przepychajac drut przez
kanat od wnetrza stosu, powietrzem lub przez wyptukanie woda. W razie
potrzeby zakotkowane i przySrubowane ustalacze DiamondBack mozna
zdemontowac i czyscic w terenie. Spawane ustalacze DiamondBack nie
powinny by¢ demontowane poza centrum wykwalifikowanego serwisu.

Demontaz Srubowanych ustalaczy DiamondBack:

Wykrecic nakretki ze $rub / Srub dwustronnych. Umiesci¢ ustalacz z dyskiem
koronowym skierowanym w dét i wyjac sruby / $ruby dwustronne ze stosu.
Wyja¢ dolny dysk indeksowy. Wycisna¢ kotki z dysku koronowego. Rozdzieli¢
dyski zachowujac kolejnos¢ montazu. Wymieni¢ uszkodzone dyski, Sruby lub
nakretki kotkéw osiowania. Skontrolowac i oczyscic kanaty dyskow.

Ponowny montaz:

Uwaza¢ podczas montazu, aby dyski montowac w tej samej kolejnosci i przy
tych samych obrotach. Rozpocza¢ od wprowadzenia kotkdw do dysku koro-
nowego. Nastepnie umiesci¢ kazdy dysk w malejacej kolejnosci dopdki nie
umiesci sie wszystkich dyskow za wyjatkiem dolnego dysku indeksowego.
Wprowadzi¢ kotki, az do najnizszego poziomu. Umiesci¢ dolny dysk i zmon-
towac $ruby / $ruby dwustronne. Sruby muza by¢ dokrecone wymaganym
momentem, wartosci momentéw dostepne sa u lokalnego przedstawiciela
Flowserve.

flowserve.com
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A\ PRZESTROGA: Dla zachowania whasciwego dziatania DiamondBack instaluje
siezawsze ponizej przeptywu.

8.4 MegaStream

8.4.1 MegaStresam zastepuje standardowy ustalacz Mark One ustalaczem z wierco-
nym otworem, patrz rysunek 9. Grzybek i pokrywa s3 typowo identyczne ze
standardowa konstrukcja Mark One. Montaz i demontaz zaworu nastepuje wedtug

standardowych procedur.

8.4.2 Ustalacze MegaStream, grzybki i gniazda powinny by¢ po demontazu sprawdzone,
«zy nie wystepuja uszkodzenia. Otwory w ustalaczu powinny by¢ sprawdzone,

«zy nie maja powierzchni zuzytych lub erodowanych. Sprawdzi¢ zapchane otwory
w ustalaczu. Wielostopniowe ustalacze MegaStream nie moga by¢ demontowane.
Naprawa i wymiana uszkodzonych czesci ma decydujace znaczenie dla zwalczania

hatasu.

A

UWAGA: Dla zachowania wiasciwego dziatania MegaStream instaluje sie zawsze

ponizej przeptywu.

8.5 Stealth

8.5.1 Stealth zastepuje standardowy ustalacz Mark One ustalaczem dotaczonym ze sto-
sem dyskow, patrz rysunek 10. Niektdre czesci, w tym grzybek, pierscieri gniazda
i pokrywa majq inne wymiary w poréwnaniu ze standardowa konstrukcja Mark
One. Montaz i demontaz zaworu nastepuje wedtug standardowych procedur.

8.5.2 Ustalacze Stealth, grzybkii gniazda powinny by¢ po demontazu sprawdzone,

zynie wystepuj uszkodzenia. Otwory w ustalaczu powinny by¢ sprawdzone,
(zy nie maja powierzchni zuzytych lub erodowanych. Sprawdzi¢, czy otwory nie
s zapchane w ustalaczu. Ustalaczy Stealth nie mozna demontowac. Naprawa
iwymiana uszkodzonych czesci ma decydujace znaczenie dla zwalczania hatasu.

UWAGA: Z rzadkimi wyjatkami, aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie Stealth
instaluje sie zawsze ponizej przeptywu.

Gdy instaluje sie ustalacze Stealth uwaza¢, aby zapewni¢ wfasciwg orientacje
ustalacza. Ustalacze Stealth maja strzatke, ktéra musi pokrywac sie z wylotem
zZaworu.

Zawory regulacyjne Valtek Mark One i Mark Two FCD VLENIM001-02-AQ-8/15

8.6 TigerTooth
8.6.1 TigerTooth zastepuje standardowy ustalacz Mark One ustalaczem

ze stosem dyskéw, spawanym lub kotkowanym, patrz rysunek 11.
Niektdre czesci, w tym grzybek, pierScien gniazda i pokrywa maja inne
wymiary w poréwnaniu ze standardowa konstrukcja Mark One. Montaz
i demontaz zaworu nastepuje wedtug standardowych procedur.

8.6.2 Ustalacze Tigerooth, grzybki i gniazda powinny by¢ po demontazu
sprawdzone, czy nie wystepuja uszkodzenia. Ustalacz powinien by¢
sprawdzony, czy nie maja powierzchni zuzytych lub erodowanych.
Sprawdzi¢ zanieczyszczenia w ustalaczu. Zakotkowane ustalacze
TigerTooth moga by¢ zdemontowane i oczyszczone. Uwazac podczas
montazu, aby stos dyskéw byt w tej samej kolejnosci i przy tych
samych obrotach. Do tego celu na kazdym dysku wytrawiony jest
numer. Spawane ustalacze TigerTooth nie powinny by¢ demontowane
poza centrum wykwalifikowanego serwisu. Naprawa i wymiana
uszkodzonych czesci ma decydujace znaczenie dla zwalczania hatasu
i/lub kawitagji.

UWAGA: Z rzadkimi wyjatkami dla prawidtowego dziatania TigerTooth
jest zawsze instalowany ponizej przeptywu.
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Tabela Ill: Tabela wykrywania i usuwania usterek

Problem Prawdopodobna przyczyna Dziatanie naprawcze

1. | Uszczelnienie nadmiernie dokrecone Wyregulowac nakretki dtawnicy troche powyzej dokrecenia palcami

Temperatura pracy jest poza wartosciami granicznymi

dla konstrukgj trim Potwierdzi¢ warunki pracy i skontaktowac sie z fabryka

Ruch trzpienia hamowany
Sprawdzic szczelno$¢ w zasilaniu powietrza lub systemie sygnatéw instrumentu,

3. | Niedostateczne zasilanie powietrza 1 e R
dokreci¢ luzne potaczenia i wymienic nieszczelne przewody

4. | Wadliwe dziatanie ustawnika Patrz instrukcja uzytkownika ustawnika

1. | Niewtaéciwie dokrecona pokrywa Prawidtowa procedure dokrecenia podano w kroku 7.11 Rozdziat montazu

i instalagji
2. | Zuzyty lub uszkodzony pierscien gniazda Wymontowac zawdr i wymieni¢ lub naprawi¢ pierscier gniazda
3. | Zuzyte lub uszkodzone gniazdo lub uszczelka pokrywy Zdemontowac i wymieni¢ uszczelki

Sprawdzi¢, czy zasilanie powietrza do sitownika jest odpowiednie;
4. | Nieodpowiedni napdr sitownika jedli zasilanie powietrza jest poprawne, potwierdzi¢ warunki pracy
i skontaktowac sie z fabryka

Prawidtowa procedure regulagji grzybka podano w krokach 7.9 do 7.11

Nadmierny przeciek gniazda 5
) Rozdziat montazu i instalacji

Niewfasciwie wyregulowany grzybek

6. | Niewfasciwy kierunek przeptywu Patrz oryginalne specyfikacje lub skontaktowac sie z fabryka

Niewtasciwa regulacja kétka recznego dziatajacego jak

ogranicznik graniczny Wyregulowac kétko reczne, az grzybek prawidtowo osadzi sie

Zuzyte lub uszkodzone uszczelnienia wyréwnawcze

diénienia Zdemontowac i wymieni¢ uszczelnienia wyréwnawcze cisnienia

Sprawdzic szczelno$¢ w zasilaniu powietrza lub systemie sygnatéw instrumentu,

9. | Niedostateczne cisnienie zasilania powietrza S S
dokrecic luzne pofaczenia i wymieni¢ nieszczelne przewody

Prawidtowa procedure regulacji grzybka podano w krokach 7.9 do 7.11

1. | Niewfasciwa regulacja grzybka, ograniczenie skoku Rozdziat montazui instaladii

2. | Wadliwe dziatanie ustawnika Patrz instrukcja konserwacji ustawnika
Niewfasciwy przeptyw 3. | Warunki pracy przekraczaja zdolnos¢ konstrukgji trim Potwierdzi¢ warunki pracy i skontaktowac sie z fabryka
4. | Nieprawidtowy skok sitownika Sprawdzic skok sitownika

Sprawdzi¢ szczelnos¢ w zasilaniu powietrza lub systemie sygnatéw instrumentu,

5. | Niedostateczne cisnienie zasilania powietrza Ry S P
dokreci¢ luzne potaczenia i wymienic nieszczelne przewody

Nieprawidtowa regulacja grzybka umozliwiajaca
1. | nieprawidtowe amortyzowanie powietrza pomiedzy
ttokiem sitownika i jarzmem

Prawidtowa procedure regulagji grzybka podano w krokach 7.9 do 7.11
Rozdziat montazu i instalacji

Uderzenia grzybka . . h Sprawdzi¢ zasilanie powietrza do sitownika; naprawi¢ przecieki i usuna¢
2. | Niedostateczne zasilanie powietrza A N
ograniczenia w przewodzie zasilajacym
3 (zesci wewnetrzne (Trim) zwymiarowane za duze Sprawdzi¢ warunki pracy i wymiarowanie sitownika, zainstalowac ze
" | dla natezenia przeptywu zmniejszonymi cze$ciami wewnetrznymi
o A 1. | Niewtasciwy Kierunek przeptywu PotW|erdZ|’c kierunek i w razie potrzeby skorygowac kierunek przeptywu
Zawor nie reaguje przez zawor
w prawidtowym potozeniu Zajrze¢ do podrecznika uzytkownika sitownika i zmienic kierunek przy

2. | Nieprawidtowy kierunek przy utracie zasilania sitownika oo
utracie zasilania

flowserve.com
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Wyszukanie lokalnego przedstawiciela firmy Flowserve:

Aby uzyskac wiecej informacji na temat Flowserve Corporation prosimy
odwiedzic strone www-flowserve-com lub zadzwonic¢ do USA 1 800 225 6989

Flowserve Corporation odgrywa wiodaca role w projektowaniu i produkgji swoich wyrobéw. Przy prawidtowym wyborze ten produkt Flowserve przeznaczony jest do bezpiecznego wykonywania zamierzonej funkdji podczas
okresu eksploatacji. Jednakze nabywca lub uzytkownik produktow Flowserve powinien zdawac sobie sprawe, ze produkty Flowserve moga by¢ uzywane w licznych zastosowaniach w réznorodnych warunkach przemystowych.
Chociaz Flowserve moze dostarczy¢ ogdlnych wytycznych (i czesto robi to), nie moze dostarczy¢ konkretnych danych i ostrzezent dla wszystkich mozliwych zastosowan. Dlatego nabywca/uzytkownik musi przyja¢ ostateczng
odpowiedzialnos¢ za wiasciwe wymiarowanie, wybdr, instalacje, obstuge i konserwacje produktéw Flowserve. Nabywca / uzytkownik powinien przeczytac i zrozumiec instrukcje obstugi i konserwacji (I0M) dotaczona do produktu
i przeszkoli¢ ikow i ow w bezpiecznym iu produktow Flowserve w powiazaniu z okreslonym zastosowaniem.

Chociaz informacje i specyfikacje zamieszczone w dokumentagji uwaza sie za dokfadne, dostarczone 53 tylko dla celéw informacyjnych i nie nalezy uwazac ich za poswiadczone ani za gwarancje zadowalajacych wynikow pracy.
Zadnych tresci zawartych w tym dokumencie nie mozna interpretowac jako gwarandje, jawna lub domniemana, w odniesieniu do wszelkich spraw zwiazanych z tym produktem. Poniewa Flowserve stale ulepsza i aktualizuje
konstrukgje produktow, to zamieszczone tutaj specyfikacje, wymiary i informacje podlegaja zmianom bez zawiadomienia. Jeli powstana watpliwosci dotyczace tych postanowieri, nabywca / uzytkownik powinien skontaktowac sie
zFlowserve Corporation w dowolnym zakfadzie lub biurze na $wiecie.

© 2015 Flowserve Corporation, Irving, Texas, USA. Flowserve jest zarejestrowanym znakiem towarowym Flowserve Corporation.
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